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IMPIANTO CINGOLATO FV 800

Cingolato con Frantoio a mascelle: FV 800
Dimensioni bocca: 780 x 580 mm
Pezzatura Max. di alimentazione: 450 mm. dim. angolare.
Potenza gruppo elettrogeno: 131 kVA
Peso (in configurazione standard): 27.000 Kg.
Capacita tramoggia 4.5 mc
Dimensioni trasporto, approx. Larghezza: 2,500 mm
Lunghezza: 11,500 mm
Altezza: 3,100 mm

Tipica applicazione:
Dotazioni standard: Radiocomando per alimentazione frantoio
Impianto abbattimento polveri

Acessori: Nastro deferizzatore,
Nastro per fini N.T.500 x 5000 mm
Radiocomando per movimentazione

Pezzatura di uscita materiale: max. 150-180 mm

Produzione: 60 -120 ton/h

The indicated data are to be understood as non-binding technical information.
They are subject to modification for specific applications.
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RELAZIONE TECNICA

tai sensi dell*arn 208 romma 15 dicoe il 0. e@s. WY 152 del 03,04, 1006 SOLc. rnod. ed Inregr.

Eelarlone recruca a supparto della nchiesta di gutorizzarione alk'esercizio di un
impiante mobile di recupere dei rifiuti non pericolasi ai sengi dellare. 208 comma
15 alla parte quarta, titalo 1, capo W del D. Lps. W° 152 del 3 aprle 2006 e
suceessive madifiche ed integrazlon.

Citta Gallone Cosimo
C.da Galante
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P.VA: 01407840741
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0. FREMESSA

Liv prpsente redpzigne costibyisee Mallegnts teomice 4 susports delts demanda d autorezazione d|
un implantg mobile di recupero dai Afiuti non pericoleti & et dedl®srl, ZDE eamma 15 alla parie
quartia, tivola |, cape ' del 4. kgs, n” 152 del 3 aprile 2006 e sucoessive medifiche &d integratloni.

1. JIDENTIFICATICNE DELLA SOCIETA"

Raglone sociale del richiedente: dicta Galloame OO

Lede [egale: C daGalanka — 12013 Cephe fdesapca [(RR] alla

F.hed! 0140740741

Talwfand/Tax; DER] IR2040

Pac: tocimegallonedgipa pec. it

et pomshbile begaks! GALLOME COSIMC

Eathore di appartenanza: Esecuriors di lswari in tored, eodtrusone & manutenzione di sirade £ red

sdricha e Fagnario; rocapera di nfius speciali non pericolos.

Setrare produtilvg: Manilauricrs

Atllvltd speclflea: Recupers di nfwbe speciali non pericolosi costituibi di maerialio el a1k
framumations ¢ wvagliatura d. oficli prosements da  attivies di costrugione, demclizione e

Mgy MEntaziene berra
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2. INQUADRAMENTO NORMATIVO

Il Deeer el Legiglatoed eled G304 3006 w. 152 al cornrna 15 dell'art. 208 "AUTonzzalions unica ger |
i impianti di smaltimenleg o di recupern dei rifig i del Ciapo 1YW, Titola | alla Farte Cuarta CfE1 EOMe
madificato dall'art. 3. comma 20-1e-, d.gs. n. A dab 2008, provede “gli impianti mobili de Smaltirents o
de recupparn, esclast glomplant ki che 2ffettuaneo la disidraianono doi langhi penerati deoompiznti di
depurazicng ¢ et etionn acqus in tesca al processa deparativo presse ol guale oparana, ed esclesii
cawi in gLiosiopraverda alla sola riduziene welumetrica o scparagicne dille fraton esiranee, seno
aukgrizzal, in via defiritva, dalla regione gve Pinteressate ha l6 scde logao o la saricth dlcinicrd
prophnocand doll'wnpiance ha 3 sode d rapprecentanza. Per lo seclgineents dallc singele campagna di
atfimvil sl ferritgric  nogignple,  Pinyeressatg,  almeng sefanta gwarni prinna dell'wnstallazione
dallimmanta, deve comunicere alla regone nal cui territario si trewa il it praoscelis 1 specifche
dettaghate refave otla campagna d attivild, allegande 'autorizzazons di oo al cormma 3 e liscrizicna
all'llsy macigral gesion armbienlali, menchd 'ollenca e docwmentazieng nchiesta. La repaona gred
adottare prescrizieni integrative cppure pud wietare 'attivizd con grovyedimenis mélivilo gualiad o
svolgmenta della stessa nella specfics shio non sta compabbile cam la tul2la deliam biente o della salote
pubrblica”.

L'a-t. 25 ddd dacrets lagislatwe 205/ 2010 abroga 1o categeria 7 (geytione o irpeasti maobile e
Pesercseia delle operazoni de smalimenie e di recupersy di iscrizione all'Albe npginnaly gesigri
arnbaentali.

La LA . 17 aliel 14046, 2037 I Regigry Pughi degenitieg gleamne funtion In Mmaieria ambentale
Ira cvila "gostwone riful & gonifache” alla frowinca di pertinenca

Irt vicka di quarnio soped bropovindla & identificata guale enne preposoe al rilascoo i suonziazione
Whica per Cowggwioirngignt dv smallimentio e odi reesoepera dei rifiyiti per J quali fdoh & pll'.| prevsio

Fiscrizione all'Albo nazlasale peston embientals,

Cuprerollente. OVila CALLGHE CLRIWS ragzing 4 di 24
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1. TiPOLOGIA DI RIFIUTI DA RECUPERARE

Srepn dell‘orgarme tazene & I aitivicd di recopeio 81 filicti special non pericalosi provenienti ca
Arlisata produttive (industriali, artigianali, coomomerciali @ 4i seesmal al fine i produsre materic pi-ne
sacgndarne per 'adilizia. da wtilizzare nallz realiszariond: &i nlevan & soltcdend stradalb e ferravigri £
aetoportual, plazzall ind astreali [RA), recaperi amoieniali |R10]

Sivigar Lann i seguile 1e bpolag € d nfios che organiziazicne intende recyperan: ol ammeFera

aridilizao
] CPFERAZIDNE M
CER DESCRIZIONE RECUPERG
170101 Cermenta AL R
120102 lattorm _ RESRE1D
1740103 hattonelle ¢ ceramiche AESRIN
Bl sl & wporic i cemnenta, riattani, matconelle e caramiche,

7 r y RS RI0
L1 o7 diverse da quelle di cwi alla woge 17 07 06 ’
178202 Miserle biturminoce desbrae da quelle di cui alla woce 17 03 01 Rh
1705 04 Terra & rocce, diverse da qualle dicuralla wooe 170503 RESR10
17 Gk s [Fiatrisca per massicoiate for-nwiarie, diverao g4 quE|lD d cui alla R&/R10

wacg 1 05 GF
Rifisti misti dell'a e iviti di costrgziong & diernolirions, dre.ersl da
’ KESR10
LR 08 | el drcu alle voo 17 03 01, 17 0% 02 ¢ 17 09 G3 4
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A. CARATTER|ISTICHE DELL IMPIANTO MOBILE

4.1 Descrizione dall’impiants mabile

Lirmoiznte di che Lrialkesi ¢ poalifaite da un impianto cngalalo smigbilel 8 marielh [roasgelle]
rod. FY 400 prodotto dalle Continental Word (ALLEGRATC 1), dotaso di deferrlzzalcre magnotics o

riasiro fdod Sk SOCRD, avenle dwa cageditd produtbes compresa Ta G e 150 D fa seconda dells

preszalural,
= MACHREL LD . Fu Bl
: Bocca di slhmartarioae THO ¥ SHO T B
i Eﬁﬂlutiﬂrli_" . = 45,100 mm
Produtione 6715011
Trarmagpia gtaﬂdardEpaEité ] = T m: |
l'an_Tl:-tal:e - ki LTl g = =
GrupgA cleliragenn diesel] 135 kWA,

va marching i pggebn Popragedtata per frantumare materiali ingrte di prgocenieara e Cava oodi
demalizizne. L'imprante mobile di o -naticas ba Danziane dr
- waphatura prelinvnare fon <Epararione materidle sniingriglis
- vt azione con frangala a mascelle

- deferrirzazions a magncli prrmanenti

4.2 Dreseritione del delo di trattamento

Jg irapnanti di recopera o eifiati anerl sioentandone impianti di frastohaniene, macinazicne,
vapliatvra, seleziore gronulametrica & srparationg della frazone metallica e delle Fragiani ndegicde ae
per Matenimento di franom inerl di natura lapidea o granualomenrid idonea ¢ selezionata per escera
ringtilizzati g @ progaziongs di maserie pome secondaric per Padilizia in gonese. L' attivin di recopara di
ratena deve coamungua garantire Foftepimenta di prodorti o di materse prime o di naterie primy:
wsvondarie con caratiensiiche merceslagiche conformi alla normaiva lecnica d settare @, comungue,
nelle farme ussalmente commer cialigzate.

G Imgient di reCupeng possona -;Iisl;inEul;'r:.i Pt nuimero e tlpo o macchine ulilizzale, ma
vaslang g lmente tspondgno ad ung schems penerale di fungionamentg Io cun fas princpal sone le
SHRuEnL:

B franlumazigne;
] rlassilaga Finine;
& vaglatura,

¥ ALSCTpRiD:

& rasporta.

In esse dewons Inolere considerars anche |8 sgpuenli wak] u-tavyi

Lokl g nre: Tkl GAl 1 aRE GO RAC) Fagna Sdizz
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= spparigiond delle diverse ration | recupara bils e nom;

4« repardnione delle fraziogni Tni degli wnerti;

v separanone dei metalli [dope la frantemazons|;

v cgparazione delle Fragigni lgggere [dopo 1o frantemazonal,

Gl irnpianti di trattamente ¢ recugern di inere da cosruzione e demalizione possong ceserg inolire d,

dus tlx::

* mpianti mabils
= irnpianti hy.

Fel towin gggetin Mimpianto & di ups MIRILE,

wiene dei soguito schemuntizzala 1) chedcriz.one del processo de recuporo provistio per 1 atfiata n

DEaatio.
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4.3 Caratter|stiche dell"im piants moblle

4.3.1 Descrizione dell‘impianto mokile

Limpante cingdlato [rmobilel & raccedli [mascellal tigo Bod Y S0F dolla Conbinental Nard
datats di vepaatore magnetico a rasire bpo Mod, 56 50080 & wna macchina progoiiata per lrarigrngr e
materinli jneti i provenisnga o gi pawa podi demolzione . Limp@nbe maole di frantomaziene ha
funzione di:

- waghatura prelimenare con separazicwe matenale soltogriglia
- lnanbungginne ot Trankediu a mascells

v deferrizzugione o magnedi peerrnanen i

| pruppo semovente cingalala, £ compasta ¢a un franteio & masgelle idaweo ad effa1tuade la
frarturnailone di maneslah erti <on peliatura nfencore @ ASGL00 mm, | cicle proadutiieg della
macching inicie dall 'y imenatare o pipslre swocabe, nella £ hamoggia (bocea di carico reme #5850 8 580
mrny & deye canmcere i materiale de franlumare per mezzo di ung pald 9 ewcavaicre. Prima del
corsferimento de, manarlale aens alla rarnogpia i canco verra wverificata che none siang goesenti
peaLerEali calr g, conmee ol pserppic plastica o imballager di cama, che warranno preventsvamente
eliminati per seleziors manuale

L-ahrmeniatore & wibranione esegue 4na prima selenone:; il matersg e T oo che s il dssie: del
Didrgs & Barki, pud essere ConmQgliantg no Sl nastio laterale [per formate un cumalo| o su quello
principale con iV mdterisle frarlomalo proveniente dal franloig. I franaic. neluralmente, viene
alirnensaro con Il rratenake di pezzamwira magpiore che avania »opra d' prapo J baroe b el alon enfanon &
Il rwareriale da frantumare, ncrodatio medianee opponung dispositivo di convogliamentio fal menlalon e,
pimstre. lramoggia, stc ] wounde gllfinterno della came:ss - Iranfumazione del frantaio. Per effetio del
cinemat ismo dalla parie mabile contro guella fissa, per mezzo di wn rfgwirnentn oscillante, | reatenile
vigrs schiacgiate o ridette alla rmisura dell apertara della bocoa d'usciia.

Her alatto della presyone esercitala e della orza di gravirs, il macenale scende ed esce dalla
parte mleriore. Qui, 1l matenale frantumalo, raccokta v ung coclea e Trasportalda dal fadtin perindipale,
pasta solto al separatarg rragneticn @ omaslod che ha la fuhaiene di scorpgorare 2al frantumato |2
companenb metalliche contenute nella cemelizione del calcestrurr
I orctaiale wacente dal nastia poncipale pud andare dicetlaments o comuls opgure alimentars un

gruppo dewaghatura

Mel franema a rrascella, con regolanone della dimeansione del prodoitn in wscita, o o e |
sepuenli matcriabida Irnbumar

- imerti di seava; roccig e alluyionale

calcesiruzao armato provenierts da dernolzioni
- ramgnnenti mrali: oloczhi, Boengi it om ecc.

- rasigui di componenti prefablericati © procempresys inega.

Coammieierds, Disa LAl om0 S0 D ragina i A sa
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ot garabieistica principale dellimmanto mobile di frantumaziong & la moblicd auetaoma nal
canticre g-agic al gruppa cingolati. Ceesto permerts noltre di caticare il mezzo s wn pianale dion aoe
ariicarato di donga sortate peri trastorimentiin aliei can tier.

La rracchima ha una centrale wWravlica per il somandé e la mowmontazieno e tutte o componenti
el pruppe. Qaeas scluziene garantisce le massima albidabilicg o scorexa, anche in ermini
arkinfor lunistizi, i gquanio Ieperatare pokré effeltuare manayre a dobila giskanta @d in condizlon d
gicurazza. | comando @ dislanza carserle inoltre aon perferla posizonamento sell'impianie rnoBale
rspetio al materiale da tratlare. Limpianio motale & iwlre delata di dispos bvo per 2 nekulizzazions:
Aellaciqua per centantre Fabbartimeno de la polvere duraale la Tianmurmaciod. JQuesio aspethe sara

trattato pei an dattaplin nel seguila della relanons (acmca.

4,27 Trasporto dell'implante maoblle

Par il fraspacto della macching @ previslo um wnica Lanco suautparticalato con carrelone
rilai AT & e bala sUpenisre @ 30 tonnellate,

Prima o ciricar e o macching sul carrells i trasporio @ necassarn priepaedcly scoanleaado ratto il
raatersale conterute dalla tramopgia nol cumuls del nasiro ectrantore e oel nastra laterale, smontand: il
nastro trasportatore laterale, rip eganao tutte le spande dills lransgga, Il nastro astrattore @ la parte
speriore diells bovea Ji carica, per i cui detiagle si rimanda al capitelo § 2.5 do randale tecrics zllagata
glla presente reaiione

-a Npura seguanle mostra la macching in aswel; da rasporto € ralative misure in metri:

|H: Bl Bl () P FAAF G TR0l ™0
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Fg. 1-Fwcchina In asaedto da Etraspeeis

4,3.2 Prodispositlone area diinstallazione dell'impianto mobile

L'msiallaziane dell'impianto mabile non preseds: 1 eisalitzaziene 41 specifici sntarvanti nall'area in
cun e gprrare da macching. Mon s ntengono naecessaric, por e tipaloge di fifivt da tratlare e per la
oparezioni da swelgere, borricne, comg ad esempio imsermeabilizzazioni, per salviganidare e acque

cotterranes o o harrang, Timpiante vored posizoeg o d retlamente so.de sterrato di canticre. I\ torfcnn
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Geslego didl. Fiechell2 Do, £ o Ganbaldl, 23 10300 Roed =i iBR, Tel Tan 0331 5L 4 Cell. A0G 5N 2820
RELAFICMNF TEOMICA
APl L emmmes 15 diconal T e K7 155 6 CALUG 00D sure muue e mleg |
dewve ossore ben spianats & Tvellata per consentire un'adeguata wdvrena al sualo dai carri cingnlati ed
evitare wibraziom o s¢leataiioni sccessive che danneggercbbera L struttura della macdhina G
mgambei sonp riperiati ned divegni allegali
fnche Iavea di storcapgio & mawimentaticee dei nfiutl nen prevede in geaoe Fativazlcne dl
spetilici mitarventl dl salvaguerda, salve gli wsvali accarginant] pravlst pee 13 realizzazions di antieri
£dili, Frin i quali;
- TECINTICni;
- dwielo di reahzzare cemul in prossamic del ciglice dl scawi;

- weparadang delle diverse tpalogie d: rafiuti gaer compesizions.,

A3 4 Conferimento e stoccaggio dei nfiuti

Il rifivte rivenmienle da aMivigh In koo d demoliviong e costrygieneg, in considerasone dalle
tipolegia dl attrvita cha naon prevede Yo stoccaggio a lungs bermne dol materiale ma il geo dell2 volte una
[awearagicee immediala, verrd 2 del caso stoocats per cotegoric omopo-es a sacenda della fipologia &
delin siato fisicn, in cossemi woarakili a tenuta €53 in giccali comuli all'apecio, dimitanda, in caso di forte
presedza o venta. il trasporio eelice copmendo i curmul con adaguati teli ben ancorat 2 terra o ean

plte nativa hagnati com acqua mebulizzata senza generd: e peicolaments di liqeide.

A, 3.5 Operazione di recuparo

Limpante mokeile «Fa utilizzans per il trattarents dai rifiuti epera atraversc le saguanti fasic
- Trantumaziong;
- pEssagpio 3lbraverss separdiore magnelics ped Vaspartazione di ewenfuali detrati
m L lligi;
- wvagliatura.

Lgperagione dl franiumaziomn aveiene medignle un impianto cingalate (mosile] o martel
(mascalle! tipg Wod, FY 800 della Continental Nord datalo di sepdrotens magnelice a nastra lipe $od.
Sh SOMHD, avente una capacitd produtlivi cormpresa wa 60 e 150 tih {3 seoenda della ey atura).

&' fine i pditare la dispersicne diopolvari inodariag, Fislern pacesso di trallamento @ swalio
conlemporaneameante all umidilicarione defl rvaternale attrawvarso acgua nelaligeata Seaia genedars
g e enkce i liguldo,

Il rifiuka rivanian e gl alivita in laco, prima di assera avwiato a recupere perc el nutihzzo sara cggetio di
Ll i LT rantrnlle di mrpalina, atbeager s eantrollo Wishso CIrce:

- e caralgeristiche dl ormogenaita;

- I"assenia di soutariee &0 wnateriall estranes inguina nti;

- la varifica di corrispondenza 1ral eodice CER del nfiuto in essere ed i codhei CFR aulonziat d

i all pagritolo 2 della presenie relazionc bocrica.
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Mew zarg in o 1l eifiata, ad ua prima controllo, non déwesae ipsanderse 3 tudti 0 cpters di

jiecettarione 14 Llesio wearTa dich.arate non accaitabile, pertania nor eered préon in Ca9Co ma <ma tito
quale riliutg.

Ma £as in cui il rifiolo vicne comwdiderao ideneo sl procede allalnrentaziene dell’impianta di

{framLmanohe a mezro di escavetore cinpgedatn ryo pala gormemata; durante tale Tase wene eseguilo un

uleriave centrolty qualits dal materiale per alimunare eventuali matgriali ncuinantt sfuggite alla fas

procisdenti.

4.3.B Staccagghke materla recuperata

La matena recuperatzs werrd il pig delle yoe irmmedia amante roblizzasa @ nei casi in cus quasilo
pian douEskE AuWEa iR WaIrh storcako per Cetepore amogence 3 seronda della npologa @ dello stako
fisice, in cassam searratuli 3 9emeta 0 in peecoh coral in piccali cumuoli all'aperta, lirmilangdd, in Caso d
{orte oresanza di wentc. il Urasporte edalicg coprenda | Coraul con adeguatl tell ban anoorali & Wird o in

Altemallda bagnatl Lon acqua e bulrrata senza generary percolarmentda dil qudo

4.4 ST DI RICOVERD DELL'IBMPIAMTO PER | PERIDDN D1 KON UTILIZZO

Wi periodi g won utiligg Fimpianto serra nooverate presso impiante di regwpeno oi rifiotiseni

di urolanita datls stesza ditta Gallone Cosimn yity el Compee di Francavilla Fontana alla Coda BMoniagelle.

Ueinwrlbenile: Callg GaLLGHE COSIkI0 tagira ll dids
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E. GESTIOME ASPETT| AMEBIENTALI

L.l Gesticne emission in atmasfer

La lavorazione speclfice & franfwraione viena effetldata per cohiaooia menin, aperatinree che di

poaleerulaatl

Fel S SERSA pNNWnEd und produion? trascdralnle di palvere & con certi Gpi 0 makerialg, & G
inpsistente; purtyttaviy i podrabhere suere cnssior diffuse, tecr icamente nan convoehaoil. di palven

rivenienti dalla mamspolapone, |evorszione. irasporte, carice ¢ snicn, stoccaggle o prodoth

Gi riporta di segoile O (ow shiot dei processi 1ecnalogics 893 i 5i avidenziano @ punti da oui

derivara lz emiscioni.
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Al scapn di limitare gl minime Memissicme di pulvien 1 organi2azione nall'amkite dei praon
procassi adotla-f sia strumanti tecnaologici che gestinnal .
Bal punio de wata tachologeco gianbc di frantumazione & dotate;

- dhansistema di abbatome nbd pola <l ad umedo, cne intercet-a, atirayor o acoqub ndoulizzata, 1
pofvere Lhe sifoma durame la fasd movimentazons del reateriale, Limpianks ¢ costituito da
una pompd id ancllo chivse che, g meges de uea rele di abl, alimentz W pebulizzatore
disposla dove & concentratala prodozione di polvere cusia sulla bocza del frantoo, L'apporto de
acqua microm2zana ewta la formazione di polver senza genetare perealarnento i liguidg. 1§
2.8 Ranuale jeed Fusn 2 13 mandteniione|,

. di almentatore grizzly; questa Lpologia o almentawre penmaste una pre-yaghatura del
matenale dividendalo jn due frazigni ung piv fina |circa Q- 9C mmod) @0 una pin grossa. La
fratiome plo grarde entra nel fraatass 3 mascelle par la frantumarionye menles Faltea franns,
passando pltraverso wna cangld By pasd, pod feguoire doe sirade dfferanti
4 andare a cencare i nasteo laticrals;

b. passare sotto 1l frantole ed wnirsi nuovamente al matcriahe Franloregno sul nasleos
e dratire del lrarniio;
in questullimo caie non passgnde nel framigice rdocs notevolmente 12 possbilita aerec
cisperdersa [§ 4.6 Manuale per |'wso a la manuienzione),
Cal pu ke dl wlsa gessional e

v i opcanndg di cwenli rmetesrelngics Slavareenh [farte vental Il perscmale azendale provvader
ad umidificara costartamente sirade e piazzali su cwj eeaene L mavimentazione del ‘i mplanio
etirbile nel corso dagh orasi lavarativi;

il cumuln dei el dwodrnl, per goaita poitibile, Inaree corfinate £ par protepgarli dall’azione
del venta warran i anch'essi umidificati cosbantemenle o cora del pergnnale arlendala,

- in ocecasione di gornate  particolarmente ventose il responsabile Techicn proseedadd A

SO pedeT e gRn aly il Lawon an v,

5.2 Acque piovane ad efluent] Nguidi

Il processo oggetto dalla presente relaziane Leonica non produce lventi liguidi; e guanto
poenrer e o gugue picgare gl Gil v amenie, poichs 1ractdsi di mplanto mobsle da ulilizzarsi presso sroc
dv canitiere neon pavimeniate e guindi permeabill, non polende i gkun el gssere raticte e ratale,
rica tignfrardn nel camips i applicazons dall'art. 114, Acqure mateorcha di dileramienio @ acque di
prima pinggis del 0 Lgy 15777006 & del A, O dicembre 2013, 0. 26 ("Dslphne delle acquee meteoricha
di diavarrente & di prima piogRia” in sttuazicne datl'art 113 del Dlgy A 152/D6 & cornm. ad o ).

Mei cazi o aree particolarmente seasibili @ leddove esplicitaments richieato dall aubeerlta
competepie, primie el ipsgallagiong diell'impianto 5 pioeweders alla reahzzazione d idonea piattaforma
impermeabike la quale sard dotata d sistama di ntercestacions delle acqine picvane che polranno essera

unilizzane, in garte [qualle naceszane) per l'acbathrmento della emizsion) di podveci prodorie da rmateciali

|.:-::-'nrnll:l,e nre: Cog GELLORME COs R Fagira 13 -1 21
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I ngreia on andca d opdeltt alle attivicd d recugera (eifiuti], mentre quelle scopdient smaltite carme

rifigli cosslerandoli o dithe debitamenle aubsrizzata,

-3 Impatin acustico amblentake

L'impatte arysiice amhieniale @ dernanie dall’ulib22o el impranto di franivmazicons e sabepone di hpo

maobile Mod. Fy 800 della Continenkal Mord,

5.5 1 Misure di mbktlgazione dell'lmpatte acusticon

HNella propet bagicns [ sava (e duitnce ha sdotlato una sene o1 tecniche atte a contenere il pid possibile
VEmissicne sorora wrodobld, L procipali emmizsian songee non sono [egate non alle caratteristiche
costruttive dell'lmpanta, ma alle caralteri<tiche del materiale da franlurnar e, Quescoltinme possonc
crears, nelle normal Tige di olilae, romorasitd drverse da guelle indicate nelle caratpenisbiche generai.
In altre parale, Uemissicne songra & per gran pate, desola al processe di franivmagione
(achugCosmenta del materiale fra 1e mascedle del frantaich, e al tipo di materiale ‘rastumato, che sona

fanore g Soninakeli, i guantce costiluscona il processo produtlivg,

£.3.2 Determinazione dei valon dellssposizigne & rurmare dal lavorator] dell'azienda

L3 casa produttrice, ha fablo eseguire su di un o impiankn tpe, una ineagine fongmatnca dalle cui
fitultanze |gper o) cul getraglie nmonss oy refoziene gliegode affa presediep se vl Come in
corrmpondenza delle postazies sccopate dall'operatere, il livello di pressione acustica o prossima agh
85 db & pud partants essera lacilmente gywere wiperine in particelan condizoni di lavoro,

Me consegue che l'operatore, deva escers dotate delle necessarie prolerioni, poiché lesposizione
muiaticliana  pervbrale sopeedicos 3 B5 d0A pud prowocara un deficit odikive; & da praciare che e
crnissioni scnore variaro a seconda del materiale @3 wescare, pertanio di volla enowalta saranno
adoltate misure 41 pravenzione the renaeranng 1a lavorazione pin idenea ¢ ecoforme alle normanva sia
per il persgnale addetta e g | ambignte in Zul € ubicaka I cantiera,

Le s3lumon integrative da adottare per peptrare oci Fmiti prevali dalla normauva vigente possano ¢
O ragen b g i diverae:

- pericdica e sistematice attivivd di manutengione Srdingria dellim slancs;

- szhermatura con pannelli mobli fenpassorbaati, spadc nei casi in cui b1 destinazione d'uso delle aree
presse cui s cfFeipera I compagna di lawarauona ko richieda o ci strevi on peossimili di parlicalan di
berzagli senaibil

- wbicazgng @ ridosss o i mezzo ai cumuli di stoccageio del grezre © del avaralo per ewitare la

propagetiong del romgrg QlEre i linuili

I ammutrermee: Lakdsn GELLEINE SO5 Bk Fagiria 14 24
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6. PROCEDURA DI ATTIVAZIONE SINGOLE CAMPAGNE DI LAVORAZIONE

Par | svolgimeata delle singole campagne di Jitivich, 1a ditta, almeno sessanta giorni prima
deilingt allaginne dedl'im pianie, camanlchera alla Provincia i portineraa, nel cul berrtaric si krova #l sito
prescelta, le specifichke deplagliale relative alla campagra di attivita, sllegands l'anarnzzazions dicui al

camma 1 dellfart. 208 del Dgs. n™ 152 del 3 pprile 20046 cocl corne madificato dal 0. Lg:. n® 205,/20140.

Camrrntente. Divta GALLCHE COSIa0 Magra 15 1d
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7- FROCEDLIRE OI SICUREZZA ED EMERGENZA

| preschbe capitoln sinletiza e attivti seclte ai fini della walutasione dellz slcurazza e dalla
salute der lavoralor  L'sbiclive i~ quella d asslevrace le miglicr condizinru di lavaro 3 tulela
detl'inteprith flaica dei tavoraior e della salvageardia goll” inguinamenta dell’ ambiante,

Tale capibolo sad peslo a conoscanaa di tuthi @ sogpetli paree ded nstema organizzativo dedls
sicurezra gl fing i conaspre & applicare al megha tuktte la misure di sicne2ea da adattare durante la
warie fasi dv lavorazione in rolozicne ai faton di cischie grescnt. Tutti saranng weroali alla 2ena
esiervania ed apglicaziane delle misure di sicurezza riporlate ral presente docamento, Il piang polr
cosere modilicals g mighorare aventualmente le condizioni o rische di laworo essstondi o per
analnzare & milipare nuoyi rischi,

Gl addetd al fundmnaments dellimpante mebile di dractumatione @ selezicne wyolgeno e W guendi
MArISIca1”

1. Ope-gtone addelto 4l'a condu2ione delllmgianto:; costitpite da prraenale adeguatsmenta
farmate, swolge cperazioni di condugcne dellimplanio |moviren taziene, condugicne, ..}
AErEndas scrupolcsanante alle incicamiconi ripurate nel manoale di funzicnamente o di
manyLeazicne dell'implancs moakbila;

4 Operatore addetto alla manurer fiore meccanica dell‘impanto: eperatore cualificato che
swolge cperazion di manutenzione meccipnica Qellinpan ko,

3 Opetalore atdetre alla manutenzaone alettrica cell impianio. ope-stoe qualificato che swalge

cperazioni di manyiensiane demrlca dellimpranto

Le T3s5i di lawgrg prssona pitrre Cosl rlassunta;
- Tracparta dall‘impiarsin mabkiie sul ogs dilavaro;
- Posizesnarnento dell'i mpianioc mobile:
Attivgziore doll'ingia nte mow mentazaona dej materiali;

- Manutenzone ordineria/sTraordingrig gl enplanto.

Attrezzalera utilizzana
Fer W swalginmen te dell attivitd saranne otilizeate 12 wego @k atviczzature:
4 Impiante angolate (mokale] @ manelli {reascellel tion Mod. FY EDD datla Continental Mord

b. Attrerzi d'usc comune: elegtici, rmanuali

Limpwnto mokile & conforme alla nonmatva Comunitariz in wite e s parti, come cartificate datla

353 Costruttnce.

¢ anvraLlerite: [ LLd GALLOKE COSIRO Peginn 14 di 2a
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Luoghl di lavara

Lattivisd di produzeone s swolge prassa il commilteni: ichiedente o pradisposia zrea allperlo o al

[ TEY

7.1 Criterl per la valutazione dei rischi

Liwalglaginne B slaty condatta altraversd la attenta varifica del oo ale da lzireone € usa formita dalla

REY a |a varifica delle pracedure di wvaio een o lavaratar, ab fre di delincare una valotaziene del nechi

canness con |'artinita sweolta.
La valulazione del rlachio € stata svolla secondo le seguenti Fase

i, ldentiicozione delle possilib sorgenti dleschio.

1. Indiwduazkone dei rischi di espiniginne in rel2zione alle svalgimente delle lwcrarion, sla per

guanto attiens irlschi per la salule che per by sicures .

La o Face ba riguardano ana s dell’attivita in relazione o
- caralterstiche dell) madcehin,
- fasidilaveorazione;
- modalita eperalive,
- atirezzabu-e prestali;
- diapositea di protezicne;

- Interferenze tra il pereonala

Laralisi ho periatn o<l avere ona visiene complessiva delle operazioni tedmche sealte dall'impiznts
mehile & dal persenale, deth: caraieistiche nocessana delle aree cperatiad, dells stawo den luoghi di

lavoro. Da gui & 1eta possibele cefiniva i rischi por Ly salule @ per la sicurezza insit nell'akyivid g, 05510
A THCERDID
B. HUMUOKE
. EMISMCRI POLYERI
L. CabUTa MATFRIALE

Rella secanda fase sono ctate elaborali pli intereenn da parre 11 essere sEr 13 dimippgicone dei bischi

ancl iy 3l scogpa dh valutare |z reale entita dei rischiindivicluati 4 opguing dalla prima fase:
| wverifica del rispeotla dilie snarme di sicurezza;
11. werlfica delle pracedure di lavers;
Il cantrollg dislle e ficazion;
I, mirswra dei parametrd di rischio gwe naceswarl;

W catatvenstiche dei cantiere mokile

Curpanille nfe, DifLg SALLOKE CO5RO Fagina 17 di 29
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Far opni nechia adhaduate, B3 eswo per 13 salete o pet la sicbrezza, werdamna attivati | seguent

provevedi 2ot

AZHHE D
MIGLHRAKMENTD

RISCHI
- werilica costante
della racchina, del
PESIIOAAMMENTO &
deelli revisigne dei
meggi estinguenti
[estintore a bardo
racchinal
INCEMNDID ' .
- Capeiarne gartell di
prontg inlersnte
W FF.

- Infewmazlone ¢
Tearrpagipes: del
pevsonale opperativo

Segnalebica di slewreiza
¢ ton [inamerits delle
aree DpHetive

SCHIACCIARLE NT R DR
CaTa Ol MATERLAL

CHSPES TV BN
FROTEIIGNE
INHYIDLALE

Indyrmient grrotethivi

Guant di sicurerza,
wEarponi di Sicrrersa,
indumenti profaliivi

NATE

- peran di
Wi mEnlaginne
svolte da personake
addestralo

- Mraiestin Al eFerfuane
GRErdazidni di
manutenzione a/o
fiparazone con la
macchina in
U el

Infarmanone &
Irmazione del
gersonale operativa
| rfarmarzione ¢
Tormazione dal
gersonale operatleo

RLIBACHRE

ERArSSlCar 1 O POLVER |

7.7 Informazione & formazione

[ cuffie di protezlome
mdnrask sl livellia di
amissiene acustica
- Maschere di
protazicne per
piHvEn
- Tule antigaleers

Weate madiche
préfvinbong & petindicle

Wiale mediche
preventive ©
penodiche,

Al r@en laworatare dell’irnpeanld mokale  carnng fenrebe mdicarinni wnlla cloureria, sl fschio dl

aspgsizipne dervanie dalla mansione, seconda i programmi e e modalita detinite dal Réponiabile del

EEMizIe di PRRvenzion: & Protezlcnr @ eansegnata il manuale dl wso @ manutenzione dellimpiznio,

7.3 Gestione condizioni anomale di emergenza gfo critiche

Mell'ambite  delle  attivitda /a0 processi

in oggettd poisono  wernlbicarsi o particolar

concliziceni

anamaleseritiche ed event Incldentalh non prevedlmll, come di seguibe igentficata;

A Spdeichirnened GOEadee ol OF RaE0AN 2 ¢ g na s
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Errcsions n aimozfero iacontrolote

o
. Colamitd setengi
0. Incdenie

£, Incencio

Per garantire un eifcace raliy mente degli eventi di gui sopea e v lempesllve rispesta alke situazion
d'emergenza, il personale azendala tard soltoposto ad un percceso formalivd che presedra anche
asercitazlanl pratiche con simulaisena dell'averno d'emerganza. | programmi, e modalitg di ceepypicone

& diregestraZiane di 1all addesicarnenn saranne detiagllal In agposita procedura dedicala alla gestione

delle risorse umane

Dopo o werificarsi di condiziorn anomalgfontiche o stuazioni d'emergenza, il respoisabile ariendale
effetiuate le wmdagime sulle dinastuche dell'svantn sottoporrs 2 riecams ke procedure operalg di
gostione dellc emergenre @i Find de verificarns Fadeguatersa in relazione alle modalta di gestions

dell'aventa ctassa.

Vongono ol ceguito descrltte le azioni da intraprendare 3 cseguita del wverificarst degli ceenli sopra
clopcati;  per  oaaggion delvaglio ff orimanda & guante presorette nel Rano Operative di
Gicurezia tP.CS predatta, & cura del Datere di Lawgre, primsd ali inifigre [2 attiviha operatlee n opnl

LaniEre.

A, SPANDIMENTIACCIDENTALI DI SOSTANZA INQUINANTE

L'emergenza in ogEetln pud essenzialmente essere dovula od evenluasl versameenli agcidentali di

cormbuostili o werficatl Iquidi ubillzzate dai ree2zi d*opera e des f@nghain ingresas.

Gikar D
; ATTIVITA" PER FRONTESGIARE L'EMERGENZA
FERICOLDSITA
ALLARRTE
W Avwsare emmesducamerde jeespapsgkili ari=edah
BRECALRFINE DS &HOTTARE
= Cocasceleene Ia 20 ¢ wMBReRM G £ lodmace tubie Ie persoee presenlia orcd ke redura
el artFrgecea
I FAODALITA' [H INTERWENTD
= Irdervemirg, scle e in grede & line al'arrre i W0 FTL gwéal ualiontl dichissta, can
R — azicen i conlerimanie @ racoRa, adnbando esviche Adeguale al bpo di materalo
) gy @Ape AeEr Conaulatn B reldiva savCda di Slturcara B ublizzands s neceaysl,
5F='II!"'"E"I|U di """:":!'53“ dripfisli i 41 proteziane Indlveduale macchere. g0k di gomma .. |
Qe o proilelLieo B "Sedeannd Soide pubseLsnEl o coggakbe ad auapsackons’: ealae B dispersiane

ET ECCH T BT T
[za%alc obl, lAngh . ... 1
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Descrizione impianto

2.8 Schema posizionamento componenti dell'impianto nel cantiere (riferito alla lista componenti del paragrafo 2.3 di questo capitolo)

QL”L{ — Q
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4 [DOTATO DI FUNE DI EMERGENZA]

N

N.B.:

| nastri trasportatori sono dotati di funi di emergenza a
strappo.

IEEEREEYS

Vistada A

4 JDOTATO DI FUNE DI EMERGENZA]

——7Fra

ntumato
A

[DOTATO DI FUNE DI EMERGENZA|

[DOTATO DI FUNE DI EMERGENZA|

Vistada B

Bt

Pos. | Denominazione Q.ta'| Note
1 | Tramoggia di carico 1 | capacita 4,5 mc geometrici
2 | Alimentatore "Grizzly" 1 | Mod. AG 65/3.1
3 | Frantoio primario 1 | Mod. CNP 780x580
4 | Nastro estrattore 1 | mod. N.E. 650x8,5 m.
5 | Nastro trasportatore 1 | mod. N.T. 500x5,0 m.
6 | Deferrizzatore magnetico a nastro 1 | Mod. SM 50/80
7 | Gruppo elettrogeno 1 |-
8 | Impianto elettrico - (con pannello di comando ad armadio chiuso)
9 | Centralina automatica di ingrassaggio -
10 | Impianto abbattimento polveri - -
11 | Impianto oleodinamico - -
12 | Sottocarro cingolato 1 |-
Modif. Materiale Peso Kg.
C : NTHNENTAL La CONTINENTAL NORD Sa$ Scala -
si riserva a termini di legge la proprieta
PASTRENGO é @ D Qel presente disegqo con divie@o di Data -
VERONA riprodurlo o comunicarlo a terzi senza
una sua precisa autorizzazione Firma -
Commessa/Cliente Comunanze Sostit.il:
13243 Sostit. dal:
DENOMINAZIONE  |mpianto di frantumazione mobile cingolato N°IDENT.  19877_3 (mod.)
per inerti mod. FV 800. N°CLASSF. 00.85

CONTINENTAL NORD sas

Via Monte Baldo, 12 Pastrengo - ( Verona) - Italia
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' c €
MNoi:

CONTINENTAL NORD 5.A.5. di Morando G. & C.
Via Monte Baldo 12, - 37010 PASTRENGO (VR) ITALIA
Tel. 045 7170122 - Fax 045 7170352

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che la macchina nuova

IMPIANTO DI FRANTUMAZIONE MOBILE CINGOLATO PER INERTI MOD. FV 800.

Marca: CONTINENTAL NORD
Mumero di Matricola: 13243
Anno di costruzione: 2017

& conforme a quanto prescritto dal Decreto Legislative del 27/01/2010 n® 17 quale
aggiornamento ed attuazione deila direttiva macchine 2006/42/CE (ex 98/37/CE), alla
2004/108/CE (ex 89/336/CEE), alla 2006/95/CE (ex 73/23 CEE), alla 2014/30/UE ed a
quanto prescritto nelle seguentl norme armonizzate; UNI-EN-ISO 12100:2010 che
riunisce EN 1S5S0 12100-1 e 2 con EN 150 14121-1:2007, se sono totalmente rispettate
l@ prescrizioni del manuale d'uso.

Dichiara che la macchina risponde ai requisiti previsti dal D.Lgs. 81/2008 All. V. 2 a
quanto successivamente integrato e corretto dal D.Lgs. 106/2009.

Dichiara che il fascicolo tecnico della macchina in eggetto é cosfituito a cura del sig. De
Munar Giuseppe & viene custodito nella sede di F'astr&ngu (VR).

Cognome: Morando

Nome: Giancarla

Posizione aziendale: Legale rappresentante

Pastrengo, 14.12.2017
timbro e firma

CONTINENTAL NORD s.a.s.
Via Monta Béidd, 12
S0 - PASTR NG N erano)
R 045 7170122 - 0% 7170769 r.a,
cod. fisc. e B, IVA{ D0BEIET 023 4
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CONHNEdN)TAL

N FQD Impianti Industriali - Macchine di frantumazione, selezione e riciclaggio

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly

Tel. 045/7170122-7170169

Fax 045/7170352

E-Mail info@continentalnord.com

IMPIANTO DI FRANTUMAZIONE MOBILE
CINGOLATO PER INERTI MOD. FV 800.

MANUALE PER L’'USO E

MANUALE PER LA MANUTENZIONE

N° MATRICOLA IMPIANTO 13243
ANNO DI COSTRUZIONE 2017
N° ID. MANUALE 37821

CONSERVARE L’ORIGINALE IN UFFICIO E FORNIRE COPIA A:

- CAPOCANTIERE
- BORDO IMPIANTO/ MACCHINA

QUESTO MANUALE DEVE ESSERE LETTO DA:
- CAPOCANTIERE
- ADDETTI ALLE GRU

- ADDETTI ALLA MANUTENZIONE
- OPERATORI DELL'IMPIANTO

CONTINENTAL NORD S.a.s. Via Monte Baldo. 12 Pastrengo (Verona), ltalia




CONTINESAL

Impianti Industriali - Macchine di frantumazione, selezione e riciclaggio

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly

Tel. 045/7170122-7170169

Fax 045/7170352

E-Mail info@continentalnord.com

PARTE N°1

PARTE N°2

PARTE N°3

PARTE N°4

PARTE N°5

PARTE N°6

MAPPA DEL MANUALE:

-INTRODUZIONE AL MANUALE

-SICUREZZA NELL’USO E MANUTENZIONE DELL’IMPIANTO CON
SCHEDA VALUTAZIONE RISCHI

-MANUALE PER L’USO DELL'IMPIANTO

-MANUALE PER LA MANUTENZIONE DELL’ IMPIANTO

-DOCUMENTAZIONE FORNITORI

-ALLEGATI TECNICI (SCHEMI ELETTRICI, ECC.)

CONTINENTAL NORD S.a.s. Via Monte Baldo. 12 Pastrengo (Verona), ltalia
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Impianti Industriali - Macchine di frantumazione, selezione e riciclaggio
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1. Scopo del Manuale

Il presente manuale fornisce all’utilizzatore le informazioni necessarie per il corretto uso
dellimpianto e per una necessaria manutenzione di tutta la componentistica
dell'impianto. Particolare rilievo e stato dato alle norme di sicurezza vigenti in materia di
prevenzione sulla sicurezza come dettato dalle norme vigenti in materia antinfortunistica
come dettato dalle leggi vigenti in ambiente di lavoro e marcatura CE.

Per migliorare la comprensione di questo manuale precisiamo di seguito alcuni termini in
esso utilizzati:

—Zona di pericolo: zona in prossimita o all'interno dell'impianto in cui la presenza di
una persona la espone a rischi per la sua sicurezza.

—Persona esposta: qualsiasi persona che si trovi interamente o in parte in una zona di
pericolo.

— Operatore: persona incaricata di far funzionare, di regolare, di eseguire o far
eseguire la manutenzione e di tenere pulito I'impianto.

—Pericolo: Le avvertenze precedute da questa dicitura riguardano
espressamente situazioni di PERICOLO IMMINENTE con
potenzialita di rischio molto elevata. La mancata adozione delle
opportune precauzioni comporta la possibilita che si possano
verificare incidenti con conseguenti gravi lesioni per 'operatore o
chiunque si trovi nelle adiacenze dell’ Impianto. Esiste inoltre la
possibilita che si possano causare seri danni strutturali all’ Impianto
con conseguente limitazione degli standard di sicurezza forniti dal
Costruttore in fase progettuale e costruttiva

— Attenzione: Le avvertenze precedute da questa dicitura riguardano
espressamente situazioni di PERICOLO POTENZIALE. La mancata
adozione delle opportune precauzioni comporta la possibilita che si
possano verificare incidenti con conseguenti gravi lesioni,per
’operatore o chiunque si trovi nelle adiacenze dell’ Impianto. Esiste
inoltre la possibilita che si possano causare seri danni strutturali all’
Impianto con conseguente limitazione degli standard di sicurezza
forniti dal Costruttore in fase progettuale e costruttiva

—Avvertenza: Le avvertenze precedute da questa dicitura riguardano
espressamente situazioni che richiedono PRUDENZA nel contesto
di una determinata manovra e/o operazione. La mancata adozione
delle opportune precauzioni comporta la possibilita che si possano
innescare situazioni pericolose con conseguenti lesioni minori per
I’operatore o chiunque si trovi nelle adiacenze della impianto.
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2. Destinatari e conservazione del manuale

Questa pubblicazione si rivolge:

- al responsabile dello stabilimento

- al personale addetto alle installazioni

- alloperatore

- al personale incaricato della manutenzione

I manuale deve essere custodito da persona responsabile allo scopo preposta, in luogo
idoneo affinché esso risulti sempre disponibile per la consultazione nel migliore stato di
conservazione. In caso di smarrimento o deterioramento, la documentazione sostitutiva
dovra essere richiesta direttamente al costruttore.

[CZ"  Nel presente manuale d’uso e manutenzione sono inseriti disegni tecnici che
corrispondono costruttivamente all’impianto e alle macchine che lo compongono. Questi
disegni tecnici sono concessi in esclusiva al Cliente in quanto necessari per facilitare gli
interventi di manutenzione all’ impianto.

Pertanto e’ assolutamente vietato portare a conoscenza, anche parzialmente, il presente
libretto di istruzioni d’uso e manutenzione a terzi.

Infine e’ altresi vietato riprodurre qualsiasi particolare, gruppo o assieme dell’impianto,
come prescritto dalle norme giuridiche vigenti in materia di diritti riservati.

3. Adeguamenti del manuale

I manuale rispecchia lo stato dell’arte al momento della immissione sul mercato
dell'impianto, & parte integrante dell’impianto ed € conforme a tutte le norme in materia di
sicurezza vigenti D.Lgs. n°81/2008 e direttiva macchine 2006/42/CE.

Non potra essere considerato inadeguato solo perché successivamente vengano
modificate le leggi o venga aggiornato I'impianto in base a nuove esperienze del
costruttore o adeguamenti legislativi.

Eventuali modifiche, adeguamenti, che venissero apportati dal costruttore alle macchine
commercializzate successivamente non obbligano lo stesso ad intervenire
sull’apparecchiatura precedentemente fornita né a considerare la stessa ed il relativo
manuale carenti ed inadeguati.

Eventuali integrazioni e/o aggiornamenti al manuale potranno essere fatti esclusivamente
dal costruttore.

Eventuali integrazioni e/o aggiornamenti dovranno essere conservati insieme al manuale
di cui faranno parte integrante.

4. Manuale e Norme di sicurezza

Le istruzioni riportate in questo manuale non sostituiscono la legislazione vigente sulle
norme di sicurezza ma sono integrazione degli obblighi per il rispetto delle norme di
sicurezza ed antinfortunistica.

Con riferimento a quanto riportato in questo manuale il costruttore non e responsabile per
situazioni di pericolo per persone e/o all'impianto in caso di:
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esempi ma non esaustivi

- Uso contrario alle leggi sulla sicurezza e sul’ambiente.

- Errata predisposizione delle strutture sulle quali I'attrezzatura andra ad operare
- Mancata o errata osservanza delle istruzioni fornite dal manuale

- Difetti di tensione di rete

- Modifiche sostanziali e non, apportate all’impianto.

- Uso da parte di personale non autorizzato e/o addestrato allo scopo.

- Uso di ricambi difformi

- Uso diverso rispetto alle finalita per cui I'impianto e stato progettato e costruito .

5. Garanzia

La Continental Nord s.a.s. garantisce la buona qualita e la buona costruzione degli
impianti venduti, obbligandosi, durante il periodo di garanzia piu avanti descritto, a
riparare o sostituire gratuitamente nel piu breve tempo possibile quelle parti che per la
cattiva qualita del materiale o per difetto di fabbricazione o montaggio si dimostrassero
difettose.

La garanzia decade quando il difetto dipende da:

Interventi non autorizzati

Sovratensioni oltre i limiti di norma sulle linee di alimentazione

Uso di ricambi non forniti dalla Continental Nord

Manomissioni eseguite o fatte eseguire dal cliente

Inosservanza delle norme di manutenzione previste dai presenti
“MANUALE DI USO E MANUALE DI MANUTENZIONE”.

La garanzia non copre:

VVVVYY

» Casi fortuiti di forza maggiore

» Naturale logoramento

» Guasti causati da imperizie o negligenza del cliente
» Guasti dovuti a sovraccarichi oltre i limiti consentiti

Verificandosi difetti coperti da garanzia la Continental Nord assume il solo obbligo di
riparare o sostituire le parti difettose riservandosi la scelta tecnica del tipo di intervento.

Il periodo di garanzia € di 12 mesi dalla messa in servizio ai sensi dell’Art. 1495 C.C.(ed il
cliente deve segnalare gli eventuali difetti entro e non oltre 8 giorni dal verificarsi degli
stessi) e cessa allo scadere del termine anche se i materiali non sono stati per qualsiasi
ragione messi in servizio; comunque detta garanzia non si protrarra oltre i 18 mesi
dall’avviso di merce pronta.

Ogni intervento di garanzia rimane subordinato all’osservanza delle condizioni di
pagamento da parte del cliente.

Qualora, a titolo di garanzia, si renda necessario l'intervento di nostro personale sul
posto, per tale intervento saranno addebitate al cliente le spese vive e cioe : spese di
viaggio, trasferta, ore di viaggio, spese di trasporto materiali con la esclusione delle sole
ore impiegate per I'esecuzione del lavoro di "garanzia®.
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Per i lavori da eseguirsi sul posto, il Cliente dovra fornire a sue spese al personale della
Continental Nord tutti i mezzi ed il personale ausiliario occorrenti nonché tutte le opere
accessorie, elettriche, idrauliche, murarie, di fabbro, falegname, ecc...

Nulla sara dovuto al cliente per il tempo durante il quale I'apparecchiatura sia rimasta
inoperosa, né egli potra pretendere risarcimento ed indennizzi per spese dovute a danni
diretti o indiretti.

Le parti sostituite restano di proprieta della Continental Nord.

Tutti i trasporti relativi alle operazioni da eseguire “in garanzia” sono a spese, rischio e
pericolo del Cliente.

La nostra garanzia non copre le parti ed il materiale soggetti a normale usura di lavoro o
rischio di lacerazione (wear & tear).

Per particolari disposizioni di garanzia vedere le eventuali specifiche istruzioni di ogni
singolo componente dell'impianto.

6. Collaborazione con l'utente

Il costruttore e a disposizione della propria Clientela per fornire ulteriori informazioni e per
considerare proposte di miglioramento al fine di rendere questo manuale piu rispondente
alle esigenze per le quali e stato preparato.

In caso di cessione dell’apparecchiatura l'utente primario e invitato a segnalare al
costruttore l'indirizzo del nuovo utilizzatore affinché sia possibile raggiungerlo con
eventuali comunicazioni e/o aggiornamenti ritenuti indispensabili.
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[C="Attenzione: TUTTI GLI INTERVENTI PER L'USO E LA MANUTENZIONE SUI VARI
COMPONENTI DELL’IMPIANTO VANNO EFFETTUATI ESCLUSIVAMENTE DAGLI
OPERATORI ADDETTI CON L'IMPIANTO COMPLETAMENTE FERMO E RIMUOVENDO
TUTTI | DISPOSITIVI CHE NE RENDANO CERTAMENTE IMPOSSIBILE L’AVVIAMENTO
ACCIDENTALE.
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1. ISTRUZIONI PER L’'OPERATORE

Come previsto dalle norme di sicurezza (D.Lgs. 81/2008), il datore di lavoro deve istruire
tutto il personale addetto alla conduzione e alla manutenzione dell’impianto, sul corretto
funzionamento dell’impianto, sulla corretta manutenzione, sui rischi e pericoli che
possono insorgere durante lattivita lavorativa fornendo gli idonei mezzi di protezione
individuali da adottare (quali: cuffie, guanti, occhiali, elmetto, scarpe di sicurezza, e tuta
da lavoro idonea).

Il personale addetto all’'uso dell'impianto deve rispettare le norme di sicurezza previste
dalla legislazione vigente in materia, le disposizioni impartite dal datore di lavoro e quanto
prescritto nel manuale d’uso e manutenzione dell’impianto.

Prima di iniziare qualsiasi manovra I'operatore addetto:

1) Deve conoscere perfettamente la posizione e il relativo funzionamento di tutti i
comandi e pulsanti di emergenza.

2) Deve aver approfonditamente letto tutto il presente manuale e deve averne
compreso il contenuto.

3) Deve aver fatto un periodo di addestramento con personale esperto dell’impianto.

Si ricorda che la manomissione e/o la sostituzione di una o piu parti dell'impianto, senza
autorizzazione scritta del costruttore, fanno decadere la certificazione CE e sollevano il
costruttore da ogni responsabilita. Lo stesso dicasi con 'uso di materiali di consumo non
forniti ed omologati dal costruttore.

2. PROFILI PROFESSIONALI DEGLI OPERATORI DELL'IMPIANTO.
2.1 Operatore addetto alla conduzione dell’impianto

L’Operatore addetto alla conduzione dellimpianto deve essere persona preparata e
specializzata in grado di condurre I'impianto:

- nella predisposizione dell’impianto per il trasporto

- nella movimentazione di carico/scarico dal carellone

- nella conduzione di triturazione/riduzione volumetrica

- nella regolazione dell'impianto per la sua migliore potenzialita
- nella ordinaria manutenzione

2.2 Meccanico addetto alla manutenzione

Il meccanico addetto alla manutenzione € un tecnico qualificato in grado di intervenire
sulle parti meccaniche con attrezzi adeguati allo svolgimento della manutenzione.

Svolge normalmente la sostituzione di parti usurate con parti nuove omologate e fornite
dal costruttore (onde evitare, come gia scritto sopra, il decadimento della certificazione
CE).

2.3 Elettro/meccanico esperto in oleodinamica

L’Elettro/meccanico esperto in oleodinamica € un elettricista con profonda conoscenza di
impianti oleodinamici in grado di intervenire su tutte le parti elettriche e oleodinamiche
dell’impianto.
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3. USO PREVISTO

Come gia descritto nel capitolo “Descrizione impianto” I'impianto € stato progettato e
costruito per la riduzione volumetrica di materiale inerte da cava, da escavazione e per il
trattamento di materiali inerti provenienti da costruzioni e demolizioni edili non contenente
materiali infiammabili (contenitori di vernici etc.) o rifiuti pericolosi (ad esempio eternit).
Per quanto concerne la temperatura ambientale dell’'uso dell'impianto, vedasi il manuale
del gruppo elettrogeno.

[C3"Avvertenza: La fornitura non prevede la progettazione e I'esecuzione dell’impianto di
messa a terra, del cassone di contenimento dei residui ferrosi scaricati dal deferrizzatore,
del serbatoio per l'acqua necessario all'impianto di abbattimento polveri; questi
componenti dell’impianto devono essere realizzati/forniti a cura del cliente.

4. USO SCORRETTO E VIETATO DELL’'IMPIANTO

Di seguito Vi elenchiamo alcuni casi di uso scorretto e vietato dell'impianto che possono
mettere in pericolo I'incolumita degli operatori e/0 compromettere I'integrita dell'impianto
stesso:

A) Operare con I'impianto con residui di lavorazione, con i rulli dei nastri sporchi,
passerelle sporche, ecc... diventa pericoloso per I'incolumita degli operatori e
l'integrita dello stesso impianto.

B) Operare con la tramoggia di carico traboccante di materiale con conseguente
pericolo di caduta oggetti dall’alto sia sul personale sia su parti di impianto.

C) Utilizzo dell'impianto da parte di personale non istruito e non autorizzato alla
conduzione dell’impianto o che non ha letto e compreso il presente manuale.

D) Uso dell'impianto con le tarature dei dispositivi elettronici e meccanici manomesse.

E) Avvicinamento a meno di 5 metri dall’impianto dotato di deferrizzatore magnetico di
persone con pace-maker o protesi 0 accessori metallici

F) Scarsa, superficiale 0 mancata manutenzione dell’impianto.

G) Far funzionare I'impianto non messo in piano; provoca il mal funzionamento
dell’alimentatore, fuoriuscita del materiale dai nastri.

H) L’operatore che lavora sull'impianto fuori dai pianerottoli e dai ballatoi di servizio con
impianto in moto.

I) Awvicinamento di personale non operativo dell’impianto nel raggio di 10 metri dallo
stesso.

J) Camminare sul nastro trasportatore € assolutamente vietato, anche con impianto
fermo, per pericolo di caduta.

K) Eseguire il rifornimento di gasolio con I'impianto in funzione.

L) Far funzionare I'impianto con le protezioni di sicurezza smontate o mal rimontate
(carter, finecorsa ecc..) & assolutamente vietato ed & sanzione penale ai sensi del
D.Lgs. 81/2008.

M) Modifiche all'impianto di qualsivoglia tipo (meccaniche, elettriche, idrauliche.) fa
decadere la certificazione CE.

N) Utilizzo dell’impianto per scopi differenti da quelli di progettazione e costruzione.

0) Utilizzo dell'impianto come mezzo di traino
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P) Caricamento del materiale nella tramoggia da una altezza superiore ai 50cm.

Q) Far funzionare I'impianto in ambiente esplosivo € assolutamente vietato.

R) Effettuare interventi su parti elettriche ad impianto in funzione e assolutamente
vietato.

S) Modificare la portata dei fusibili dell’impianto.

T) Collegare al quadro comando utenze di cui non sia stata verificata la congruenza con
'impianto stesso.

U) Effettuare le fasi di carico,scarico per il trasporto senza aver controllato il livello del
gasolio.

5. FASE DI 1° AVVWIAMENTO
Prima di procedere nelle operazioni successive € di estrema importanza:

1) Indossare i dispositivi di protezione individuali previsti dalla legge sulla sicurezza
(D.Lgs. 81/2008 e s.m.i.) e prescritti e forniti dal datore di lavoro

2) Ispezionare I'impianto prima dell’avviamento

3) Assicurarsi che non presenti danni subiti durante il trasporto, il posizionamento ed
il montaggio

4) Transennare l'area a rischio di pericoli e/o incidenti per evitare che estranei
possano subire infortuni (vedere schema nel paragrafo SCHEDA VALUTAZIONE
RISCHI)

5) Verificare che le protezioni siano attive

Durante la messa in funzione ed il funzionamento si raccomanda di essere sempre attenti
che persone estranee non si avvicinino alla zona di lavoro.

=~ Non fare mai funzionare l'impianto con le sicurezze
disattivate o manomesse.

6. FUNZIONAMENTO DELL'IMPIANTO IN NORMALE CICLO DI PRODUZIONE

Durante il normale funzionamento dell'impianto I'operatore, sempre munito dei Dispositivi
di protezione individuali, nelle proprie funzioni di conduttore dell'impianto € responsabile
della sicurezza nella conduzione e deve garantire che:

1) limpianto sia sempre presidiato da personale istruito e qualificato

2) non vengano mai escluse o manomesse le sicurezze

3) non venga asportato materiale con impianto in funzione dalla tramoggia di carico

4) I'impianto lavori su pavimento orizzontale e solido

5) accertarsi che eventuali visitatori siano informati sul pericolo di zona con campi
magnetici (specialmente i portatori di pace-maker o protesi o accessori metallici).

6) non vengano spostate o tolte le barriere delimitatorie

7) le persone o le macchine transitino oltre i 10 m di raggio dall’impianto

8) l'impianto non puo essere caricato in movimento

9) non si deve caricare il gasolio con 'impianto in funzione

10) 'impianto non puo essere fatto funzionare in locali chiusi se non sono adeguati alle

leggi vigenti (aerazione, eccetera...)
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7. SICUREZZA DURANTE IL FERMO IMPIANTO

Durante il fermo dell'impianto per un periodo prolungato all’aperto si suggerisce di
staccare la batteria.

8. DISPOSITIVI DI SICUREZZA INSTALLATI
L’impianto € dotato di vari dispositivi di sicurezza di tipo attivo e di tipo passivo.

Dispositivi di tipo attivo:

I AVVERTENZA:

| DISPOSITIVI DI SICUREZZA DI TIPO ATTIVO SONO COLLEGATI ALL’IMPIANTO
ELETTRICO DI COMANDO E VENGONO ATTIVATI DAGLI OPERATORI DELL'IMPIANTO
AGENDO IN MODO DA ARRESTARE LE MACCHINE DELLIMPIANTO (I PULSANTI A
FUNGO PERMETTONO IL FERMO TOTALE DELL’IMPIANTO) PER EVITARE INFORTUNI
A PERSONE E/O DANNI Al MACCHINARI STESSI.

L'IMPIANTO DEVE ESSERE COMPLETAMENTE E CONTINUAMENTE PRESIDIATO
DAGLI OPERATORI ADDETTI ALLA SUA CONDUZIONE (DESCRITTI AL PARAGRAFO
2.1) IN MODO DA ATTIVARE PRONTAMENTE | DISPOSITIVI DI SICUREZZA IN CASO DI
NECESSITA'.

- A bordo dei nastri trasportatori sono installate le funi a strappo (di colore rosso) che
servono a fermare il movimento dello specifico nastro trasportatore e di alcune
macchine che lo precedono (determinate in fase di progetto e collaudo dell’impianto
elettrico).

[CZ" AVVERTENZA: IN MODALITA’ DI LAVORO NORMALE DELL’IMPIANTO TIRANDO LA
FUNE A STRAPPO DI SICUREZZA DI UN NASTRO TRASPORTATORE SI FERMANO
AUTOMATICAMENTE, OLTRE AL MOTORE ELETTRICO DEL NASTRO STESSO,
ALCUNE MACCHINE CHE LO PRECEDONO.

Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
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- Sui lati dell'impianto e sul quadro elettrico di comando sono presenti dei pulsanti a
fungo che azionati fermano I'impianto ma non fermano il funzionamento del gruppo
elettrogeno

Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
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- Sul gruppo elettrogeno un pulsante a fungo ferma il gruppo elettrogeno e I'impianto

- Dispositivi termici per il sovraccarico

- Dispositivi di sgancio nell’interno dei quadri elettrici

Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
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Dispositivi di tipo passivo:

- Carter su tutti gli organi in movimento
Foto a titolo di esempio ma non esaustiva

- Proteggi rulli sui nastri trasportatori
Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
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Copri mollettoni

Foto a titolo di esempio ma non esaustiva

CONTINENTAL NORD sas Via Monte Baldo, 12 Pastrengo - ( Verona) - Italia pag. 9




CONNENTAL |
N(I)QD Sicurezza (Uso0)

9. PARAPETTI E BALLATOIO DI SERVIZIO

Per una piu agevole operativita I'impianto € dotato di un ballatoio per il controllo del
quadro del gruppo elettrogeno e di uno per il controllo del carico del frantoio.

| ballatoi sono forniti di parapetto a norma e con il fermo al piede.

Per I'accesso ai ballatoi € posizionata una scala con uno sportello di accesso che
garantisce le involontarie cadute dall’alto.

10. RUMORE

L'intensita e la frequenza delle emissioni sonore dell’impianto sono variabili in relazione
alla tipologia e alla dimensione del materiale da lavorare.

Per questa ragione in questo manuale e possibile trovare le analisi effettuate con
Pimpianto a vuoto.

Per eventuali e specifiche richieste si suggerisce, un previsionale impatto acustico, come
normalmente viene eseguito per le macchine operatrici, 0 una analisi fonometrica
specifica nel cantiere dove viene utilizzato 'impianto con quel determinato materiale.

Allegato certificato di analisi specifico dell’impianto alla sezione ALLEGATI TECNICI.

NB.: PER QUANTO CONCERNE IL GRUPPO ELETTROGENO VEDERE IL SUO
MANUALE SPECIFICO
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[C="Attenzione: TUTTI GLI INTERVENTI PER L'USO E LA MANUTENZIONE SUI VARI
COMPONENTI DELL’IMPIANTO VANNO EFFETTUATI ESCLUSIVAMENTE DAGLI
OPERATORI ADDETTI CON L'IMPIANTO COMPLETAMENTE FERMO E RIMUOVENDO
TUTTI | DISPOSITIVI CHE NE RENDANO CERTAMENTE IMPOSSIBILE L’AVVIAMENTO
ACCIDENTALE.
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1. PREMESSA

Durante le operazioni di manutenzione € obbligatorio che il personale operante sia dotato
e utilizzi i DPI: occhiali antischegge, guanti, calzature di sicurezza, elmetto e tuta da
lavoro ed attrezzature idonee per il lavoro che deve svolgere, € indispensabile eseguire le
operazioni di verifica generale dell’impianto e seguire le prescrizioni del manuale onde
evitare pericoli per le persone che operano durante la manutenzione dell'impianto.

Il responsabile del funzionamento dell’impianto deve sovrintendere a tutte le operazioni e
non far partecipare estranei o personale non qualificato e opportunamente istruito alle
operazioni di manutenzione.

La manutenzione dell’impianto € da considerarsi di principio il momento con probabilita
di piu alto rischio per l'incolumita delle persone che operano. Di seguito verranno
analizzati puntualmente le fasi di rischio durante queste operazioni.

2. SICUREZZA MANUTENZIONE IMPIANTO ELETTRICO

La manutenzione di qualsiasi parte elettrica dell'impianto deve essere svolta con linea di
alimentazione dell’energia elettrica scollegata, con impianto fermo e disattivato, da
personale qualificato, sotto la stretta vigilanza del responsabile dell'impianto.

Il tenere I'armadio del quadro elettrico generale chiuso durante le normali fasi di
lavorazione, oltre ad essere utile per la salvaguardia e la durata dell'impianto, e previsto,
dalla legge vigente in materia, come obbligo.

3. SICUREZZA NEL SERRAGGIO DELLA BULLONERIA

Considerato che l'impianto per la sua funzionalita € soggetto a sollecitazioni per le
vibrazioni che produce € indispensabile, come previsto dal manuale di manutenzione, il
controllo periodico del serraggio della bulloneria.

Come gia esposto nel capitolo del FUNZIONAMENTO DELLIMPIANTO e nel manuale
della MANUTENZIONE, durante queste operazioni I'impianto deve essere fermo e la parte
elettrica deve essere disattivata in tutte le sue funzioni.

4. SICUREZZA MANUTENZIONE ALIMENTATORE GRIZZLY

Durante il controllo e il serraggio della bulloneria dell’alimentatore “Grizzly” che si deve
svolgere ad impianto fermo, deve essere apposto il cartello sul quadro di alimentazione
“impianto in manutenzione”, solo il responsabile dell’impianto puo togliere il cartello dopo
aver verificato che non ci sia personale operante nell’impianto.

Queste prescrizioni valgono per le operazioni di serraggio della bulloneria, per la
sostituzione delle lamiere di protezione e barrotti della griglia e per i motovibratori.

5. SICUREZZA NELLA VERIFICA E MANUTENZIONE FRANTOIO

Questa parte dell'impianto € stata studiata e progettata in maniera molto accurata per
evitare pericoli di infortunio durante la manutenzione. Si devono, pertanto, eseguire le
operazioni secondo lo schema preciso previsto dal manuale di manutenzione e dal
manuale di funzionamento.
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6. CONTROLLO DELLA TENSIONE CINGHIE TRASMISSIONE

Il controllo della tensione delle cinghie di trasmissione delle macchine interessate deve
essere svolto da personale qualificato che opera con impianto fermo e ponendo la
massima attenzione nel ricomporre I'impianto (carter, controllo dei bulloni, ecc.) prima del
riavvio.

N.B. Si evidenzia che I'impianto prima della manutenzione deve essere pulito (passerelle,
motori,ecc.) da corpi estranei e prima di essere riavviato deve essere svolto un accurato
controllo in modo che non ci siano parti di ricambio sostituite o attrezzature rimaste nella
zona di lavoro dell'impianto.

7. INGRASSAGGIO CUSCINETTI E INGRASSAGGIO DELLE VARIE PARTI
DELL'IMPIANTO COME PREVISTO NEL MANUALE DI MANUTENZIONE

Si ricorda che, come previsto dal D.Lgs 81/2008, € vietato eseguire operazioni di
manutenzione, regolazione, sostituzione con I'impianto in movimento.

8. SICUREZZA MANUTENZIONE DEFERRIZZATORE MAGNETICO A NASTRO

Il deferrizzatore magnetico a nastro € una macchina che implementa una piastra metallica
caricata magneticamente in modo permanente.

Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e altre persone che accedono
all'impianto, I'operatore responsabile dell'impianto o il suo incaricato deve vietare a
persone portatrici di apparecchiature elettroniche quali, ad esempio, pace-maker cardiaci,
di avvicinarsi al deferrizzatore magnetico a nastro.

Anche gli operatori che lavorano nelle vicinanze del deferrizzatore magnetico devono fare
attenzione: la piastra magnetica ha un alto potere attrattivo nei confronti degli oggetti
metallici ferrosi.

Per il nastro trasportatore del deferrizzatore fare riferimento al paragrafo 9 di questo
capitolo.

9. SICUREZZA MANUTENZIONE NASTRI TRASPORTATORI

Nella manutenzione ai nastri trasportatori € severamente vietato svolgere qualsiasi attivita
Su organi in movimento.

Il responsabile dell’impianto deve sorvegliare affinché nessuno si avvicini o intervenga sui
nastri trasportatori (come altre parti dell'impianto) in movimento e si ricorda che le
protezioni degli organi in movimento devono essere sempre integre e correttamente
montate come previsto nella progettazione e realizzazione dell’impianto consegnato.

Il controllo della tensione delle cinghie deve essere svolto da personale qualificato che:
opera con impianto fermo e ponendo la massima attenzione nel ricomporre I'impianto
(carter, controllo dei bulloni, ecc.) prima del riavvio.
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10. SICUREZZA MANUTENZIONE IMPIANTO OLEODINAMICO

| pericoli e i rischi dell’impianto oleodinamico sono di due tipi: uno dovuto alla pressione,
il secondo dovuto al prodotto potenzialmente inquinante. Per quanto concerne la
pressione, si ricorda che deve essere eseguito un controllo visivo su tutte le parti
dell’impianto per accertarsi che non vi siano perdite. Eventuali interventi devono essere
svolti sempre con impianto fermo e disattivata la parte elettrica e il personale che
interviene deve indossare occhiali e guanti di gomma. Per evitare problemi di
inquinamento bisogna che le fasi di rabbocco e manutenzione dell’olio sia utilizzato una
vasca raccoglitrice per il contenimento di eventuali spandimenti.

E’ assolutamente vietato svolgere attivita di saldatura o usare fiamme libere senza aver
bonificato I'intero impianto.

| filtri dell’olio e le parti contaminate devono essere raccolte, tenute e smaltite con appositi
contenitori. Eventuali spandimenti devono essere immediatamente bonificato e raccolti
nei contenitori.

11. SICUREZZA MANUTENZIONE GRUPPO ELETTROGENO

Per quanto concerne il gruppo elettrogeno, fermo restando quanto previsto nel manuale
stesso del fabbricante, si ribadisce che valgono sempre le norme di sicurezza generali
della normativa vigente in materia e tutte le altre prescrizioni del produttore e del titolare
dell’impianto.

12. SICUREZZA MANUTENZIONE TRAMOGGIA DI CARICO
Durante il controllo e il serraggio della bulloneria della tramoggia di carico che si deve
svolgere ad impianto fermo, deve essere apposto il cartello sul quadro di alimentazione

“impianto in manutenzione”, solo il responsabile dell'impianto puo togliere il cartello dopo
aver verificato che non ci sia personale operante nell'impianto.
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1. ZONE, A VARIO TITOLO, PERICOLOSE

Come visualizzato in figura 1 esistono delle zone, a vario titolo, pericolose nell’impianto;
cio significa che, nonostante il costruttore abbia adottato tutte le misure di sicurezza
previste dalle normative vigenti in materia di sicurezza, vi sono delle zone dell’impianto in

cui esiste un rischio di pericolo nei confronti degli addetti al’impianto o delle persone
nelle vicinanze.

Le zone pericolose, a vario titolo, possono essere sintetizzate nella seguente lista (vedere
la figura 1):

Zona 1)

Zona 2)

Zona 3)

Zona 4)

La prima zona a rischio € quella della tramoggia di carico dove c’¢ il rischio di
essere colpiti dal materiale in caduta durante le operazioni di carico; la zona 1
riguarda il terreno su cui poggia I'impianto adiacente alla tramoggia stessa. In
figura 1 sono indicate le misure della zona a rischio e la stessa e colorata di
viola.

La seconda zona a rischio e situata nel ballatoio che si affaccia sulla zona di
carico della macchina di frantumazione; il pericolo sussiste nella possibilita che
pezzi del materiale contenuto nella camera di frantumazione della macchina di
frantumazione venga scagliato fuori dalla bocca di carico colpendo eventuali
persone presenti ('adozione della canala di carico minimizza questo rischio). In
figura 1 € indicata la zona a rischio con colore marrone.

La terza zona a rischio riguarda l'area circostante i nastri trasportatori
dell’impianto; il pericolo consiste nella caduta del materiale trasportato dai nastri
stessi. Il nastro trasportatore puo lanciare del materiale quando giunge alla fine
del nastro, la caduta laterale di materiale viene in parte prevenuta, nel normale
ciclo di lavorazione, dall’adozione di spondine di contenimento laterali al tappeto
del nastro. In figura 1 sono indicate le misure della zona a rischio e la stessa e
colorata di azzurro.

La quarta zona a rischio riguarda I'area circostante il deferrizzatore magnetico a
nastro; Il pericolo consiste nel lancio del materiale ferroso attratto dal magnete
quando giunge alla fine del nastro, la caduta laterale di materiale viene
prevenuta dall’adozione di lamiere di contenimento laterali al tappeto del nastro.
In figura 1 sono indicate le misure della zona a rischio e la stessa & colorata di
rosso, € da ricordare sempre che il magnete causa problemi a tutte le
apparecchiature sensibili ai campi magnetici quali: pace-maker, protesi ed
eventuali accessori metallici sulla persona.
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1. DENOMINAZIONE DELL’ IMPIANTO
“IMPIANTO DI FRANTUMAZIONE MOBILE
CINGOLATO PER INERTI MOD. FV 800.”

NUMERO DI MATRICOLA : 13243
ANNO DI FABBRICAZIONE : 2017

2. INFORMAZIONI PRELIMINARI IMPIANTO
2.1 Finalita dell’impianto

Questo impianto e progettato e costruito per la riduzione volumetrica di materiale inerte
da cava, da escavazione e per il trattamento di materiali inerti provenienti da costruzioni e
demolizioni edili non contenenti materiali infiammabili (contenitori di vernici etc.) o rifiuti
pericolosi (ad esempio eternit).

[C3"Avvertenza: La fornitura non prevede la progettazione e I'esecuzione dell’impianto di
messa a terra, del cassone di contenimento dei residui ferrosi scaricati dal deferrizzatore,
del serbatoio per l'acqua necessario all'impianto di abbattimento polveri; questi
componenti dell’impianto devono essere realizzati/forniti a cura del cliente.

2.2 Conduzione dell’impianto

3" PERICOLO

La conduzione dell’impianto richiede I'impiego di personale preparato ed istruito
specificatamente e che abbia acquisito una adeguata competenza alla conduzione di
detto impianto.

Il personale operatore deve aver letto accuratamente questo manuale di istruzioni e
d’'uso, essere informato sulle normative generali relative ai lavori di cantiere, sulle norme
di sicurezza relative a questo impianto e le modalita di conduzione.
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2.3 Componenti dell'impianto

L'impianto di frantumazione mobile cingolato per inerti con denominazione FV 800 e
composto di:

1) Tramoggia di carico capacita 4,5m°® geometrici
2) Alimentatore “Grizzly” Mod. “AG 65/3.1”

3) Frantoio primario Mod. “CNP 780x580”

4) Nastro estrattore Mod. “N.E. 650x8,5 m.”
5) Nastro trasportatore Mod. “N.T. 500x5,0 m.”

6) Deferrizzatore magnetico a nastro ______Mod. “SM 50/80”

7) Gruppo elettrogeno

8) Impianto elettrico

9) Centralina automatica di ingrassaggio

10) Impianto di abbattimento polveri

11) Impianto oleodinamico

12) Sottocarro cingolato

Per visualizzare la disposizione delle componenti riportiamo al paragrafo 2.8.
| componenti verranno specificatamente affrontati per capitoli rifacendosi a questa
numerazione.

[C3"Avvertenza: La fornitura non prevede la progettazione e I'esecuzione dell’impianto di
messa a terra, del cassone di contenimento dei residui ferrosi scaricati dal deferrizzatore,
del serbatoio per l'acqua necessario all'impianto di abbattimento polveri; questi
componenti dell’impianto devono essere realizzati/forniti a cura del cliente.
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2.4 Funzioni dei componenti

Gli elementi esposti al paragrafo precedente sono necessari per:
lo stoccaggio del materiale che deve essere lavorato, il successivo caricamento e corretto
dosaggio del prodotto da lavorare nella macchina di frantumazione.

Funzionamento impianto:

L’alimentatore grizzly, oltre a dosare il materiale nel frantoio, ha anche la funzione di
sgrossare il materiale. Per mezzo di una griglia di selezione il materiale viene diviso in due
frazioni, la piu grande entra nel frantoio a mascelle per la frantumazione mentre la piu fina
puo essere separata sul Nastro trasportatore principale o in alternativa sul Nastro
trasportatore laterale.

Il materiale una volta lavorato e ridotto dal frantoio primario passa sul nastro estrattore.
Prima di essere scaricato a terra il materiale frantumato passa sotto un Deferrizzatore
magnetico a nastro autopulente il quale elimina eventuali elementi ferrosi scaricandoli
lateralmente su cassone esterno (di proprieta dell’utilizzatore)

Fanno parte integrante dell’impianto anche altri elementi come il Gruppo elettrogeno che
fornisce all’ Impianto elettrico I'energia elettrica necessaria per I’'azionamento di tutte le
utenze.

La movimentazione dell'impianto avviene tramite un Impianto oleodinamico che
comanda il sottocarro cingolato per mezzo di un manipolatore a leve.

L’impianto FV 800 e dotato di Impianto di abbattimento polveri completo di pompa
aspirazione acqua e nebulizzatori regolabili.

Il frantoio primario € dotato di una centralina automatica di ingrassaggio per la
lubrificazione dei cuscinetti.

[C3"Avvertenza: La fornitura non prevede la progettazione e I'esecuzione dell’impianto di
messa a terra, del cassone di contenimento dei residui ferrosi scaricati dal deferrizzatore,
del serbatoio per l'acqua necessario all'impianto di abbattimento polveri; questi
componenti dell’impianto devono essere realizzati/forniti a cura del cliente.
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2.5 Dati tecnici principali

Motorizzazione:
Gruppo elettrogeno:
Tipo:

Potenza nominale:
Motore:

Alternatore:

Impianto elettrico:
Tensione nominale:
Frequenza:

Linea alimentazione:
Tensioni di funzionamento:
Struttura quadri:
Protezione minima interna:
Protezione minima esterna:

Frantumazione:
Frantoio primario:
Dimensioni bocca:
Motore installato:

Alimentazione e Produttivita
Tramoggia di carico capacita:
Pezzatura massima di alimentazione:
Pezzatura di uscita materiale:
Produzione:

La produzione varia a seconda della tipologia e della pezzatura del materiale in entrata e

Perin s.r.l.
GEPI130 - S7000
kVA 130 P.R.P.

IVECO FPT modello NEF 67 TM2A
PERIN modello GEP274E14

400V AC

50 Hz.

gruppo elettrogeno
110VAC - 24VAC - 24 Vdc
Quadritalia serie ST

IP 20

IP 54

mod. CNP 780x580
mm. 780 x 580
kW 55 - 6 Poli B3

mc 4,5 (geometrici)

mm. 450 (lato piu lungo)
mm. massimo 150/180
ton/h da 60 a 120

dipende dalle regolazione della dimensione del prodotto finale

Pesi:

Peso totale dell'impianto*:
Peso frantoio primario:
Peso gruppo elettrogeno:

30.000 kg circa
10.300 kg
1.300 kg

Peso deferrizzatore magnetico a nastro:900 kg

Peso alimentatore “Grizzly”:
Peso nastro trasportatore estrattore:
Peso nastro laterale:

Pressione dei cingoli sul terreno

3.500 kg
1.000 kg
500 kg

11.062 kg/mq

*|| peso totale dell’impianto € calcolato in condizioni di marcia con tramoggia vuota.
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Dimensioni:

In fase di lavoro 'impianto completo compreso i cumuli di materiale ha le seguenti misure
indicative:

Fase di lavoro: Lunghezza: 14,0 m  Altezza: 3,5 m Larghezza: 9.0 m

In fase di trasporto I'impianto ha le seguenti misure:
Fase ditrasporto: Lunghezza: 10,0 m  Altezza: 3,1 m Larghezza: 2,5 m

SCHEMA DIMENSIONI IMPIANTO AL LAVORO E IN FASE DI TRASPORTO

DIMENSIONI IMPIANTO IN FASE DI TRASPORTO
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2.6 Targhetta di identificazione dell'impianto

La targhetta di identificazione (vedi Fig.1) e una piastra metallica, fissata al quadro
elettrico di comando dell’impianto e contenente le seguenti informazioni:

- nome del costruttore

- indirizzo e telefono del costruttore

- indirizzo e-mail del costruttore

- descrizione sintetica del tipo di impianto
- numero di matricola

- anno di immissione sul mercato

- marchio CE

E’ fatto obbligo al conduttore dell’impianto accertarsi che la targhetta sia sempre fissata
all'impianto e ben leggibile. In caso di vendita dell'impianto a persone terze, lo stesso non
potra essere venduto senza la targhetta di identificazione.
In caso di danneggiamento, smarrimento o illeggibilita, il conduttore dovra fare richiesta
scritta al costruttore che provvedera alla sostituzione dietro pagamento delle spese
sostenute.
La targa dati non va mai rimossa e deve essere sempre mantenuta leggibile. In caso di
danneggiamento deve essere richiesto il duplicato, dietro restituzione dell’originale.
La macchina non puo essere commercializzata senza targa dati.

Figura 1

N° MATRICOLA 13243
C @NT N TAL ANNO DI COSTRUZIONE 2017

N DESCRIZIONE IMPIANTO:

IMPIANTO DI FRANTUMAZIONE MOBILE CINGOLATO PER
INERTI MOD. FV 800.

0) CONTINENTAL NORD s.a.s. - Via Monte Baldo, 12 - 37010 - Pastrengo (Verona) - Italy 0)
tel. *+39) 045/7170122-7170169 - Email info@continentalnord.com

2.7 Contatti utili per Assistenza tecnica e informazioni
In caso di necessita d’informazioni o richieste d’intervento si prega di contattare:

CONTINENTAL NORD s.a.s.
Servizio assistenza e ricambi
tel. +39045 7170122
Fax. +39 045 7170352
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2.8 Schema posizionamento componenti dell’impianto nel cantiere (riferito alla lista componenti del paragrafo 2.3 di questo capitolo)

)

4 [DOTATO DI FUNE DI EMERGENZA|

—’,
~"
A )
70\@7%}% \

‘ BN EREEYY

Vistada A

4 JDOTATO DI FUNE DI EMERGENZA]

~—7 Frantumato
SO

[DOTATO DI FUNE DI EMERGENZA|

[DOTATO DI FUNE DI EMERGENZA|

Vistada B

Bt

N.B.:

| nastri trasportatori sono dotati di funi di emergenza a
strappo.

Pos. | Denominazione Q.ta'| Note
1 | Tramoggia di carico 1 | capacita 4,5 mc geometrici
2 | Alimentatore "Grizzly" 1 | Mod. AG 65/3.1
3 | Frantoio primario 1 | Mod. CNP 780x580
4 | Nastro estrattore 1 | mod. N.E. 650x8,5 m.
5 | Nastro trasportatore 1 | mod. N.T. 500x5,0 m.
6 | Deferrizzatore magnetico a nastro 1 | Mod. SM 50/80
7 | Gruppo elettrogeno 1 |-
8 | Impianto elettrico - (con pannello di comando ad armadio chiuso)
9 | Centralina automatica di ingrassaggio -
10 | Impianto abbattimento polveri - -
11 | Impianto oleodinamico - -
12 | Sottocarro cingolato 1 |-
Modif. Materiale Peso Kg.
C : NTHNENTAK La CONTINENTAL NORD Sa$ Scala )
si riserva a termini di legge la proprieta
PASTRENGO é @ D Qel presente disegqo con divie@o di Data -
VERONA riprodurlo o comunicarlo a terzi senza
una sua precisa autorizzazione Firma -
Commessa/Cliente Comunanze Sostit.il:
13243 Sostit. dal:
DENOMINAZIONE  |mpianto di frantumazione mobile cingolato NIDENT.  19877_3 (mod.)
per inerti mod. FV 800. N° CLASSIE.  00.85

CONTINENTAL NORD sas
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2.9 Collaudo

Tutti gli impianti prodotti dalla Continental Nord s.a.s. vengono collaudati, prima della
consegna al cliente, mediante una prova di alcune ore di funzionamento a vuoto .
Nel corso del collaudo vengono effettuate le seguenti verifiche:

—  Prova funzionamento di tutte le utenze elettriche e meccaniche.

—  Verifica corretta impostazione delle sequenze operative nelle fasi di LAVORO

— Verifica corretta impostazione delle sequenze operative nelle fasi di
MANUTENZIONE.

—  Prova funzionamento di tutti i dispositivi di emergenza (funghi- funi a strappo —disp.
di consenso).

- Prove di movimentazione dell’impianto (andamento cingoli).

—  Verifica ingrassaggio cuscinetti.

- Prova funzionamento impianto abbattimento polveri.

—  Verifica funzionamento dei comandi (anche remoti) dell’alimentatore “grizzly”.

[C= Attenzione: Prima di iniziare ogni tipo di lavorazione occorre sequire le indicazioni per
la prima messa in funzione descritte nel capitolo FUNZIONAMENTO al paragrafo 3.4.
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INDICE CAPITOLI:

1. Posizionamento organi di comando
2. Descrizione organi di comando
2.1 Quadro di comando gruppo elettrogeno
2.2 Quadro elettrico con pannello comandi Q1
2.3 Varie organi di comando
2.4 Pannello di comando del quadro “Q1”
2.5 Pannello di comando del quadro “Q2”
3. Mobilita dell'impianto
3.1 Senso di marcia
3.2 Salite e discese
3.3 Avviamento gruppo elettrogeno
3.4 Awviamento dell’impianto per la movimentazione
3.5 Trasporto dell’impianto
3.5.1 Mezzo di trasporto
3.5.2 Preparazione dell'impianto per il trasporto
3.5.3 Verifiche preliminari per il trasporto
3.5.4 Carico sul carrellone
3.55 Scarico dal carrellone
4. Messa in funzione dell’impianto
4.1 Prima messa in funzione
4.2 Avviamento impianto per la produzione
4.2.1 Avviamento gruppo elettrogeno
422 Attivazione quadro elettrico
423 Ripristino emergenze
424 Controllo spie
4.2.5 Selettore “Lavoro-Manutenzione”
4.2.6 Sequenza di avvio
427 Sequenza di arresto
4.3 Caricamento impianto per la produzione
4.4 Regolazione alimentazione
4.5 Regolazione luce di scarico frantoio
4.6 Pre-vagliatura del materiale
4.7 Abbattimento polveri
4.8 Centralina automatica di ingrassaggio
4.9 Arresto afine lavoro
410 Arresto emergenza
4.11 Prese elettriche ausiliarie
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1. POSIZIONAMENTO ORGANI DI COMANDO

A. Quadro comandi gruppo elettrogeno

B. Quadro elettrico con pannello comandi impianto
C. Manipolatore comando movimentazione

D. Pulsantiera remota comandi alimentatore

E. Comandi regolazione sponde tramoggia

F. Radiocomando avvio/arresto/regolazione alimentatore grizzly
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2. DESCRIZIONE ORGANI DI COMANDO
2.1 QUADRO COMANDI DEL GRUPPO ELETTROGENO
FOTO 1/A QUADRO COMANDI DEL GRUPPO ELETTROGENO

FOTO 1/B INTERRUTTORE GENERALE QUADRO GRUPPO ELETTROGENO

CONTINENTAL NORD sas  Via Monte Baldo, 12 Pastrengo ( Verona) - Italia Pag. 3
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FOTO 1/C BLOCCHETTO AVVIAMENTO GRUPPO ELETTROGENO

FOTO 1/D SELETTORE OFF-ON GRUPPO ELETTROGENO

I
v

RE3ET
DIFFER.

OFF
LN

FRCRAI A
CARBLIRAN
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2.2 QUADRO ELETTRICO Q1 CON PANNELLO COMANDI
FOTO 2 QUADRO ELETTRICO Q1 CON PANNELLO COMANDI

—

2.3 VARIE ORGANI DI COMANDO

FOTO 3 PULSANTIERA REMOTA PER ALIMENTATORE “GRIZZLY”
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FOTO 4 MANIPOLATORE PER MOVIMENTAZIONE
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FOTO 6 RADIOCOMANDO ALIMENTATORE GRIZZLY
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2.4 PANNELLO DI COMANDO DEL QUADRO ELETTRICO “Q1”

Funzionamento

SPENTO-ACCESO

© @

SG SEL1

LAVORO-MANUTENZIONE

A CHIAVE

POMPA ACQUA
SPENTA - ACCESA

S

S11

SU ESTRATTORE/SU CUMULO TERRA

@

S4

VIBRATORE BY-PASS
AUTO-0-MAN

)

S§7-L7

] [ o] [
o] [o] o] [o]
GRUPPO ELETTROGENO CICcLO TERRA ALIMENTATORE

INVERTER - 0 - FISSO

Y

S5/L5

161 [MANIGLIA "INTERRUTTORE GENERALE” POTENZA QUADRO ELETTRICO
PEM7 [PULSANTE A FUNGO ARRESTO EMERGENZA IMPIANTO

L110 [LAMPADA SEGNALAZIONE "PRESENZA AUSILIARI 110V” (BIANCA)
L24  [LAMPADA SEGNALAZIONE "PRESENZA AUSILIARI 24V” (BIANCA)

LM [LAMPADA SEGNALAZIONE "IMPIANTO IN MANUTENZIONE” (BIANCA)
PRE [PULSANTE "RIPRISTINO EMERGENZE” (BLU LUMIN.)
PAUMS|PULSANTE "AUMENTA VELOCITA' ALIMENTATORE”

U5 |VISUALIZZATORE "VELOCITA' ALIMENTATORE”

PDIMS [PULS. "DIMINUISCE VELOCITA' ALIMENTATORE”

SG  |SELETTORE "GRUPPO ELETTROGENO SPENTO — ACCESO”

SEL1 |SELETTORE "LAVORO — MANUTENZIONE” IMPIANTO

S4  |SELETTORE "TERRA SU ESTRATTORE — SU CUMULO TERRA"
S5/L5|SELETTORE "ALIMENTATORE INVERTER — 0 — FISSO”
S7/L7|SELETTORE "VIBRATORE BY PASS AUT(OMATICO) — O — MAN(UALE)"
S11 |SELETTORE "POMPA ACQUA SPENTA — ACCESA”

bl [PULSANTE MARCIA ARRESTO "FRANTOIO”

V% |PULS. MARCIA ARRESTO "DEFERIZZATORE”

EA%  [PULS. MARCIA ARRESTO "NASTRO ESTRATTORE"

PR |PULS. MARCIA ARRESTO "NASTRO TRASPORTATORE CUMULO TERRA”
PAS |PULS. MARCIA ARRESTO "ALIMENTATORE”

EM19 |PULS. MARCIA ARRESTO "POMPA SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA”
M8 |puLS. MARCIA ARRESTO "POMPA MOVIMENTO CINGOLI"

P12 |PULS. MARCIA ARRESTO "CENTRALINA INGRASSAGGIO FRANTOIO”
LPTC | SPIA "ALTA TEMPERATURA MOTOTAMBURI”

LTE | SPIA "RAFFREDDAMENTO OLIO"

LLV | SPIA "LIVELLO OLIO”

LDP | SPIA "FILTRI INTASATI"

LAT | SPIA "ALTA TEMPERATURA OLIO”

LIT1/2| SPIA "INTERVENTO TERMICO Q1— Q2

L5A | SPIA "ALLARME INVERTER ALIMENTATORE”

UADRO Q1
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2.5 PANNELLO DI COMANDO DEL QUADRO ELETTRICO “Q2”

PEMS

PEM3

PULSANTE EMERGENZA
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3. MOBILITA’ DELL’IMPIANTO

[C= Attenzione: Prima di mettere in movimento I'impianto esequire le sequenti operazioni:

- Assicurarsi che non vi siano persone od ostacoli in prossimita della macchina e
nella direzione di spostamento.

- Controllare che il percorso previsto sia adeguato agli ingombri ( altezza larghezza
etc.) della macchina e che impianti elettrici, telefonici , acqua , gas non ne
impediscano il passaggio.

- Assicurarsi che il terreno del percorso sia compattato ed adeguato al peso
dell'impianto.

- Assicurarsi che non vi sia materiale nella tramoggia di carico.

3.1 SENSO DI MARCIA:

Il senso di marcia normale e quello indicato in figura con le ruote motrici del sottocarro
cingolato dietro.

Il senso di marcia opposto deve essere utilizzato solo in casi in cui sia strettamente
necessario in quanto sollecita gravosamente I’accoppiamento catena-ruota.

3.2 SALITE E DISCESE:

L’impianto puo percorrere percorsi con pendenze massime:

- longitudinale 40%
- trasversale 10%

[C3"Attenzione: Questi dati possono variare a seconda della compattazione e del grado

di scivolosita del percorso per cui tutte le operazioni di spostamento vanno eseguite con
la massima cautela e solamente in condizioni di massima sicurezza.

[CZ Attenzione:
E’ necessario evitare di far stazionare I'impianto in pendenza.

Se in caso di emergenza fosse inevitabile questa situazione ¢ OBBLIGATORIO porre dei
CUNEI D’ARRESTO sotto la cingolatura.
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3.3 AVVIAMENTO GRUPPO ELETTROGENO

Per procedere alla movimentazione € necessario prima di tutto avviare i GRUPPO
ELETTROGENO in modo tale che venga fornita la potenza elettrica ai quadri elettrici Q1 e
Q2.

Questa funzione puo essere svolta in modalita manuale agendo direttamente sul panello
comandi del gruppo elettrogeno Foto 1/A-1/B-1/C, o in alternativa dal comando remoto
posto sul pannello comandi del quadro elettrico Q1.

N.B. per maggiori dettagli fare riferimento al CAPITOLO “DOCUMENTAZIONE
FORNITORI” - GRUPPO ELETTROGENO.

I[C3 NOTA BENE: In fase di collaudo viene impostata la funzione per I'accensione dal

comando remoto quindi I'accensione puo essere esequita dal pannello comandi del
quadro elettrico Q1, Foto 2.

> NOTA BENE: verificare che il serbatoio del gruppo elettrogeno sia provvisto di

GASOLIO e che i livelli dei liquidi siano corretti (fare riferimento al capitolo GRUPPO
ELETTROGENO).

[C3" Per avviare il gruppo elettrogeno direttamente dal pannello comandi del
QUADRO Q1 dellimpianto € necessario ruotare il selettore “GRUPPO
ELETTROGENO” in posizione di “ACCESO”; il __gruppo elettrogeno parte
automaticamente dopo qualche secondo.

Se il gruppo non dovesse partire nonostante la corretta procedura verificare:

A- |l selettore sul pannello di comando del gruppo elettrogeno deve essere in posizione
“ON” (come indicato in foto 1/D) , e premere il pulsante “RESET DIFFERE(NZIALE)”

B- Sul blocchetto di avviamento verificare che I'impostazione per I'accensione remota sia
attivata, in caso contrario vedere il manuale del gruppo elettrogeno nel capitolo
“DOCUMENTAZIONE FORNITORI”.

C- Sul blocchetto di avviamento del gruppo elettrogeno premere il pulsante “START”
(come indicato in foto 1/C)

D- La leva interruttore generale (foto 1/B) del gruppo elettrogeno deve essere posizionata
su “ON”.
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3.4 AVVIAMENTO DELL'IMPIANTO PER LA MOVIMENTAZIONE

[C5 Attenzione: Tutte le operazioni di sequito descritte vanno esequite con la massima

cautela e solamente in condizioni di piena sicurezza rispettando le disposizioni del
CAPITOLO 2 SICUREZZA.

[C3" NOTA BENE: Collegare il cavo del comando a distanza in dotazione all’impianto

(Figura 1 Pos.2) alla spina presente nelle vicinanze della centralina oleodinamica
(Figura 1 Pos.1).

La seguente procedura fa riferimento a comandi che sono posizionati sul quadro elettrico
Q1 e deve essere eseguita da operatore addetto alla macchina nel rispetto delle norme
di sicurezza anche del cantiere dove lI'impianto si trova ad operare.

1) Ruotare il selettore “GRUPPO ELETTROGENO” in posizione “ACCESO”. In questo
modo si avviera il gruppo elettrogeno (attendere 5 secondi per la partenza del
generatore).

2) Ruotare la leva “INTERRUTTORE GENERALE” dalla posizione intermedia alla
posizione “0”, dopodiché ruotare la leva in senso orario in posizione “1” per attivare i
quadri elettrici “Q1”,“Q2”.

3) Premere il pulsante “RIPRISTINO EMERGENZE”. Si deve spegnere la luce blu
altrimenti controllare che ifunghi di emergenza non siano premuti.

4) Controllare che le seguenti spie risultino:

Sul quadro elettrico “Q1”:

INTERVENTO TERMICO QUADRO Qf = SPENTA
INTERVENTO TERMICO QUADRO Q2 = SPENTA
PRESENZA TENSIONE AUSILIARI 110V = ACCESA
PRESENZA TENSIONE AUSILIARI 24V = ACCESA
RAFFREDDAMENTO OLIO = SPENTA
LIVELLO OLIO = SPENTA
FILTRI INTASATI = SPENTA
ALTA TEMPERATURA OLIO = SPENTA
ALTA TEMPERATURA MOTOTAMBURI = SPENTA
IMPIANTO IN MANUTENZIONE = SPENTA
ALLARME INVERTER ALIMENTATORE = SPENTA
RIPRISTINO EMERGENZE = SPENTA

In caso contrario eliminare le cause che hanno fatto intervenire la spia.

[C3" NOTA BENE: Quando la temperatura dell’olio della centralina di movimento

cingoli supera il limite impostato dal costruttore la centralina stessa si arresta (la
spia ALTA TEMPERATURA OLIO si accende).
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5) Premere il pulsante di marcia “POMPA REGOLAZIONE FRANTOIO E

SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA”. Da notare che in questa modalita per
permettere alla pompa di avviarsi tutte la altre utenze devono essere arrestate.
N.B.: Una volta premuto il pulsante di marcia “POMPA REGOLAZIONE FRANTOIO E
SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA” I'avviamento della pompa ha luogo solo
allo spegnimento della suoneria di segnalazione e del lampeggiante posto sul gruppo
elettrogeno.

6) Premere il pulsante di marcia “POMPA MOVIMENTO CINGOLI”. Da notare che in
questa modalita per permettere alla pompa di avviarsi tutte la altre utenze devono
essere arrestate (sara possibile il funzionamento della sola utenza “FRANTOIO”
relativa al Frantoio).

Una volta eseguite queste operazioni si avvia la Pompa movimento cingoli.

7) FIGURA 1

T
AT
I
T

= I
S ] 1H
o = e

=]
‘—kQJIQQ)I\Q)IKQJIQQ‘IK\Q».\Q)IKQ)IKQ) ~

Posizione n°1 Centralina oleodinamica

Posizione n°2 Manipolatore per azionamento cingoli

Posizione n°3 - Carro cingolato

Posizione n°4 Pistoni oleodinamici (n°3 pezzi) per regolazione sponde
tramoggia

8) Collegare il cavo del comando a distanza (Pos.2 Fig.1) in dotazione all’impianto alla
spina presente nelle vicinanze della centralina oleodinamica (Pos.1 Fig.1).
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9) Azionare il comando a distanza agendo sulle leve per muovere I'impianto

» Procedimento azionamento filocomando: Agire con misura sulle due leve
(attivare prima il filocomando con la levetta verde su “I”) presenti sul
comando a distanza (meglio lasciare questa operazione ad un operaio
specializzato gia esperto in queste manovre). La leva di sinistra aziona il
cingolo di sinistra, mentre quella di destra aziona il cingolo di destra. Ogni
leva puo azionare il proprio cingolo (Pos.3 Fig.1) per fare avanzare o
indietreggiare I'impianto.

FIGURA FILOCOMANDO MOVIMENTAZIONE CINGOLI

Leva cingolo Leva cingolo
sinistro destro
Accensione -
Spegnimento
Arresto di
emergenza

[C3" NOTA BENE (vedi Figura 2): Dove possibile muovere I'impianto con curve di
ampio raggio agendo contemporaneamente, ma con diversa forza, su
ambedue le leve di comando.

A 4

FIGURA 2 MOVIMENTAZIONE

NON CORRETTA
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E’ possibile, ma non_consigliabile per motivi tecnici, in caso di spazi di
manovra ristretti, ruotare I'impianto su se stesso agendo con la stessa forza,
ma in modo contrario, sulle due leve di comando.
10) Procedura di disattivazione:
» Procedimento disattivazione filocomando: Una volta posizionato I'impianto
si deve disattivare prima il flocomando con la levetta verde premuta verso il
basso e poi scollegare il comando a distanza per cautelarsi da movimenti
accidentali dello stesso impianto. Riposizionare sulla spina dell'impianto,
usata per collegare il comando a distanza, la sua spina di chiusura.
11) Una volta posizionato I'impianto disattivare la centralina idraulica premendo i
pulsanti di arresto “POMPA MOVIMENTO CINGOLI” e “POMPA REGOLAZIONE
FRANTOIO E SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA”.

[C= Attenzione:

Qualora l'operatore addetto alla movimentazione dell’impianto abbia necessita di
personale di supporto & necessaria la conoscenza delle segnalazioni manuali di sequito

riportate:
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3.5 TRASPORTO DELL’IMPIANTO

Per esigenze di trasporto debbono essere smontati/ripiegati alcuni elementi dell'impianto
(nastro trasportatore laterale, sponde tramoggia, ecc...) che una volta a destinazione,
devono essere riposizionati prima della messa in funzione.

Tutte le operazioni di preparazione necessarie debbono essere effettuate da personale
qualificato ed addestrato con I'utilizzo di idonei mezzi di sollevamento qualora necessari.

[C5 Attenzione: Prima di esequire qualsiasi procedura leggere e comprendere le

istruzioni contenute nel capitolo SICUREZZA oltre alle indicazioni specifiche riguardanti il
TRASPORTO.

3.5.1 Mezzo di trasporto

Per il trasporto stradale deve obbligatoriamente essere utilizzato un mezzo idoneo a
rispettare la legislazione vigente in materia di circolazione stradale.

Per la scelta del carrello fare riferimento al paragrafo 2.4 DATI TECNICI del capitolo
DESCRIZIONE IMPIANTO per quanto riguarda pesi ed ingombri.
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3.5.2 Preparazione dell’impianto per il trasporto

Prima di caricare la macchina sul carrello di trasporto € necessario prepararla scaricando tutto il materiale contenuto dalla tramoggia
nel cumulo del nastro estrattore e del nastro laterale, smontando il nastro trasportatore laterale, ripiegando tutte le sponde della
tramoggia, il nastro estrattore e la parte superiore della bocca di carico con le modalita indicate in questo paragrafo.

SPONDA LATERALE TRAMOGGIA (N°2) BOCCA DI CARICO FRANTOIO

[T TN
1Tl

Nastro estrattore

SPONDA
POSTERIORE
TRAMOGGIA

R s i/ “\‘.‘ > ol |
r—— \ \=7 v
\ p= :
= X
) S g e g _ -y

Nastro trasportatore laterale

NASTRO TRASPORTATORE LATERALE

CONTINENTAL NORD sas Via Monte Baldo, 12 Pastrengo ( Verona) - Italia Pag. 19




CONTINE%TAL

__ _NORD Funzionamento

Smontaggio nastro trasportatore laterale:

A) smontare la canala di carico del nastro togliendo i bulloni che la fissano alla
sovrasponda.

B) agganciare il nastro e sostenerlo con adeguate fasce o catene di sollevamento
utilizzando una gru o comunque un mezzo di sollevamento idoneo.

C) sganciare le funi di sostegno del nastro dai punti di fissaggio

D) togliere i bulloni che fissano il nastro alla struttura della macchina

E) sollevare il nastro trasportatore

FISSAGGIO FUNI

FISSAGGIO FUNI

CANALA SCARICO NASTRO

FISSAGGIO NASTRO

[’ PERICOLO: le operazioni di smontaggio nastro laterale debbono

obbligatoriamente essere svolte a macchina ferma (gruppo elettrogeno spento) e
posta in totale sicurezza.

[C>"Attenzione: utilizzare esclusivamente attrezzature e dispositivi che rispettino le
norme di legge e sicurezza.

[C3 Per montare il nastro trasportatore laterale prima di mettere in servizio 'impianto &
necessario eseqguire in_ordine inverso le operazioni descritte nella procedura di
smontaggio.
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Ripiegamento sponde tramoggia:
A) smontare i bulloni ed i cunei che fissano le sponde laterali della tramoggia a quella
posteriore.
B) avviare l'impianto come descritto al capitolo 3.4 avviando il pulsante “POMPA
SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA” per attivare la centralina oleodinamica.
C) agire sui comandi a leva presenti nelle vicinanze della centralina oleodinamica (vedere
foto 7) abbassando prima le sponde laterali e poi la sponda posteriore

FOTO 7 COMANDI REGOLAZIONE SPONDE TRAMOGGIA

D) una volta bloccate le pareti in posizione arrestare la pompa movimento spondine
premendo il pulsante di arresto “POMPA SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA”.

Sponde
Laterali (n°2)

Sponda
posteriore

L= Per riposizionare le sponde della tramoggia prima di mettere in servizio 'impianto &

necessario esequire in ordine inverso le operazioni descritte nella procedura di
ripiegamento.
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3.5.3 Verifiche preliminari per il trasporto

- Prima di mettersi in viaggio accertarsi dell’effettiva sagoma del mezzo carico.

- Verificare che il percorso non preveda limitazioni dimensionali o di peso.

- Assicurarsi che I'impianto sia stato adeguatamente fissato al carrello con mezzi
idonei ( catene, funi, zeppe...)

- Verificare la correttezza dei documenti di trasporto necessari.

3.5.4 Carico sul carrellone
Per caricare I'impianto sul carrello € necessario seguire la seguente procedura

A) verificare che sia stata eseguita correttamente la procedura di preparazione per il
trasporto.

B) verificare che il carrello sia pulito da eventuali materiali sdrucciolevoli o scivolosi.

C) portare le rampe del carrello in posizione di carico accertandosi che la pendenza non
superi i 25°.

D) verificare che il carrello o comunque il mezzo siano bloccati se necessario anche da
zeppe.

E) avviare I'impianto seguendo la procedura AVVIAMENTO DELL’IMPIANTO PER LA
MOVIMENTAZIONE

F) Caricare la macchina salendo lentamente sulle rampe facendo attenzione a non uscire
dalla sagome del carrello.

G) posizionare la macchina rispettando la sagoma e la distribuzione dei pesi del carrello.
H) una volta caricata spegnere il gruppo elettrogeno e provvedere al fissaggio sul
carrello.

3.5.5 Scarico dal carrellone
Per scaricare I'impianto dal carrello e necessario eseguire la seguente procedura

A) verificare che il carrello o comunque il mezzo siano bloccati se necessario anche da
zeppe.

B) portare le rampe del carrello in posizione di scarico accertandosi che la pendenza
non superi i 25°.

C) liberare I'impianto dai fissaggi (catene, funi..) che lo vincolano al carrello.

D) assicurarsi che non vi siano persone od ostacoli in prossimita dell’area di scarico
dell’impianto e nella direzione di spostamento.

E) avviare I'impianto seguendo la procedura AVVIAMENTO DELL’IMPIANTO PER LA
MOVIMENTAZIONE

F) Scaricare la macchina scendendo lentamente dalle rampe facendo attenzione a non
uscire dalla sagome del carrello.

H) una volta scaricata e posizionata nell’area di destinazione spegnere I'impianto.
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4. MESSA IN FUNZIONE DELL’ IMPIANTO

Prima di iniziare la messa in servizio dell'impianto eseguire un accurato controllo della
macchina per escludere eventuali danni subiti durante le fasi di trasporto o di
posizionamento in cantiere.

Prima di accendere I'impianto I'operatore responsabile al funzionamento deve:

[C3" PERICOLO: accertarsi che I'impianto venga utilizzato rispettando le indicazioni del
capitolo della SICUREZZA.

A) accertarsi che non vi sia personale che sta eseguendo manutenzione alla macchina.
B) accertarsi che non vi siano persone nell’area della macchina o in punti di pericolosita
per la loro incolumita.

4.1 PRIMA MESSA IN FUNZIONE

3" Per evitare errori di messa in funzione che potenzialmente possono causare danni

alla macchina e rischi a persone € preferibile lintervento di personale della
CONTINENTAL NORD.

[C5 Attenzione: Prima di esequire qualsiasi procedura leggere e comprendere le

istruzioni contenute nel capitolo SICUREZZA al paragrafo  FASE DI PRIMO
AVVIAMENTO

A) Procedere alla preparazione della macchina alla fase di lavoro sollevando le sponde
della tramoggia e la parte superiore della bocca di carico, eseguendo la procedura
inversa rispetto a quella descritta per la preparazione per il trasporto.

B) Mettere in funzione tutte le componenti dell’impianto e farle lavorare a vuoto per 10
minuti.

C) Spegnere la macchina e fare una verifica generale di tutte le parti dell'impianto, in
particolare testare il buon funzionamento dei dispositivi di emergenza.

D) A verifica positiva procedere alla messa in funzione e al caricamento con il materiale
inerte da frantumare.

E) Continuare con la lavorazione per 30 minuti circa mantenendo un carico ridotto (circa
70% del potenziale massimo) e controllando visivamente la corretta funzionalita delle parti
in movimento (nastri trasportatori, alimentatore, frantoio, impianto abbattimento polveri

).

[C5 Attenzione: Si ricorda che tutti gli eventuali interventi sull’impianto debbono essere
svolti a macchina ferma e posta in sicurezza.

F) Dopo 4-6 ore circa di lavoro spegnere I'impianto e controllare:

- SERRAGGIO BULLONI
- TENSIONAMENTO CINGHIE DI TRASMISSIONE

- DISPOSITIVI DI EMERGENZA

L3 Per le istruzioni necessarie fare riferimento ai capitoli relativi alle specifiche
componenti dell'impianto.
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4.2 AVVIAMENTO IMPIANTO PER LA PRODUZIONE

[CZ Avvertenza:

La fornitura non prevede la progettazione e I'esecuzione dell’impianto di messa a terra,
del cassone di contenimento dei residui ferrosi scaricati dal deferrizzatore ed il serbatoio
dell’acqua per 'impianto di abbattimento delle polveri.

Questi elementi, necessari per il funzionamento dell'impianto, devono essere realizzati e/o
forniti a cura del cliente come sopra gia specificato.

La gestione di questo impianto € possibile attraverso il pannello di comando
schematizzato al paragrafo 2.4.

Questo impianto normalmente si gestisce in modalita “lavoro” nelle fasi di avvio e di
arresto con sequenza e tempistica di avvio/arresto dei vari componenti predeterminata e
la supervisione da parte dei responsabili del cantiere.

In alternativa alla modalita “lavoro” in caso di emergenze o manutenzioni € possibile
gestire I'impianto in modalita “manutenzione” con avvio e arresto di ogni utenza
indipendentemente dalla sequenza automatica di avvio impianto. La scelta degli
avvii/arresti delle utenze in questa modalita € responsabilita dell’operatore, come
I’attivazione di blocchi di sicurezza a chiave per impedire I'attivazione accidentale delle
utenze. Per l'uso dellimpianto in questa modalita si rimanda alla sezione
“‘INTRODUZIONE PER LA MANUTENZIONE” del manuale.

Sono installati anche i dispositivi per la segnalazione visiva in zona ben visibile e acustica
dell’avvio dell'impianto ed eventuali allarmi intervenuti.
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4.2.1 Ruotare il selettore “GRUPPO ELETTROGENO” in posizione “ACCESO”. In
questo modo si avviera il gruppo elettrogeno (attendere 5 secondi per la partenza
del generatore).

4.2.2 Ruotare la leva “INTERRUTTORE GENERALE” dalla posizione intermedia alla
posizione “0”, dopodiché ruotare la leva in senso orario in posizione “1” per attivare
i quadri elettrici “Q1” e “Q2”.

4.2.3 Premere il pulsante “RIPRISTINO EMERGENZE” (si deve spegnere la luce blu
altrimenti controllare i funghi di emergenza).

4.2.4 Controllare che le seguenti spie risultino:

Sul quadro elettrico “Q1”:

INTERVENTO TERMICO QUADRO Qf = SPENTA
INTERVENTO TERMICO QUADRO Q2 = SPENTA
PRESENZA TENSIONE AUSILIARI 110V = ACCESA
PRESENZA TENSIONE AUSILIARI 24V = ACCESA
RAFFREDDAMENTO OLIO = SPENTA
LIVELLO OLIO = SPENTA
FILTRI INTASATI = SPENTA
ALTA TEMPERATURA OLIO = SPENTA
ALTA TEMPERATURA MOTOTAMBURI = SPENTA
IMPIANTO IN MANUTENZIONE = SPENTA
ALLARME INVERTER ALIMENTATORE = SPENTA
RIPRISTINO EMERGENZE = SPENTA

In caso contrario eliminare le cause che hanno fatto intervenire la spia.
4.2.5 Posizionare il selettore “LAVORO-MANUTENZIONE” in posizione “LAVORO”
4.2.6 Premere i pulsanti di marcia relativi alle singole utenze rispettando la seguente
sequenza:

Awio n°1 - Frantoio

Awio n°2 - Deferrizzatore
Awio n°3 - Nastro estrattore
Awio n°4 - Nastro cumulo terra
Awio n°5 - Alimentatore

N.B.: Una volta premuto il pulsante “FRANTOIO” I'avviamento del Frantoio (prima
utenza) ha luogo solo allo spegnimento della suoneria di segnalazione e del
lampeggiante posto sul gruppo elettrogeno; da questo momento e possibile
proseguire con I'avviamento in sequenza degli altri utilizzi. Non & possibile avviare
I’Alimentatore se non sono passati almeno 30 sec. dall’avviamento del frantoio
stesso (prima utenza).

N.B.: In caso di accidentale avvio dell’'utenza “POMPA MOVIMENTO CINGOLI” o
‘POMPA SOLLEVAMENTO SPONDE TRAMOGGIA” tutte le altre utenze si
spegneranno, tranne quella del “FRANTOIO”.
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4.2.7 Per la Sequenza di arresto si deve procedere come per l'awio (paragrafo
precedente) solo che I'ordine delle utenze da premere sara inverso:

Arresto n°1 - Alimentatore

Arresto n°2 - Nastro cumulo terra

Arresto n°3 - Nastro estrattore

Arresto n°4 - Deferrizzatore magnetico a nastro
Arresto n°5 - Frantoio
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4.3 CARICAMENTO IMPIANTO PER LA PRODUZIONE

[C>"Attenzione: Il caricamento di materiale in tramoggia deve essere eseguito da

personale adeguatamente preparato e addestrato per tale compito, utilizzando mezzi
idonei ( escavatore o pala meccanica ) solamente dopo aver letto e compreso le istruzioni
del capitolo SICUREZZA.

La tramoggia di carico deve essere riempita fino ad una altezza di circa 150 mm. dal
bordo superiore per evitare rischi di fuoriuscita di materiale dalla stessa.

Il caricamento deve essere eseguito con cautela soprattutto a tramoggia completamente
vuota.

Dosare sempre il materiale e non lasciarlo cadere da un’altezza superiore a 50cm.
rispetto al bordo della stessa perche questo puo danneggiare I'alimentatore grizzly che

ne costituisce il fondo. T R A M Q G G ‘ A S

S N

)
N

ALIMENTATORE
GRIZZLY
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4.4 REGOLAZIONE ALIMENTAZIONE

L’alimentatore vibrante “grizzly” & la macchina che riceve il materiale da lavorare una volta
caricato in tramoggia e lo movimenta dosandolo fino a farlo entrare nella bocca di carico
del frantoio primario.

Regolando la frequenza della vibrazione dell’alimentatore si puo variare la quantita di
materiale che entra nella camera di frantumazione.

=
Piu aumentiamo la vibrazione piu sara rapido I'avanzamento del materiale nella
tramoggqia.

Diminuendo la vibrazione cala la quantita di_materiale che entra nel frantoio a
mascelle.

L’alimentatore puo lavorare in due modalita distinte che vengono impostate sul quadro
comandi Q1 attraverso un selettore denominato “ALIMENTATORE” che ha tre posizioni
possibili.

FISSO: la velocita ¢ fissa e regolata al massimo della spinta.

INVERTER: la velocita puo essere impostata dall’operatore secondo una scala che va da
30 Hz. fino a 60 Hz.

0: L’inverter e escluso.

Per variare I'alimentazione I'operatore puo utilizzare i pulsanti del Q1 , “AUMENTA
VELOCITA’ ALIMENTATORE” per aumentare e “DIMINUISCI VELOCITA’
ALIMENTATORE?” per diminuire.
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L’alimentatore pud essere comandato (accensione/spegnimento) ed impostato (piu
veloce/piu piano) anche da una pulsantiera remota posizionata sul ballatoio in posizione
tale da poter valutare visivamente la velocita di avanzamento del materiale direttamente in
tramoggia.

FOTO PULSANTIERA REMOTA ALIMENTATORE “GRIZZLY”

Pulsante arresto
alimentatore

Fungo arresto
emergenza

Pulsante diminuisce
velocita alimentatore

Pulsante marcia
alimentatore

T o mi——
Pulsante aumenta velocita alimentatore
L’impianto ha in dotazione anche un radiocomando collegato ad una ricevente con cui

I'operatore pud comandare I'alimentazione direttamente dal mezzo di caricamento.
Il radiocomando ha le stesse funzioni della pulsantiera remota .

FOTO RADIO COMANDO ALIMENTATORE “GRIZZLY”

Pulsante marcia
alimentatore

— Pglsante arresto
alimentatore

Pulsante diminuisce
velocita alimentatore

Pulsante aumenta
velocita alimentatore
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4.5 REGOLAZIONE LUCE DI SCARICO FRANTOIO

La regolazione dell’apertura dello scarico del frantoio a mascelle € la procedura che
permette di stabilire la pezzatura del prodotto finale e consiste nel regolare la distanza
MINIMA fra le due MASCELLE, FISSA E MOBILE.

C—SPESSOR
REGOLAZIONE
SCARICO
o
e
% D—REGISTRO
LUCE
SCARICO
L
%
‘ E—MOLLA CON
gerrs il TIRANTE DI RICHIAMO
T ./

F—CUNEO FISSAGCGIO
REGISTRO LUCE Dl

_ A SCARICO
ATMASCELLA TI55 B—MASCELLA MOBILE

G—GINOCCHIERA

PARTICOLARE REGOLAZIONE SCARICO
DISTANZA MASCELLA FISSA—MOBILE

[CZ" PERICOLO: Si ricorda che tutti gli eventuali interventi sull'impianto debbono
essere svolti a macchina ferma e posta in sicurezza.

Prima di eseguire qualsiasi procedura leggere e comprendere le istruzioni
contenute nel capitolo SICUREZZA.
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Per registrare la distanza tra i punti inferiori delle due mascelle agire come segue:

1) effettuare la misurazione con un flessimetro della distanza inferiore fra le due
mascelle (A, B in figura) all’altezza dello scarico

2) Allentare i dadi di serraggio della molla del tirante di richiamo (pos.E) posto nella
parte posteriore della macchina

3) Allentare i bulloni di fissaggio dei 2 cunei laterali che bloccano la base di
regolazione della ginocchiera in modo da sbloccare il registro (pos.D)

4) Inserire poi nel foro centrale posteriore la prolunga del cilindro idraulico (in
dotazione) e inserire il cilindro idraulico avvitandolo.

5) Azionare il cilindro idraulico creando dietro alla base di regolazione ginocchiera lo
spazio necessario per I'inserimento o lo sfilamento degli spessori di regolazione

AGGIUNTA SPESSORI = DIMINUZIONE LUCE DI SCARICO = PEZZATURA
PRODOTTO PIU’ PICCOLA E MINORE PRODUZIONE
TOGLIENDO SPESSORI = AUMENTO LUCE DI SCARICO = PEZZATURA

PRODOTTO PIU’ GRANDE E MAGGIORE PRODUZIONE

6) Inserire dall’alto o togliere gli spessori (pos.C) dello spessore desiderato.

7) Scaricare il cilindro idraulico, svitarlo, togliere la relativa prolunga, quindi riavvitare i
bulloni di fissaggio dei cunei laterali, ripristinare la tensione del mollone di richiamo
riavvitando i dadi di serraggio del mollone.

[C" PERICOLO: Dopo ogni registrazione verificare che la distanza delle mascelle
all’altezza dell’apertura di scarico consenta il movimento della mascella mobile
senza toccare la fissa. Non superare mai i limiti della regolazione in uscita indicati
nel capitolo “DESCRIZIONE IMPIANTO”

8) verificare nuovamente che le misura della luce di scarico sia impostata
correttamente per ottenere il prodotto desiderato (consigliamo sempre luce= 50
mm.).

9) avviare l'impianto e procedere con la lavorazione controllando la dimensione del
materiale prodotto.

[C3" La regolazione della luce di scarico del frantoio deve mantenere una corretta
proporzione tra produttivita e granulometria del prodotto finale.

Riportiamo alcune regolazioni tipo a cui riferirsi per affettuare la calibrazione del prodotto
finale.

Questi dati sono puramente indicativi in quanto possono variare a seconda della tipologia
del materiale da frantumare e della curva granulometrica in entrata.

Luce di scarico = 50 mm. PRODOTTO FINALE 0 -50 mm. circa
Luce di scarico = 75 mm. PRODOTTO FINALE 0 -75 mm. circa
Luce di scarico = 100 mm. PRODOTTO FINALE 0 - 100 mm. circa
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[C5"Attenzione: una errata regolazione puo causare alla messa in funzione del
frantoio impatti fra le due mascelle.

Questa eventualita puo causare gravi danni alla macchina ed essere potenzialmente
pericolosa per persone presenti in prossimita della stessa.

[C>"Attenzione: € altamente sconsigliato regolare I'apertura del mulino secondo
questi parametri: luce di scarico < 50 mm.
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4.6 PRE-VAGLIATURA DEL MATERIALE

La pre-vagliatura del materiale € una lavorazione che ha lo scopo di escludere il piu
possibile il passaggio di materiali fini, quindi gia di una dimensione adatta al prodotto
finale, attraverso il frantoio a mascelle.

Questa fase aumenta la produttivita complessiva dell’impianto e riduce I'usura delle parti
meccaniche interne del frantoio.

PREVAGLIO

[E=ss====t
= 4

‘Frantumato

NASTRO TRASPORTATORE LATERALE

NASTRO TRASPORTATORE LATERALE

Hao

Naturale

L'impianto FV800 ¢ dotato di alimentatore grizzly.

Questa tipologia di alimentatore permette una pre-vagliatura del materiale dividendolo in
due frazioni una piu fina (circa 0- 40 mm.) ed una piu grossa.

La frazione piu grande entra nel frantoio a mascelle per la frantumazione mentre I'altra
frazione, passando attraverso una canala by-pass, puo seguire due strade differenti.

Puo andare a caricare il nastro laterale oppure passare sotto il frantoio ed unirsi
nuovamente al materiale frantumato sul nastro estrattore del frantoio.
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FOTO CANALA BY-PASS
Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
— ‘ ™ 1

Motovibratore

Scarico su nastro
trasport. laterale

Scarico su nastro
estrattore frantoio

Sul quadro comandi Q1 vi e il selettore “TERRA” che pu0 essere posizionato in due
direzioni.
A) In posizione “SU CUMULOQ?”, il nastro laterale si attivera normalmente nella sequenza di
avvio e il materiale fine lo carichera una volta predisposta la paratia manuale.
Sul nastro estrattore viene caricato solo il materiale proveniente dalla frantumazione.
Si ottengono due prodotti distinti.
B)In posizione “SU ESTRATTORE”, il nastro cumulo laterale non si attivera nella
sequenza di avvio o si disattivera se gia in funzione.
Questa posizione viene utilizzata quando si vuole unire sul nastro principale la frazione
fine con il frantumato ottenendo un unico prodotto.

Il BY-PASS ¢ dotato di un elettro moto vibratore che puo essere utilizzato per facilitare la
discesa in caso di materiali che tendono a compattarsi.
Il selettore “VIBRATORE BY PASS” ha tre possibili posizioni:

- “AUT (OMATICO)” per avviare il Vibratore con I'avvio dell’Alimentatore.
- “MAN (UALE)” per avviare il Vibratore separatamente.
- “0” il vibratore e spento.
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4.7 ABBATTIMENTO POLVERI

L’impianto FV800 e dotato di un sistema abbattimento polveri a nebulizzazione d’acqua
Composto da una pompa autoadescante e da una serie di nebulizzatori.
Per maggiori dettagli tecnici vedere il capitolo specifico.

Per attivare il sistema ruotare sul quadro elettrico Q1 il selettore “POMPA ACQUA” in
posizione “ACCESA”.

FOTO POMPA ACQUA IMPIANTO ABBATTIMENTO POLVERI
Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
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4.8 CENTRALINA AUTOMATICA DI INGRASSAGGIO

Il Frantoio primario e dotato di centralina automatica di ingrassaggio per la
lubrificazione dei cuscinetti di rotazione dell’albero eccentrico; I'operatore la puo attivare
dal quadro comandi Q1 dell’impianto tramite il pulsante verde di START denominato
“CENTRALINA INGRASSAGGIO FRANTOIO”.

Per maggiori dettagli tecnici vedere il capitolo specifico nella sezione
DOCUMENTAZIONE FORNITORI.
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4.9 ARRESTO A FINE LAVORO

Per arrestare I'impianto a fine lavorazione procedere con le operazioni specificate nel
paragrafo AVVIAMENTO IMPIANTO PER LA PRODUZIONE ma eseguendole in modo
inverso.

PRECAUZIONI :

FERMARE L’ALIMENTATORE VIBRANTE GRIZZLY solamente dopo che la tramoggia di
carico sia completamente vuota.

SPEGNERE LE UTENZE solamente dopo che l'impianto si sia scaricato dai residui di
materiali lavorati ancora presenti al suo interno.

4.10 ARRESTO EMERGENZA

L’arresto di emergenza € la procedura da attuare per arrestare il funzionamento
dell’impianto al fine di scongiurare un pericolo imminente o in corso.

Per l'arresto d’emergenza utilizzare i dispositivi di sicurezza attivi, PULSANTI A FUNGO E
FUNI DI EMERGENZA A STRAPPO, disposti sullimpianto come descritto nel capitolo
SICUREZZA.

[C="Attenzione: INTERVENIRE SULLIMPIANTO SOLAMENTE QUANDO SI FE
COMPLETAMENTE ARRESTATO.

Accertarsi che la situazione di pericolo sia scongiurata.
Procedere al ripristino completo dell'impianto delle condizioni corrette per la messa in
funzione per la lavorazione.

[C5" Per riavviare le utenze, una volta sistemato il problema, é necessario per prima

cosa premere il pulsante di ripristino “RIPRISTINO EMERGENZE” sul quadro
comandi (pulsante luminoso blu).

[C3 Attenzione:

TIRANDO UNA QUALSIASI DELLE FUNI DI EMERGENZA POSTE SUI NASTRI
TRASPORTATORI OLTRE AL NASTRO STESSO Sl FERMANO
CONTEMPORANEAMENTE ALCUNI DEGLI UTILIZZI A MONTE.

PER RIAVVIARE LIMPIANTO, RIMUOVERE LE CAUSE CHE HANNO PORTATO
ALL’AZIONAMENTO DELLA EMERGENZA QUINDI RIPRISTINARE LA FUNZIONALITA’
DEL PULSANTE O FUNE DI EMERGENZA, DOPODICHE’ PREMERE SUL QUADRO DI
COMANDO IL PULSANTE DI RIPRISTINO EMERGENZE (PRE).
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4.11 PRESE ELETTRICHE AUSILIARIE

L'impianto & dotato di due prese elettriche ausiliarie installate sul cofano del quadro
elettrico “Q2”.
FOTO QUADRO “Q2” CON PRESE ELETTRICHE AUSILIARIE

Presa ausiliaria rossa
3 POLI+TERRA

Presa ausiliaria blu
2 POLI+TERRA

L utilizzatore pu0 usare tali prese ausiliarie per alimentare utensili elettrici nei limiti descritti
di seqguito:

N°1 presa elettrica a tre poli + terra (tappo colore rosso) con le seguenti caratteristiche:
- Potenza massima erogabile 16A
- Grado protezione IP55
- Tensione 380-415V ~

N°1 presa elettrica a due poli + terra (tappo colore blu) con le seguenti caratteristiche:
- Potenza massima erogabile 16A

- Grado protezione IP55
- Tensione 200-250V ~
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1. CARATTERISTICHE TECNICHE

Portata* t/h 60120

*=La portata varia a seconda delle regolazioni dell’alimentatore grizzly

Assorbimento motovibratori kW 2,542,5 (1000 giri/min)
Oscillazioni normali** Giri/min. 1000

**—=|e oscillazioni dell’alimentatore grizzly sono regolabili.

Pezzatura max. di alimentazione mm 450 (lato piu lungo)
Peso kg 3.500
Larghezza bocca mm__ 650

N.B.: |1 DATI E LE MISURE DEBBONO ESSERE CONSIDERATI INDICATIVI

2. CARATTERISTICHE GENERALI

L’alimentatore grizzly viene utilizzato soprattutto con materiali asciutti o con piccole
percentuali di umidita. Viene utilizzato in installazioni primarie di cave di roccia e dove il
materiale si presenta in grosse dimensioni e frammisto ad una notevole percentuale di
parti fini. E’ costituito da un telaio elettrosaldato di cui il fondo € per buona parte chiuso
con delle lamiera e nella parte estrema viene montata una fila di barre in materiale fuso,
che formano una griglia che funge da sgrossatore del materiale e separa le parti fini dalla
frazione piu grande prima della frantumazione. Tutto il corpo dell’alimentatore viene
supportato da una serie di molle elicoidali. I| movimento di vibrazione € dato da due
motovibratori controrotanti opportunamente posizionati e dimensionati.

3. RADIOCOMANDO E PULSANTIERA REMOTA

| comandi di avviamento, spegnimento e di regolazione della velocita di oscillazione
dell’alimentatore, oltre che dal quadro elettrico di comando, possono avvenire in parallelo
anche da un radiocomando e da una pulsantiera remota posta in prossimita della bocca
del frantoio. Per ulteriori specifiche vedere la documentazione nel capitolo
“DOCUMENTAZIONE FORNITORI”.

4, MESSA IN MARCIA

Prima di avviare I'alimentatore vibrante occorre controllare il senso di rotazione dei due
motovibratori elettrici controllando che il movimento di alimentazione sia nel verso
corretto.

- Controllare che tutti i bulloni siano serrati.
- Controllare che tutti i punti cui necessita siano stati lubrificati.
- Controllare la corretta regolazione dell’altezza dei supporti dell’alimentatore
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Tutte le operazioni da effettuarsi prima della messa in marcia devono essere eseguite a
macchina ferma con alimentazione elettrica disinserita e dopo aver reso impossibile
’avviamento accidentale da quadro, da personale qualificato e debitamente istruito.

5. REGOLAZIONI

La regolazione dell’altezza del supporto delle molle deve essere fatta in base al’ampiezza
delle oscillazioni dell’alimentatore che dovranno comunque avere un opportuno margine
di sicurezza prima di interferire con le parti fisse del telaio di sostegno.

Per regolare lintensita di vibrazione dell’alimentatore “Grizzly” si deve agire sulla
posizione delle masse mobili dei motovibratori.

E’ necessario per ognuno dei due motovibratori:

»  Smontare i due coperchi di protezione delle masse.

. B . .
ATTENZIONE|  E’ jmportante ricordare che le masse sono da regolare dalla stessa parte per

ambedue le estremita del motovibratore (vedi sotto figura 11.2.1).

Figura 11.2.1

»  Svitare la vite o il dado di serraggio che fissa la massa mobile (vedi sotto figura
11.2.2).

Figura 11.2.2
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» Ruotare la massa mobile in modo da raggiungere il valore di vibrazione desiderato

sulla scala percentuale di riferimento.

[C=" |l valore di vibrazione impostato in fabbrica per i vari tipi di impianto € indicato nella
tabella seguente, ma puO essere variato a seconda delle condizioni di utilizzo
dell’impianto (materiale in ingresso, velocita di passaggio del materiale nel vaglio, ecc.).

Valore di fabbrica sulla
Tipo di impianto
scala graduata (%)

Mobile su carro cingolato 100
Con regolazione di velocita 100
da impianto elettrico
7-750 70/80
6-750 80
9-900 80/85
Bang 70/80

» Una volta raggiunto il valore desiderato fissare la massa mobile con la chiave

dinamometria (vedi sotto figura 11.2.3, coppia di fissaggio indicata nella tabella

sotto).

Figura 11.2.3
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COPPIA DI SERRAGGIO PER VITI MOTOVIBRATORI

TIPO VITE ft/lbs Kgm
M6 7 1
M8 28 3,9
M10 57 7,9
M12 97 13,5
M14 157 21,8
M16 137 19
M18 195 27
M20 275 38
M24 470 65

»  Ripetere le stesse operazioni di regolazione sulla massa mobile opposta.
» In caso di due motovibratori che lavorano in parallelo, entrambi devono avere la

stessa regolazione.

[C=" Il valore di vibrazione indicato sulla scala percentuale di riferimento deve essere
identico su ambedue le masse mobili del motovibratore.

» Rimontare i due coperchi di protezione usando le stesse viti e rondelle, facendo
attenzione che le guarnizioni siano collocate correttamente nella propria sede (vedi

sotto figura 11.2.4).

Figura
11.2.4
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1. DESCRIZIONE

PROTEZIONE VOLANI
OSCILLANTE

BOCCA DI CARICO  MASCELLA MOBILE ’\ OSCILLANT
MASCELLA FISSA , Z
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BOCCA DI SCARICO

GINOCCHIERA REGISTRO BOCCA DI SCARICO

Il movimento oscillatorio della mascella mobile fa si che il materiale immesso si frantumi
per compressione tra le facce esposte delle due mascelle; il movimento oscillatorio
dall’alto verso il basso della mascella mobile oltre a comprimere il materiale lo spinge
anche verso la bocca di scarico del frantoio agevolando in questo modo lo scarico del
materiale frantumato.

La luce della bocca di scarico pud essere regolata tramite il registro della bocca di
scarico (vedere istruzioni dettagliate in questo capitolo); in questo modo & possibile
ottenere la curva granulometrica desiderata (nei limiti indicati nel capitolo “DESCRIZIONE
IMPIANTQO?”).

Questo tipo di frantumazione produce materiale ridotto nelle dimensioni (nei limiti indicati
nel capitolo “DESCRIZIONE-FUNZIONAMENTO IMPIANTO”) ma di forma che puo
risultare irregolare.

Le mascelle mobile e fissa sono reversibili (sopra-sotto) e sostituibili, fuse in acciaio
speciale molto resistente all’'usura.

L’oscillante € montato su un albero in acciaio trattato e rotante su cuscinetti orientabili a
rulli largamente dimensionati.
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Il corpo € in lamiera accuratamente saldata per resistere alle sollecitazioni prodotte dal
frantoio.

La corazzatura laterale interna & costituita da pareti d’'usura in acciaio speciale molto
resistente all’'usura fissate al corpo tramite bulloni per consentire il loro massimo
sfruttamento e facilitarne la sostituzione.

La piastra di protezione dell’oscillante € costruita in acciaio speciale molto resistente
all’'usura fissata all’oscillante tramite bulloni per consentirne la sostituzione.

La ginocchiera € una piastra (in ghisa generalmente) incastrata tra I'oscillante e il registro
dello scarico che svolge la funzione di valvola di sicurezza nel caso di intasamenti del
frantoio; infatti la ginocchiera se sollecitata oltre a un certo livello (determinato in fase di
progetto) dall’oscillante si rompe evitando cosi danni piu gravi al frantoio.
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CONTINEdDTAL

2. MISURE DI INGOMBRO (le misure sono indicative ed espresse in millimetri)

DIMENSIONI FRANTOIO CNP 780x580

BOCCA DI CARICO 780x580 PARTI IN MOVIMENTO DA

— — PROTEGGERE CON CARTERATURA

Motore 55kw - 6 Poli B3

i i
— Al B B3 \3 [
& -5 & g %
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- 1,92 m
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3. CARATTERISTICHE TECNICHE

Tipo di macchina: FRANTOIO PRIMARIO MOD. “CNP 780x580”
Ingombri (lunghezza x larghezza x altezza): mm 2040x1920x1870
Peso senza motorizzazione: kg 10300

Potenza installabile max. salvo diversa indicazione

scritta dal costruttore : kW 55 (6 Poli B3) a 990 giri/min.
Giri albero max. salvo diversa indicazione
scritta dal costruttore : Giri/min. 260 ~
Numero e sezione cinghie : N°6 sez. SPC tipo 5300
Principali materiali di costruzione : - Corpo macchina: Lamiera elettrosaldata
- Portamascella : Acciaio fuso
- Albero : Acciaio legato
- Mascelle : Acciaio al manganese
- Pareti laterali : Acciaio al manganese
- Volani : Ghisa
- Ginocchiera : Ghisa
Dimensioni bocca di carico : mm 780 (Largh.) x 580 (Prof.)
Pezzatura massima di alimentazione : mm 450 (lato piu lungo)
Produzione (indicativa): t\h 60 & 120

[C3" Avvertenza: La produzione varia a seconda della tipologia e della pezzatura del
materiale in entrata e dipende dalle regolazione della dimensione del prodotto finale.

Pezzatura di uscita materiale: massimo 150/180 mm

Puleggia motore : Diam. primitivo 315mm - 6 gole C
Puleggia su Volano : Diam. esterno 1190mm - 7 gole C
[’ Avvertenza: | dati e le caratteristiche sopra riportati sono solo indicativi e

possono essere soggetti a modifiche senza preavviso.
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4. MOTORIZZAZIONE, COMANDI E APPARECCHIATURE ELETTRICHE
41 MOTORE

La macchina & motorizzata con un motore asincrono trifase di potenza adeguata (kW 55),
6 poli, il grado di protezione € IP55, classe diisolamento F.

Il motore € equipaggiato di slitte di fissaggio onde permettere un corretto tensionamento
delle cinghie di trasmissione.

4.2 TRASMISSIONE

La trasmissione avviene a mezzo puleggia calettata sul motore - cinghie trapezoidali -
puleggia calettata sulla macchina (volano).

4.3 ALIMENTAZIONE

Dovra essere fatta in modo continuo e uniforme onde evitare I'ingolfamento ed ottenere

il massimo rendimento.

La regolazione della pezzatura del prodotto pud essere ottenuta modificando I'apertura
dello scarico cioe la distanza minore tra la mescella fissa e la mascella mobile, come
descritto nel capitolo FUNZIONAMENTO.

ATTENZIONEINOTA DI SICUREZZA IMPORTANTE:

QUESTA MACCHINA POSSIEDE UNA ELEVATA INERZIA RESIDUA, PER CUI IL VOLANO
CONTINUA A GIRARE ANCHE A MOTORE ELETTRICO SPENTO.

E’ TASSATIVAMENTE VIETATO ESEGUIRE OPERAZIONI DI CONTROLLO E
MANUTENZIONE FINCHE’ IL VOLANO NON E’ ASSOLUTAMENTE FERMO!
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1. DESCRIZIONE

Il nastro estrattore e costituito da (per il dettaglio delle caratteristiche vedere la scheda
tecnica al paragrafo 3 di questo capitolo):

»  Nastro estrattore “N.E. 650x8,5 m”:

realizzato con struttura portante costituita da tubolare profilati di grossa sezione in
acciaio al carbonio ed angolari elettrosaldati su cui vengono montati una testata
motrice costituita da mototamburo e controtamburo per il tensionamento del
tappeto, testata motrice munita di tenditore a vite che consente il corretto
tensionamento e regolazione del tappeto (vedere il manuale relativo alla
“Manutenzione”) e una testata di rinvio (con tamburo) e vomere per pulizia tappeto,
tamburi ruotanti su supporti con cuscinetto, un telo gommato (tappeto) antiabrasivo
di caratteristiche adeguate al suo utilizzo, sostenuto da una serie di rulli portanti
disposti a terna serie pesante e barre d’'impatto in poliuretano al carico; dotato di
tramoggia di carico con spondine di contenimento e bavette; completato da
protezioni antinfortunistiche, interruttore di emergenza a fune, appoggi e ancoraggi
di sostegno.

2. USO DEI PULSANTI DI EMERGENZA E DELLE FUNI A STRAPPO

o
ATTENZIONE

ATTENZIONE !

PREMENDO UNO QUALSIASI DEI PULSANTI DI EMERGENZA POSTI SULL'IMPIANTO
TUTTI GLI UTILIZZI S| FERMANO CONTEMPORANEAMENTE. IN MODALITA’ DI LAVORO
NORMALE TIRANDO UNA DELLE FUNI A STRAPPO MONTATE SUI NASTRI
TRASPORTATORI SI FERMANO AUTOMATICAMENTE, OLTRE AL NASTRO STESSO,
ALCUNE DELLE UTENZE CHE LO PRECEDONO PER EVITARE INTASAMENTI
DELLIMPIANTO. PER RIAVVIARE L’IMPIANTO, RIMUOVERE LE CAUSE CHE HANNO
PORTATO ALL’AZIONAMENTO DELLA EMERGENZA QUINDI RIPRISTINARE LA
FUNZIONALITA® DEL PULSANTE O DELLA FUNE, DOPODICHE’ PREMERE SUL
QUADRO DI COMANDO IL PULSANTE DI “RESET EMERGENCIES (RIPRISTINO
EMERGENZE)” DI COLORE BLU.

[C="NEL CASO SI VERIFICHI UNO SPEGNIMENTO DELL’ IMPIANTO SENZA
EVIDENTI CAUSE, CONTROLLARE CHE NON SIA STATO
AZIONATO ACCIDENTALMENTE UNO QUALSIASI DEI PULSANTI O
FUNI DI EMERGENZA
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Nastro estrattore mod. "N.E. 650x8.5 m." (Uso)

3. SCHEDA TECNICA NASTRO:

Nastro estrattore
mod. “N.E. 650x8.5 m.”
Descrizione nastro | Struttura portante costituita da
trasportatore profilati di grossa sezione in
acciaio al carbonio ed angolari
elettrosaldati

Velocita normale :
) 96 m/min
scorrimento tappeto
Rulmeca TM 220 H
(con antiritorno)
Potenza 5.5 kw 2 poli
Dim.: &214 Largh.=700

Disposti a terna serie pesante
Rulli portanti n°20 J76x258 mm (laterali) +

n°11 @76x208 mm (centrali)
Tipo dis. 32410-10.92 n°6 pz

Mototamburo

Barrotti d’'impatto
Zona di carico
Rulli di ritorno

Nn°4 J76x758 mm

inferiori
Larghezza tappeto=650 mm
Telo gommato antiabrasivo
Tappeto Tipo “UNIBREAK 500-4”
5+2 mm spessore copertura gomma
Sviluppo tappeto Lungh. = 17.950 mm
Supporti ritti N°2 tipo UCP210
tamburi + n°2 tipo UCFC 206
Tamburo rinvio @219 Largh.=715 mm
Interasse tamburi i=8,6m
Controtamburo 168 Largh.=695 mm
Protezioni antinfortunistiche,
Note interruttore di emergenza a
fune
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Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m." (Uso)
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1. DESCRIZIONE

Il nastro trasportatore e costituito da (per il dettaglio delle caratteristiche vedere la scheda
tecnica al paragrafo 3 di questo capitolo):

»  Nastro trasportatore “N.T. 500x5,0 m”:

realizzato con struttura portante costituita da profilati di grossa sezione in acciaio al
carbonio e profilati angolari elettrosaldati su cui vengono montati una testata motrice
costituita da mototamburo e una testata di rinvio (con tamburo) munita di tenditore a
vite che consente il corretto tensionamento e regolazione del tappeto (vedere il
manuale relativo alla “Manutenzione”) e vomere per pulizia tappeto, tamburi ruotanti
su supporti con cuscinetto, un telo gommato (tappeto) antiabrasivo di caratteristiche
adeguate al suo utilizzo, sostenuto da una serie di rulli portanti disposti a coppia
serie pesante ravvicinati al carico; dotato di tramoggia di carico con spondine di
contenimento e bavette; completato da protezioni antinfortunistiche, interruttore di
emergenza a fune, appoggi e funi di sostegno.

2. USO DEI PULSANTI DI EMERGENZA E DELLE FUNI A STRAPPO

o
ATTENZIONE

ATTENZIONE !

PREMENDO UNO QUALSIASI DEI PULSANTI DI EMERGENZA POSTI SULL'IMPIANTO
TUTTI GLI UTILIZZI S| FERMANO CONTEMPORANEAMENTE. IN MODALITA’ DI LAVORO
NORMALE TIRANDO UNA DELLE FUNI A STRAPPO MONTATE SUI NASTRI
TRASPORTATORI SI FERMANO AUTOMATICAMENTE, OLTRE AL NASTRO STESSO,
ALCUNE DELLE UTENZE CHE LO PRECEDONO PER EVITARE INTASAMENTI
DELLIMPIANTO. PER RIAVVIARE L’IMPIANTO, RIMUOVERE LE CAUSE CHE HANNO
PORTATO ALL’AZIONAMENTO DELLA EMERGENZA QUINDI RIPRISTINARE LA
FUNZIONALITA® DEL PULSANTE O DELLA FUNE, DOPODICHE’ PREMERE SUL
QUADRO DI COMANDO IL PULSANTE DI “RESET EMERGENCIES (RIPRISTINO
EMERGENZE)” DI COLORE BLU.

[CZ"NEL CASO SI VERIFICHI UNO SPEGNIMENTO DELL’ IMPIANTO SENZA
EVIDENTI CAUSE, CONTROLLARE CHE NON SIA STATO
AZIONATO ACCIDENTALMENTE UNO QUALSIASI DEI PULSANTI O
FUNI DI EMERGENZA
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Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m." (Uso)

3. SCHEDA TECNICA NASTRO TRASPORTATORE:

Nastro trasportatore
mod. “N.T. 500x5,0 m.”
Descrizione nastro | Struttura portante costituita da

trasportatore profilati di grossa sezione in
acciaio al carbonio e profilati
angolari elettrosaldati

Velocita normale .
. 96 m/min
scorrimento tappeto

Rulmeca TM 220 M

(con antiritorno)

Mototamburo Potenza 3.0 kw 4 poli
Dim.: &215 Largh.=550 mm
Rulli portanti Disposti a coppia serie pesante

n°12 @76x308 mm
n°3 J76x608 mm

Rulli di ritorno

inferiori
Larghezza tappeto=500 mm
Telo gommato antiabrasivo
Tappeto carico di lavoro 250
4+2 mm spessore copertura gomma
Sviluppo tappeto Lungh. = 10600 mm
Supporti ritti N°2 tipo UCP 209
tamburi
Tamburo rinvio @219 Largh.=580 mm
Interasse tamburi i=50m
Funi di sostegno N°2 lungh.=2430 mm
Protezioni antinfortunistiche e
Note interruttore di emergenza a
fune
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1. INTRODUZIONE

1.1 |l deferrizzatore magnetico a nastro € stato progettato per I'impiego sopra un letto
mobile di materiali dai quali deve essere asportato il ferro. Fondamentalmente si
tratta di un nastro trasportatore che incorpora una piastra caricata magneticamente
in modo permanente, disposta in modo da produrre un potente campo magnetico
sopra il letto mobile di materiale.

1.2 |l deferrizzatore magnetico a nastro € montato trasversalmente rispetto al nastro
trasportatore sottostante in modo da scaricare lateralmente la parte ferrosa estratta
dal materiale da trattare.

[CZ La zona di operazione del Deferrizzatore Magnetico deve essere recintata per
impedire che persone distratte o inavvertite possano avvicinarsi ed essere soggette
ad un duplice pericolo: meccanico, per lo scarico delle intrusioni estratte al di fuori
del contenitore, e magnetico, come specificato in questo paragrafo.

Il_contenitore di raccolta dei residui ferrosi sopra citato, deve essere predisposto
dall’utilizzatore in modo da assicurare il massimo grado di sicurezza per gli
operatori dell'impianto e nel contempo permettere un corretto smaltimento dei
residui ferrosi secondo le vigenti normative.
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2. INSTALLAZIONE

in figura 1 viene rappresentato un esempio di deferrizzatore magnetico a nastro montato
trasversalmente (ad angolo retto) rispetto al nastro trasportatore sottostante.

L'efficacia dei deferrizzatori magnetici nella figura 1 dipende dalla velocita di trasporto del
nastro trasportatore sottostante e dalla distanza tra il magnete del deferrizzatore e |l
materiale da deferrizzare (vedi figura 2). Quando la velocita del nastro trasportatore
supera i 100 m/min l'efficacia di separazione potrebbe diminuire notevolmente.

FIGURA 1

SCHEMA MONTAGGIO DEFERRIZZATORE
SOPRA IL NASTRO TRASPORTATORE

DEFERRIZZATORE
—

SCIVOLO SCARICO
MATERIALE FERROSO

NASTRO TRASPORTATORE
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N QD Deferrizzatore magnetico a nastro mod. "SM 50/80" (Uso)

3. DISTANZA DEL MAGNETE DAL PRODOTTO DA DEFERRIZZARE

La forza magnetica e la configurazione di un deferrizzatore serie “SM” sono state
progettate per una distanza del magnete dal prodotto da deferrizzare e un'applicazione
specifiche.

Quando si imposta la distanza del magnete dal prodotto da deferrizzare, fig. 2, abbassare
il magnete il piu vicino possibile al materiale da deferrizzare, senza che entri a contatto
del flusso di materiale. Controllare che il nastro trasportatore del deferrizzatore possa
funzionare liberamente mentre trasporta il ferro separato. In caso contrario, il ferro
separato potrebbe essere colpito e ricadere tra i materiali non magnetici.

Per i deferrizzatori magnetici bisogna mantenere una distanza indicativa da 75 a 200 mm
tra il magnete e il materiale.

[C="Attenzione: Il deferrizzatore magnetico a nastro é stato progettato in modo da
funzionare correttamente con una distanza del tappeto dal magnete di 25 mm circa.

FIGURA 2
SCHEDA DEFERRIZZATORE
i i

i 8 H 5 s = T = - Tl Lg l
A == = T | : Distanza del magneis
+ dal prodoito da doferrizzare
Altezza del malerisle ; Rt o
da deferrizzare £ e Lt L | :
4 1 1

Distanza dal 1appsto
dal magnate

4. PRIMA MESSA IN FUNZIONE

Ispezionare che non vi siano segni evidenti di danni, controllando in modo particolare che
il telaio sia in squadra e che non si sia deformato.

Togliere I'alimentazione elettrica al deferrizzatore e controllare che il tappeto del nastro
scorra correttamente sui tamburi e che non si sposti di lato.

Se il tappeto del deferrizzatore si sposta di lato, prendere nota della direzione e regolarla
come descritto di seguito:

Il tappeto del deferrizzatore scorre su due tamburi, uno fisso e l'altro regolabile.

Per garantire un regolare funzionamento del nastro trasportatore del deferrizzatore
bisogna seguire i punti di seguito descritti:
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. Controllare la tensione del tappeto regolandolo con gli appositi tenditori che agiscono
sul tamburo di coda. Da tenere presente che lo stesso tamburo deve risultare sempre
perfettamente perpendicolare al tappeto.

. Nel caso, durante il normale funzionamento, il tappeto non mantenga un andamento
rettilineo, ma presenti degli sbandamenti laterali, si dovra intervenire immediatamente
con la procedura qui descritta ed illustrata:

a) Sbandamento a sinistra
e Controllare la perfetta perpendicolarita del tamburo di coda rispetto al tappeto del
nastro ed eventualmente correggerla agendo sui registri del tamburo di coda,
tensionandolo come indicato dalla freccia B e/o allentandolo come indicato dalla
freccia A;

[CZ Questa operazione deve essere eseguita con particolare attenzione e
spostamenti minimi del tappeto.

b) Sbandamento a destra

c) Controllare la perfetta perpendicolarita del tamburo di coda rispetto al tappeto del

nastro ed eventualmente correggerla agendo sui registri del tamburo di coda,
tensionandolo come indicato dalla freccia B1 e/o allentandolo come indicato dalla
freccia A1;

8

iﬁw e

ol L ]|l ) R e
ya S \‘\\\7 - A\\\7 / | \\w/"'/ \\\\‘/./"/\‘\‘\77 -
B@ﬁ- . WM mﬁﬁ. . %@BW
Tappeto Tappeto
LI Tamburo Ll LI Tamburo L]
di coda di coda
Sbandamento Tappeto Sbandamento Tappeto
nastro a sinistra nastro a destra

—_— —>
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5. CARATTERISTICHE TECNICHE

Deferrizzatore magnetico
a nastro Mod. “SM 50/80”

Descrizione Costituito da un magnete
Deferrizzatore permanente installato in un nastro
trasportatore dotato di listelli
tasversali

Velocita normale

) 94 m/min circa
scorrimento tappeto

Assorbimento 1.5 Kw a 1430g/m
Tipo 4 Poli forma B14

Supporti ritti N°4 tipo UCP 208
tamburi

Motore elettrico

Ad ingranaggi di tipo
a vite senza fine
Riduttore Bonfiglioli
Tipo W63-U-D28-15 / P90 B14
Rapporto riduzione = 1:15

Larghezza tappeto=750 mm

Tappeto Telo gommato listellato
Sviluppo tappeto Lunghezza = 4198 mm
Tamburo motore ©323.9 Larghezza=800 mm

Tamburo rinvio ©323.9 Larghezza=800 mm
Interasse tamburi i =1.59m
Note Protezioni antinfortunistiche
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6. SCHEMA DIMENSIONALE DEFERRIZZATORE MAGNETICO
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Fax 045/7170352

E-Mail info@continentalnord.com

GRUPPO ELETTROGENO

MANUALE PER L’'USO

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALL'USO DEL GRUPPO
ELETTROGENO SONO  CONTENUTE NEL  CAPITOLO
‘“DOCUMENTAZIONE  FORNITORI” E  “FUNZIONAMENTO
DELL’IMPIANTO”
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IMPIANTO ELETTRICO

(CON PANNELLO DI COMANDO AD ARMADIO CHIUSO)

MANUALE PER L’'USO

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALL’USO DELLIMPIANTO
ELETTRICO SONO CONTENUTE NEL CAPITOLO
“FUNZIONAMENTO DELL’ IMPIANTO”
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CENTRALINA AUTOMATICA DI
INGRASSAGGIO

MANUALE PER L’'USO

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALL'USO DELLA CENTRALINA
AUTOMATICA DI INGRASSAGGIO SONO CONTENUTE NEL
CAPITOLO “DOCUMENTAZIONE FORNITORI”
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IMPIANTO DI ABBATTIMENTO POLVERI

MANUALE PER L’'USO

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALL'USO DELLIMPIANTO DI
ABBATTIMENTO POLVERI SONO CONTENUTE NEL CAPITOLO
“FUNZIONAMENTO DELL’IMPIANTO”
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IMPIANTO OLEODINAMICO

MANUALE PER L’'USO

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALL'USO DELLIMPIANTO
OLEODINAMICO SONO  CONTENUTE NEL CAPITOLO
“FUNZIONAMENTO DELL’IMPIANTO”
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SOTTOCARRO CINGOLATO

MANUALE PER L’'USO

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALL’USO DEL SOTTOCARRO
CINGOLATO SONO CONTENUTE NEL CAPITOLO
“FUNZIONAMENTO DELL’IMPIANTO” E “DOCUMENTAZIONE
FORNITORI”
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[C3"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione
all'impianto vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. VERIFICA GENERALE

Tutti i giorni € indispensabile che I'operatore responsabile al funzionamento dell’impianto
effettui, prima della messa in funzione e a fine lavoro, la verifica generale della corretta
funzionalita di tutti gli organi che compongono I'impianto e dei dispositivi di sicurezza sia
attivi che passivi.

Per la disposizione dei vari componenti dellimpianto si rimanda al capitolo
“DESCRIZIONE IMPIANTO” mentre, per i dispositivi di sicurezza attivi e passivi, vedere |l
capitolo “SICUREZZA”.

2. SERRAGGIO BULLONERIA

[C5"Attenzione: Dopo una decina di giorni dal primo funzionamento dell'impianto,
controllare il serraggio di tutti i bulloni dell’impianto.

Una volta al mese e importante verificare il corretto serraggio di tutta la bulloneria
presente sull'impianto ed eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino
allentati.
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3. AVIAMENTO DELL’IMPIANTO PER LA MANUTENZIONE (FARE RIFERIMENTO
AL PANNELLO COMANDI DEL QUADRO “Q1” NEL CAPITOLO
“FUNZIONAMENTO”)

In alternativa alla modalita “lavoro” in caso di emergenze o manutenzioni & possibile
gestire I'impianto in modalita “manutenzione” con awvio e arresto di ogni utenza
indipendentemente dalla sequenza automatica di avvio impianto. La scelta degli
avvii/arresti delle utenze in questa modalita € responsabilita dell’operatore, come
I’attivazione di blocchi di sicurezza a chiave per impedire I'attivazione accidentale delle
utenze.

[C" PERICOLO: accertarsi che I'impianto venga utilizzato rispettando le indicazioni del
capitolo 2 SICUREZZA.

Prima di avviare I'impianto I'operatore responsabile al funzionamento deve:

A) accertarsi che non vi sia personale che sta gia eseguendo manutenzione alla
macchina.

B) accertarsi che non vi siano persone nell’area della macchina o in punti di pericolosita
per la loro incolumita.

Operazioni da eseguire per I'avviamento dell'impianto:

3.1)  Ruotare il selettore “GRUPPO ELETTROGENO” in posizione “ACCESO”. In
questo modo si avviera il gruppo elettrogeno (attendere 5 secondi per la partenza
del generatore).

3.2) Ruotare la leva “INTERRUTTORE GENERALE” dalla posizione intermedia alla
posizione “0”, dopodiché ruotare la leva in senso orario in posizione “1” per
attivare i quadri elettrici “Q1” e “Q2”.

3.3) Premere il pulsante “RIPRISTINO EMERGENZE” (si deve spegnere la luce blu
altrimenti controllare i funghi di emergenza).

3.4) Controllare che le seguenti spie risultino:

Sul quadro elettrico “Q1”:

INTERVENTO TERMICO QUADRO Qf = SPENTA
INTERVENTO TERMICO QUADRO Q2 = SPENTA
PRESENZA TENSIONE AUSILIARI 110V = ACCESA
PRESENZA TENSIONE AUSILIARI 24V = ACCESA
RAFFREDDAMENTO OLIO = SPENTA
LIVELLO OLIO = SPENTA
FILTRI INTASATI = SPENTA
ALTA TEMPERATURA OLIO = SPENTA
ALTA TEMPERATURA MOTOTAMBURI = SPENTA
IMPIANTO IN MANUTENZIONE = ACCESA
ALLARME INVERTER ALIMENTATORE = SPENTA
RIPRISTINO EMERGENZE = SPENTA

In caso contrario eliminare le cause che hanno fatto intervenire la spia.
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3.5) Posizionare il selettore  “LAVORO-MANUTENZIONE” in  posizione
‘“MANUTENZIONE”.

[CZ Con il selettore “LAVORO-MANUTENZIONE” in posizione
‘“MANUTENZIONE” tutti gli utilizzi funzionano indipendentemente; e
possibile quindi avviarne uno qualsiasi senza seguire la sequenza di
funzionamento.

[CZ Quando il quadro elettrico funziona in modalita “MANUTENZIONE” non é

necessario attendere i 30 secondi dall’avvio del frantoio per avviare
I’Alimentatore Grizzly.

3.6) Premere il pulsante/i di marcia relativo/i alla/e utenza/e che necessitano di
manutenzione indipendentemente dalla sequenza di avvio:

Utenza n°1 -Frantoio

Utenza n°2 -Deferrizzatore magnetico a nastro
Utenza n°3 -Nastro estrattore

Utenza n°4 -Nastro cumulo terra

Utenza n°5 -Alimentatore

4. IMMAGAZZINAGGIO

Nel caso l'impianto non venga immediatamente usato sul luogo di utilizzo, esso deve
essere immagazzinato in modo opportuno onde proteggerlo da:

- umidita

- acqua

- polvere

- calore oltre i 40 gradi centigradi

- freddo sotto gli 0 gradi centigradi
- urti accidentali

Le componenti dell'impianto (motori elettrici, oli lubrificanti, grasso,ecc...) che si guastino
e/o deteriorino per inosservanza delle indicazioni sopraccitate potrebbero provocare
malfunzionamenti e/o incidenti al momento della successiva messa in funzione
dell’impianto; naturalmente in questi casi la garanzia dei componenti decade.

La Continental Nord non si ritiene responsabile per qualsiasi inconveniente e/o incidente
che potrebbe verificarsi in seguito alla inosservanza dei punti soprascritti.
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INDICE CAPITOLI:

1. VERIFICA GENERALE STATO USURA pag.2

2. SERRAGGIO BULLONERIA pag.2
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1. VERIFICA GENERALE STATO USURA

Tutti i giorni € indispensabile che I'operatore responsabile al funzionamento dell’impianto
effettui, prima della messa in funzione e a fine lavoro, la verifica generale della integrita e
stato di usura di tutti gli elementi che compongono la tramoggia, in particolare delle zone
di carico e scarico del materiale inerte.

2. SERRAGGIO BULLONERIA

[C>"Attenzione: Dopo una decina di giorni dal primo funzionamento della tramoggia,
controllare il serraggio di tutti i bulloni che la compongono.

Una volta al mese & importante verificare il corretto serraggio di tutta la bulloneria
presente sulla tramoggia ed eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino
allentati.
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d) Alimentatore "Grizzly" mod. AG 65/3.1

[C5"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione
all’alimentatore grizzly vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. SERRAGGIO BULLONERIA

L’alimentatore grizzly mod. AG 65/3.1 € per sua conformazione, durante I'utilizzo, una
macchina che produce continue vibrazioni.

Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, una volta alla settimana, € obbligatorio controllare il corretto
serraggio di tutta la bulloneria relativa all’alimentatore grizzly, in quanto le inevitabili
vibrazioni che produce concorrono al naturale allentamento della bulloneria stessa.
Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti.

2. SOSTITUZIONE LAMIERE DI PROTEZIONE E DEI BARROTTI DELLA GRIGLIA

Controllare ogni mese lo stato di usura delle lamiere di protezione montate sul fondo e sui
fianchi interni dell’alimentatore grizzly e dei barrotti della griglia di selezione; nel caso
fossero eccessivamente usurati 0 danneggiati, sostituirli onde salvaguardare la struttura
della macchina e garantirne le sue prestazioni.

Procedimento per la sostituzione delle lamiere di protezione e dei barrotti della griglia:

A) Rimuovere tutto il materiale eventualmente presente nella tramoggia e sopra
I’alimentatore grizzly

B) Fare in modo che nessuna macchina dellimpianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

C) Individuare la lamiera/e e/o il barrotto/i da sostituire e svitarne i bulloni di fissaggio
relativi

D) Imbracare la lamiera/e e/o il barrotto/i da sostituire e sollevarlo con opportuno
mezzo di sollevamento (a cura dell’operatore responsabile dell'impianto) facendo
molta attenzione in questa operazione alla sicurezza

E) Depositare la lamiera/e e/o il barrotto/i da sostituire e togliere I'imbracatura

F) Imbracare la nuova lamiera/e e/o il barrotto/i nuovo/i e posizionarli sull’alimentatore
grizzly

G) Riavvitare i bulloni che fissavano la lamiera/e e/o il barrotto/i sostituita/i sul nuovo
ricambio; se questi fossero anch’essi usurati € importante sostituirli con bulloneria
nuova in modo da fissare al meglio la la lamiera/e e/o il barrotto/i

3. MOTOVIBRATORI

Per la manutenzione e la regolazione dei motovibratori vedere lo specifico manuale
allegato del produttore.

4. PARTI DI RICAMBIO (VEDERE LO SCHEMA RICAMBI AL PAR.5)
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[CZ"Importante: Per ordinare le parti di ricambio, specificare il numero di posizione del

pezzo richiesto, il disegno a cui si riferisce, la quantita desiderata ed il numero di
matricola della macchina, oppure il modello della stessa.

NON ESITATE a sostituire la parte e/o il componente in esame, qualora lo stesso non
fosse in grado di offrire sufficienti garanzie di sicurezza e/o affidabilita funzionali.

Pos. 1 - Sostegno 3 molle Dis. 15104-03.05 N° 1Dx/1Sx
Pos.2 - Sostegno 2 molle Dis. 15105-03.05 N° 1Dx/1Sx
Pos.3 - Molla Dis.11865-20.70 N° 10
Pos. 4 - Motovibratore modello MVSI 10/3800-S90 N° 2
Pos.5 - Lamiera antiusura basamento Dis 14475-20.44 N° 2
Pos.6 - Lamiera antiusura laterale anteriore Dis.13437-20.44 N° 1Dx/1Sx
Pos. 7 - Lamiera antiusura laterale posteriore Dis.12665-20.44 N° 1Dx/1Sx
Pos. 8 - Barrotti griglia Dis.11734-46.01 N° 7

Le posizioni sono riferite al disegno 14193-2/00.59
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5. SCHEMA DIMENSIONALE E RICAMBI (LE MISURE SONO INDICATIVE ED ESPRESSE IN MILLIMETRI)
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[C3"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione al
frantoio a mascelle vedere il capitolo “SICUREZZA NELLA MANUTENZIONE”.

1. SERRAGGIO BULLONERIA

Il frantoio primario a mascelle mod. CNP 780x580 € per sua conformazione, durante
I'utilizzo, una macchina che produce continue vibrazioni.

Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, una volta alla settimana, € obbligatorio controllare il corretto
serraggio di tutta la bulloneria relativa al frantoio a mascelle, in quanto le inevitabili
vibrazioni che produce concorrono al naturale allentamento della bulloneria stessa.
Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti.

2. REGOLAZIONE APERTURA DI SCARICO FRANTOIO

La regolazione dell’apertura dello scarico del frantoio primario a mascelle € la procedura
che permette di stabilire la pezzatura del prodotto finale e consiste nel regolare la
distanza MINIMA fra le due MASCELLE, FISSA E MOBILE.

Per la procedura di regolazione vedere il capitolo “FUNZIONAMENTO”.

Eseguire la verifica della apertura di scarico del frantoio con cadenza almeno settimanale
(50 ore di lavoro).
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3. VERIFICHE PRIMA DELLA MESSA IN MARCIA O DOPO LUNGO FERMO

Il frantoio a mascelle viene consegnato gia collaudato e pronto per il ciclo produttivo,
pero in situazioni particolari come il primo avviamento o dopo un periodo di lungo fermo
e consigliabile prima di iniziare il lavoro a pieno carico far girare il frantoio a vuoto e
controllare che:

- la macchina sia saldamente fissata al telaio di sostegno

- tutti i bulloni siano correttamente serrati

- la macchina non vibri in modo anormale, segno di volani squilibrati o di altra anomalia
in tal caso arrestare immediatamente la macchina ed interpellare il costruttore.

- il senso di rotazione dell’oscillante e della mascella mobile sia quello indicato dalla
freccia riportata sullo schema qui sotto. In caso contrario fare invertire la polarita del
motore elettrico da un elettricista qualificato e con tutte le precauzioni del caso.

SCHEMA CORRETTA DIREZIONE DI ROTAZIONE
DELL'OSCILLANTE E DELLA MASCELLA MOBILE

-

\

\
\ \
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- — = — = —

—_—
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- i punti di lubrificazione siano stati lubrificati con grasso fresco; in particolare che i
cuscinetti non surriscaldino (la temperatura massima deve essere tale da consentire
di appoggiare la mano sul coperchio del cuscinetto (40°-50°). In caso di
surriscaldamento anomalo interpellare immediatamente il costruttore

- la distanza delle mascelle all’altezza della bocca di scarico consenta il movimento
della mascella mobile senza toccare la fissa

- non si avvertano colpi nella zona della ginocchiera, in tal caso verificare la tensione
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della molla posteriore, e nel caso aumentarla, oppure verificare il corretto parallelismo
delle teste della ginocchiera con le apposite sedi portaginocchiera

- acausa dell’assestamento, non si siano allentati i sistemi di fissaggio delle mascelle e
i bulloni di tenuta delle corazze antiusura

- non vi siano vibrazioni eccessive

Se tutto e regolare, € possibile iniziare ad alimentare materiale al frantoio.
Quando il frantoio € in funzione con materiale trattato verificare:

- che i cuscinetti non surriscaldino

- che il motore elettrico non superi 'amperaggio compatibile con la sua potenza
- che le cinghie della trasmissione non slittino

- che la macchina non tenda ad intasarsi rifiutando il materiale

In questi ultimi tre casi la macchina € certamente troppo alimentata (ridurre la quantita e/o
la pezzatura di alimentazione) o troppo chiusa (la luce della bocca di scarico € troppo
stretta, aumentarla se necessario).

Dopo alcune ore dal primo funzionamento a carico, fermare la macchina, attendere il
completo arresto dei volani e in condizioni di sicurezza, verificare il serraggio di tutti i
bulloni, specialmente quelli di fissaggio delle pareti d’'usura laterali, della mascella mobile
e della mascella fissa.
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4. TENSIONAMENTO CINGHIE DI TRASMISSIONE

La trasmissione del frantoio € composta da un motore elettrico dotato di puleggia che
poggia su due slitte regolabili onde permettere il corretto tensionamento delle cinghie
trapezoidali di trasmissione.

Il tensionamento delle cinghie trapezoidali della trasmissione deve essere controllato
dopo la prima marcia di prova e succesivamente dopo 10 ore di funzionamento a pieno
carico. Gli ulteriori controlli vanno eseguiti ogni 50 ore di lavoro (settimanalmente).

FIGURA 1 (TENSIONAMENTO CINGHIE TRASMISSIONE)
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Procedura per la verifica del corretto tensionamento delle cinghie trapezoidali (per i
riferimenti vedere la figura 1 in questo paragrafo):

A) Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando il
quadro elettrico ed estraendo la chiave presente sul pannello di comando e
comunque verificare che le puleggie della trasmissione siano completamente ferme.

B) Smontare la parte superiore del carter copritrasmissione.

C) Prima di procedere alla verifica del corretto tensionamento delle cinghie €
necessario verificare il corretto allineamento delle puleggie del motore e del frantoio
(vedere la figura 1), nel caso agire sui registri presenti nella slitta su cui poggia il
motore elettrico per sbloccarla e spostare lo stesso motore della distanza necessaria
per allineare le puleggie.

D) La forza “f” di prova del tensionamento delle cinghie deve essere applicata
ortogonalmente ed al centro del tratto di lunghezza “L” delle cinghie; se la distanza
di flessione “Ea” delle cinghie € molto diversa dal valore indicato nella tabella in
figura 1 si rende necessario procedere al ritensionamento fino a raggiungere
nuovamente il valore “Ea” prescritto.
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[C> Attenzione: Le verifiche del tensionamento ed il tensionamento vanno effettuati solo
ed esclusivamente a cinghie fredde.

E) Pertensionare le cinghie agire sui registri presenti nella slitta su cui poggia il motore
elettrico per sbloccarla e spostare lo stesso motore di una distanza equivalente alla
differenza tra il valore misurato “Ea” e quello prescritto nella tabella in figura 1.

[C5 Attenzione: Se il valore misurato “Ea” & superiore a quello prescritto in fig.11 il
motore deve essere allontanato rispetto al frantoio, mentre se il valore misurato “Ea” e
inferiore a quello prescritto in fig.1 si deve avvicinare il motore al frantoio.

Solitamente, dato il logoramento naturale delle cinghie si verifichera la prima ipotesi cioe
il valore “Ea” dovrebbe essere sempre superiore a quello prescritto.

F) Una volta eseguito il tensionamento verificare per sicurezza che il valore “Ea”
corrisponda a quello prescritto in figura 1, dopodiché rimontare il carter
copritrasmissione

Procedura per la sostituzione delle cinghie trapezoidali (per i riferimenti vedere la figura 1
in questo paragrafo):

A) Fare in modo che nessuna macchina dell’impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando e comunque
verificare che le puleggie della trasmissione siano completamente ferme

B) Smontare la parte superiore del carter copritrasmissione

C) Se una volta effettuate le verifiche del tensionamento e si sia provato a tensionare le
cinghie le stesse risultino eccessivamente logorate si rende necessaria la loro
sostituzione completa.

[C5 Attenzione: Le cinghie trapezoidali non possono essere cambiate una alla volta. Se
anche una sola cinghia del set trasmissione risulta da sostituire, devono essere sostituite
anche le altre che compongono il set trasmissione. Questo perché mescolando cinghie
vecchie e nuove esse avrebbero diverse lunghezze a causa del logoramento e della
dilatazione termica.

D) Per sostituire le cinghie agire sui registri presenti nella slitta su cui poggia il motore
elettrico per sbloccarla e spostare lo stesso motore verso il frantoio tanto quanto
basta per poter sfilare le vecchie cinghie e montare le nuove che devono essere
dello stesso tipo di quelle vecchie e inoltre € consigliabile che siano dello stesso
lotto produttivo (chiedere al fornitore delle nuove cinghie). Tensionare le nuove
cinghie come spiegato al punto precedente “procedura per la verifica del corretto
tensionamento delle cinghie”

E) Una volta eseguito il tensionamento verificare per sicurezza che il valore “Ea”
corrisponda a quello prescritto in figura 1, dopodiché rimontare il carter
copritrasmissione
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5. PULIZIA MOTORE FRANTOIO, BALLATOIO, TESTE GINOCCHIERA

E’ importante rimuovere eventuali depositi di polvere dal motore elettrico del frantoio,
onde evitare il rischio di surriscaldamento.

E’ obbligatorio tenere puliti il ballatoio di servizio e la zona di attrito delle teste della
ginocchiera, rimuovendo polvere, pietre, oli, grassi che dovessero accidentalmente
depositarvici.

Eseguire queste operazioni con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

6. ROTAZIONE/SOSTITUZIONE DELLE MASCELLE

Sia la mascella fissa che la mascella mobile sono reversibili; cio significa che possono
essere capovolte (una sola volta), per consumare uniformemente le due estremita delle
stesse (di solito la parte inferiore della mascella si consuma prima della parte superiore).

[C= Attenzione: NON SI PUO INVERTIRE LA MASCELLA MOBILE CON LA
MASCELLA FISSA E VICEVERSA IN QUANTO NON SONO UGUALI.

Le mascelle devono essere capovolte o sostituite quando sono usurate al punto da non
consentire piu la calibratura del prodotto nonostante la registrazione dell’apertura di
scarico della macchina, ovvero quando il loro stato di usura pud compromettere I'integrita
del corpo della macchina o del portamascella.

Eseguire le operazioni di verifica dell’usura delle mascelle con cadenza almeno
settimanale (50 ore di lavoro).

[C Attenzione: La sostituzione delle mascelle & un’operazione che richiede
Iintervento di un montatore coadiuvato da almeno un manovale. E’ necessario
impiegare un idoneo mezzo di sollevamento.

Rimuovere tutto il materiale eventualmente presente nella camera di frantumazione
del frantoio.

Per ruotare/sostituire la mascella fissa:

A) Imbragare la mascella fissa

B) Smontare le pareti laterali (come indicato nel paragrafo seguente)

C) Aiutandosi se necessario con qualche colpo di martello per liberarla dalla sede,
sollevarla con il mezzo di sollevamento e depositarla a terra

D) Imbragarla nuovamente dopo averla capovolta (oppure imbragare la nuova
mascella fissa)

E) Sollevarla con il mezzo di sollevamento e posizionarla nella sua sede

F) Rimontare nelle loro sedi le pareti laterali (come indicato nel paragrafo seguente)
bloccandole con gli appositi bulloni

Per sostituire la mascella mobile:

A) Imbragare la mascella fissa
B) Smontare tutti i bulloni dei cunei di fissaggio della mascella mobile e togliere i cunei
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C) Aiutandosi se necessario con qualche colpo di martello per liberarla dalla sede,
sollevarla con il mezzo di sollevamento e depositarla a terra

D) Imbragarla nuovamente dopo averla capovolta (oppure imbragare la nuova
mascella mobile)

E) Sollevarla con il mezzo di sollevamento e posizionarla nella sua sede

F) Rimontare nelle loro sedi i cunei di fissaggio bloccandoli con gli appositi bulloni

Dopo ogni sostituzione di mascella verificare:

- che la distanza delle mascelle all’altezza della bocca di carico consenta il movimento
della mascella mobile senza toccare la fissa

- che i pieni dei denti della mascella fissa corrispondano ai vuoti della mascella mobile

- che (nel caso di sostituzione della mascella mobile) la mascella mobile non tocchi le
pareti laterali e risulti centrata tra le pareti stesse

Trascorse circa dieci ore di marcia dopo la sostituzione controllare il serraggio dei bulloni
che sono stati smontati e rimontati durante le operazioni eseguite.

7. INGRASSAGGIO CUSCINETTI ALBERO ECCENTRICO

La lubrificazione e fondamentale per consentire una lunga vita dei cuscinetti e per evitare
un oneroso fermo macchina. Il frantoio viene spedito con la normale carica di grasso nei
cuscinetti, la quantita di grasso non deve superare il 50+70% dello spazio libero.

Sulla macchina sono montati 4 cuscinetti sui quali ruota l'albero eccentrico, le quattro
apposite teste di ingrassaggio sono state collegate tramite tubazioni in una centralina
automatica posta sul ballatoio del frantoio e attivabile da quadro comandi impianto
(vedasi istruzioni specifiche al capitolo FUNZIONAMENTO).

7.1 Aggiunte periodiche di grasso

| cuscinetti vanno lubrificati di norma ogni 10 ore (quotidianamente) di effettivo
funzionamento usando grasso TAMOIL “TAMLITH GREASE 2” (o di simili
caratteristiche); condizioni di lavoro particolarmente gravose possono richiedere di
abbreviare gli intervalli di lubrificazione.

A titolo puramente indicativo la quantita di grasso da introdurre per ogni
lubrificazione in ciascun cuscinetto € corrispondente a:

. 100+110 grammi circa per ogni cuscinetto

Evitare lintroduzione di eccessiva quantita di grasso per non provocare il
surriscaldamento dei cuscinetti.

7.2 Pulizia

Tenere il grasso in recipienti ben chiusi ed usare la massima cura nel maneggiarlo,
per evitare di inquinarlo con polvere, acqua o altro.

Non miscelare mai tipi diversi di grasso.

Pulire le testine degli ingrassatori prima di applicare la pompa onde evitare di
iniettare nei cuscinetti particelle dannose al funzionamento degli stessi.

[C3 Tutte le operazioni di registrazione, sostituzione o verifica dei cuscinetti devono
essere eseguite da personale specializzato inviato dal costruttore o di sua fiducia.
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8. INGRASSAGGIO SEDI PORTA-GINOCCHIERA

Ingrassare ogni 10 ore (quotidianamente) di effettivo funzionamento usando grasso
TAMOIL “TAMLITH GREASE 2” (o di simili caratteristiche) le zone di contatto tra le teste
della ginocchiera e le relative sedi di appoggio.

9. SOSTITUZIONE DELLE PARETI LATERALI ANTIUSURA

[C3 Attenzione: La sostituzione delle pareti d’'usura laterali & un’operazione che
richiede lintervento di un montatore coadiuvato da almeno un manovale. E’
necessario impiegare un idoneo mezzo di sollevamento.

Rimuovere tutto il materiale eventualmente presente nella camera di frantumazione
del frantoio.

Le pareti laterali antiusura interne di protezione del telaio del frantoio devono essere
sostituite quando Ii loro stato di usura puo compromettere I'integrita del corpo del
frantoio.

Eseguire le operazioni di verifica con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

A) Rimuovere tutto il materiale eventualmente presente nella bocca di frantumazione
del frantoio

B) Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando il
quadro elettrico ed estraendo la chiave presente sul pannello di comando

C) Individuare la/e corazza/e antiusura da smontare (smontare una parete alla volta)

[C3 Attenzione: le pareti laterali sono quattro pezzi tutti diversi tra loro, le due superiori

sono simmetriche tra di loro come le due inferiori. La parete di ricambio deve essere
esattamente uguale a quella da sostituire e non la sua simmetrica.

D) Imbracare la parete da sostituire

E) Svitare completamente il/i bullone/i di fissaggio posizionato/i piu in alto sulla parete

F) Awvitare al suo posto un grillo della stessa misura di filetto (questo per evitare la
caduta della parete stessa)

G) Svitare i rimanenti bulloni dalla parete

H) Sollevare la parete e depositarla al suolo

) Imbracare la nuova parete

J) Sollevare la nuova parete facendo attenzione che essa sia UGUALE a quella tolta e
posizionarla nella sede

K) Riavvitare a fondo i bulloni di fissaggio della parete
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10.SOSTITUZIONE DELLA GINOCCHIERA

[C Attenzione: La sostituzione della ginocchiera € un’operazione che richiede
Iintervento di un montatore coadiuvato da almeno un manovale. E’ necessario
impiegare idonei mezzi di sollevamento e movimentazione.

Rimuovere tutto il materiale eventualmente presente nella camera di frantumazione
del frantoio.

La ginocchiera deve essere sostituita quando si rompe oppure quando l'usura delle teste
di appoggio e eccessiva. Controllare ogni settimana lo stato di usura della ginocchiera la
sostituzione € una operazione da effettuare con molta attenzione. Per sostituire la
ginocchiera questa e la procedura (vedere la figura 1):

A) Imbragare la ginocchiera e mettere in leggera tensione le cinghie con un idoneo
mezzo di sollevamento

B) Allentare completamente controdado e dado del tirante della molla nella parte
posteriore del frantoio

C) Spostandosi sulla parte anteriore del frantoio (dove c’e la bocca di carico) calare
dalla bocca di carico una fune e agganciarla al gancio in fondo all’oscillante che
porta la mascella mobile

D) Mettere in tensione la fune con idoneo strumento, facendo avvicinare la mascella
mobile alla mascella fissa e liberando cosi la ginocchiera

E) Sollevare la ginocchiera e depositarla a terra

F) A questo punto verificare che i cuscini nelle sedi della ginocchiera non siano rovinati
0 eccessivamente usurati, nel caso sostituirli come descritto al paragrafo 11 di
questo manuale

G) Imbragare la nuova ginocchiera, sollevarla e posizionarla nella sede mantenendola
in tensione in posizione con il mezzo di sollevamento

H) Spostandosi di nuovo sulla parte anteriore del frantoio (dove c’e la bocca di carico)
rilasciare lentamente la fune che € ancora agganciata al gancio in fondo
all’oscillante fino a che la ginocchiera non € correttamente incastrata (verificare bene
questo punto, in caso contrario la ginocchiera una volta tolta 'imbragatura rischia di
cadere o di lavorare male)

I) Serrare completamente controdado e dado del tirante della molla nella parte
posteriore del frantoio

J) Liberare la ginocchiera dall'imbragatura

[C3” Attenzione: Prima di liberare la ginocchiera verificare bene il corretto posizionamento
delle sue teste all’'interno delle due sedi portaginocchiera. In caso contrario la ginocchiera
una volta tolta I'imbragatura rischia di cadere con pericolo per cose e persone.

Quando la ginocchiera si rompe la nuova ginocchiera va trattata come descritto nella
procedura di sostituzione.
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FIGURA 1
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[C3 Attenzione: Durante I'operazione di movimentazione della ginocchiera NESSUNO
deve trovarsi nella zona circostante e sottostante il frantoio.
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11.SOSTITUZIONE DEI CUSCINI DELLE SEDI PORTAGINOCCHIERA

[C3 Attenzione: La sostituzione dei cuscini portaginocchiera & un’operazione che
richiede l'intervento di un montatore coadiuvato da almeno un manovale. E’
necessario impiegare idonei mezzi di sollevamento e movimentazione.

Rimuovere tutto il materiale eventualmente presente nella camera di frantumazione
del frantoio.

La sostituzione dei cuscini delle sedi portaginocchiera deve essere effettuata quando,
durante la sostituzione della ginocchiera (vedere paragrafo 10 di questo manuale), si
verifica che il/i cuscino/i della sede di appoggio della testa della ginocchiera € rovinata o
usurata. Controllare ogni settimana lo stato di usura dei cuscini delle sedi
portaginocchiera

Dopo aver tolto la ginocchiera (come descritto nel paragrafo 10 di questo manuale),
smontare il/i cuscino/i portaginocchiera facendo uso di normali estrattori a vite.

Piazzare il/i nuovo/i cuscino/i aiutandosi con qualche colpo di martello e fissarlo
nuovamente. Quindi procedere nel montaggio della ginocchiera nuova (come descritto
nel paragrafo 10 di questo manuale).

[C3 Attenzione: Durante I'operazione di movimentazione della ginocchiera NESSUNO
deve trovarsi nella zona circostante e sottostante il frantoio.

12.PIASTRA PROTEZIONE OSCILLANTE

[C3" Attenzione: La sostituzione della piastra di protezione dell’oscillante &

un’operazione che richiede l'intervento di un montatore coadiuvato da almeno un
manovale. E’ necessario impiegare idonei mezzi di sollevamento e movimentazione.

Verificare lo stato di usura della piastra di protezione dell’oscillante almeno una volta alla
settimana. La sostituzione della piastra di protezione € un’operazione semplice ma
richiede sempre attenzione:

A) Imbragare la piastra protezione oscillante e mettere in leggera tensione le cinghie
con un idoneo mezzo di sollevamento

B) Smontare completamente i due cunei di bloccaggio della mascella mobile
sottostanti

C) Sollevare la piastra e depositarla a terra

D) Imbragare la nuova piastra, sollevarla e posizionarla nella sede mantenendola in
tensione in posizione con il mezzo di sollevamento

E) Rimontare correttamente i due cunei di bloccaggio della mascella mobile
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13.DIFFICOLTA’ - CONSIGLI PER L’UTILIZZO

Elenchiamo qui di seguito alcune possibili cause di problemi che si possono verificare
durante 'uso della macchina e il modo di risolverli.

PROBLEMA

MOTIVO

RIMEDIO

Se il problema compare al primo avviamento
della macchina, controlla re che la taratura
delle termiche sia conforma ai dati di targa del
motore. Nel secondo caso, provvedere a
sgomberare la bocca da eventuale materiale e

In avviamento,
prima che il motore
arrivi a regime,
scattano le
termiche di
protezione

La sovracorrente pud essere imputabile a
diverse cause: errata taratura della termica,
avviamento del frantoio con bocca
impegnata o avviamento in presenza di

bassa temperatura ambiente.
Danneggiamento della cuscinetteria
dovuto a mancata lubrificazione, usura o
Elettrosaldature eseguite sulla macchina
senza precauzione.

ripetere I'avviamento. Utilizzando per lunghi
periodi il frantoio con clima rigido, &
conveniente impiegare grasso con grado di
consistenza minore (piu fluido), eseguendo il
completo drenaggio del grasso esistente.
L’eventuale danneggiamento dei cuscinetti, &
accompagnato normalmente da
sovratemperatura degli stessi, colatura di
grasso scuro e funzionamento rumoroso.

Verificare al termine di un ciclo di lavoro la
temperatura in corrispondenza dei supporti e
del corpo centrale dell’oscillatore (utilizzare un

termometro digitale a contatto)

Durante la
frantumazione il
motore scende

notevolmente di giri

e 'assorbimento di

corrente al motore
aumenta

Eccessiva quantita di materiale in entrata,
insufficiente potenza del motore o
materiale sporco che tende ad intasare la

bocca

Controllare che la quantita di materiale in
entrata e la potenza del motore siano conformi
a quanto riportato al capitilo “Caratteristiche
tecniche “.

In caso affermativo, verificare che la sezione
dei conduttori sia sufficiente e che non vi
siamo cali di tensione in linea.

Se il materiale non € pulito provvedere a
separarlo da argille o limi che ne ostacolano la
discesa.

Frantoio vibra
notevolmente.

Eccessiva la velocita della macchina.
Allentamento dei tiranti di ancoraggio del

frantoio.

Inconsistenza del basamento di appoggio

dovuta ad errata o insufficiente
esecuzione.

Cedimento o assestamento della struttura

portante.

Controllare che la velocita della macchina sia
conforme ai valori indicati nel capitolo
“Caratteristiche tecniche”.
Controllare il serraggio della tiranteria di
ancoraggio del frantoio del frantoio alla
struttura.

Verificare che la struttura di sostegno sia
adeguata o non abbia subito cedimenti.
Controllare che la macchina sia in  (usare una
livella a bolla)

Il frantoio funziona
regolarmente ma,
al termine del ciclo
di lavoro, i
cuscinetti sono
molto caldi

Sovraccarico del frantoio.
Temperatura ambiente elevata con
eccessivo irraggiamento solare sulla

macchina.

Danneggiamento della cuscinetteria
dovuto a mancata lubrificazione, usura e
elettrosaldature eseguite sulla macchina
senza precauzioni.

Una temperatura fino a 30°C in piu rispetto alla
temperatura ambiente non costituisce pericolo
per i cuscinetti.

Proteggere la macchina dall’irraggiamento
solare diretto creando una copertura e usare
grasso piu denso in caso di prolungato utilizzo
con clima caldo
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PROBLEMA

MOTIVO

RIMEDIO

Si sentono dei
rumori ritmici
provenire dal frantoio

Appoggio precario della ginocchiera,
dovuto ad allentamento della tiranteria o
ad usura.

Contatto fra le mascelle per errata
regolazione o introduzione di materiale
non frantumabile.

Mascelle che si muovono.

Controllare che il precarico della molla sia
sufficiente, eventualmente, a frantoio fermo,
caricare leggermente sui dadi della tiranteria;
se una volta in moto il battito risulta attenuato,
ripetere I'operazione soprascritta fino ad
ottenere un funzionamento privo di
sbattimenti.
Non precaricare oltre il necessario: un leggero
battito & normale.

Controllare lo stato di usura della ginocchiera
e delle sedi su cui appoggia; eventualmente
provvedere alla sostituzione.
Verificare che la regolazione dell’apertura sia
corretta, tenendo conto che l'apertura di
uscita che si nota a frantoio fermo non &
I’effettiva minima apertura di
funzionamento.Provare a girare manualmente
i volani verificando che non vi siano contatti.
Non debbono entrare pezzi non frantumabili
nel frantoio.Se vi ¢ il rischio, adottare un
rilevatore di metalli in entrata.
Controllare il serraggio dei dispositivi che
bloccano le mascelle

La produzione del
frantoio & scarsa.

Alimentazione scarsa.
Regolazione in uscita eccessivamente
stretta.

Il frantoio non lavora con la corretta
potenza applicata e alla giusta velocita.

Prevedere un’alimentazione che impegni la
bocca del frantoio fino a 3/4 circa dell’altezza.
Far lavorare il frantoio piu aperto in uscita.
Verificare che il valore della potenza installata
e la velocita di lavoro del frantoio siano
conforme a quanto indicato nel capitolo
“Caratteristiche tecniche”
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14.0RDINAZIONI RICAMBI

14.1 LISTA RICAMBI (VEDI SCHEMA PARAGRAFO 14.2-14.3)

POSIZIONE NOME RICAMBIO QUANTITA’
1. Corpo Frantoio 1
2 Mascella fissa 1
3 Parete d’usura laterale superiore 1Dx-1Sx
4 Parete d’usura laterale inferiore 1Dx-1Sx
5. Mascella mobile 1
6 Piastra protezione mascella mobile 1
7 Oscillante (portamascella mobile) (versione 2013) 1
8 Albero eccentrico 1
9. Ginocchiera 1
10. Cuscino porta ginocchiera lato regolazione 1
11. Cilindro idraulico 1
12. Mollone 1
13. Tirante mollone 1
14. Cuscino porta ginocchiera lato mascella mobile 1
15. Volano piano 1
16. Volano puleggia 1
17. Cuscinetto albero eccentrico (tipo 22248) 4
18. Coperchio supporto cuscinetto 1Dx-1Sx
19. Base regolazione ginocchiera 1
20. Spessori di regolazione ginocchiera 1 set
21. Cuneo di bloccaggio mascella mobile 1Dx-1Sx
22. Tirante fissaggio cuneo pos.21 4
283. Bullone fissaggio mascella fissa (versione 2013) 2
24. Bullone fissaggio parete d’'usura laterale pos.3-4 8
25. Piattello esterno centraggio mollone pos.12 1
26. Piattello interno centraggio mollone pos.12 1
27. Blocchetto laterale fermo ginocchiera pos.9 1Dx-1Sx
28. Cuneo laterale bloccaggio base pos.21 2
29. Kit fissaggio Cuneo laterale P.28 2
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14.2 SCHEMA RICAMBI (SEZIONE LONGITUDINALE)
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14.3 SCHEMA RICAMBI (SEZIONE TRASVERSALE)
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®
ATTENZIONE

ATTENZIONE !!!!

NON TUTTI | PEZZI DI RICAMBIO POTREBBERO ESSERE
DISPONIBILI IN PRONTA CONSEGNA PRESSO IL NOSTRO
MAGAZZINO, quindi per ridurre al minimo il tempo degli arresti
necessari per le eventuali sostituzioni & indispensabile avere
sempre disponibili presso il Vs. magazzino alcune parti delle
macchine piu soggette ad usura.
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[C3"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione ai
nastri trasportatori vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. SERRAGGIO BULLONERIA

| nastri trasportatori sono macchine che producono vibrazioni durante il funzionamento.
Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, una volta alla settimana, € obbligatorio controllare il corretto
serraggio di tutta la bulloneria relativa ai nastri trasportatori, in quanto le vibrazioni che
producono concorrono al naturale allentamento della bulloneria stessa.

Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti.

Eseguire le operazioni di verifica con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

2. PULIZIA NASTRI TRASPORTATORI

| nastri trasportatori solitamente non necessitano di particolari pulizie, ma in condizioni
particolari di lavoro (ambienti polverosi o trasporto di prodotti particolarmente sporchi) e
importante comunque periodicamente effettuare la pulizia del nastro per effettuare le
manutenzioni e individuare eventuali danni.

Eseguire le operazioni di pulizia con cadenza almeno mensile (200 ore di lavoro).

3. TENSIONAMENTO TAPPETO DEL NASTRO

Almeno una volta al mese e consigliato verificare il corretto tensionamento del tappeto del
nastro trasportatore.

In caso che I'operatore responsabile ritenga che sia necessario il tensionamento del
tappeto seguire questa procedura:

A) Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) Mollare leggermente i bulloni del registro in corrispondenza della testata motrice
finche questa si pud muovere

C) Muovere la testata motrice di una misura opportuna al corretto tensionamento del
tappeto

D) Una volta raggiunta la corretta tensione del tappeto serrare i bulloni del registro della
testata motrice e verificare che il tappeto a nastro in funzione non sbandi da un lato
(nel caso consultare il capitolo “REGOLAZIONE TAPPETO”)

Quando non e piu possibile muovere il registro della testata motrice per tensionare il
tappeto del nastro significa che e arrivato il momento di sostituire il tappeto stesso
(vedere paragrafo relativo)

[C3 Attenzione: Un tensionamento eccessivo pud portare al danneggiamento dei
cuscinetti dei tamburi, mentre un tensionamento scarso puo inficiare la trazione del
tappeto sui tamburi.
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4. INGRASSAGGIO CUSCINETTI

Ingrassare i supporti dei cuscinetti dei tamburi ogni 50 ore lavorative (settimanalmente)
con piccole quantita di grasso (indicativamente 2+3 pompate) “AGIP GR MU EP2” o
equivalenti (SHELL ALVANIA 3 ASE EP2 - ESSO BEACON EP2).

Per la lubrificazione dei cuscinetti del mototamburo vedere il manuale specifico del
produttore al capitolo “DOCUMENTAZIONE FORNITORI”.

Il nastro estrattore del frantoio & dotato per ambedue i supporti del tamburo di coda di
due rimandi della testina di ingrassaggio in posizione agevole sui due lati dell'impianto
(vedi figura 1-2).

L Attenzione: Verificare ad ogni ingrassaggio che il tubo di rimando del grasso (figura

1) di ogni cuscinetto sia integro e non presenti perdite. Nel caso & necessario riparare o
sostituire il tubo stesso, pena la rottura dei cuscinetti all’interno dei supporti del tamburo.

FIGURA 1
Supporto tubo di
Tamburo rimando
nastro grasso

estrattore

FIGURA 2

Testina di

ingrassaggio
supporto
tamburo

[
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5. REGOLAZIONE TAPPETO

Nel caso, durante il normale funzionamento, il tappeto non mantenga un andamento
rettilineo, ma presenti degli sbandamenti laterali, si dovra intervenire immediatamente con
la procedura qui descritta ed illustrata:

Sbandamento a sinistra (vedere figura 3)

A) Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) Controllare la perfetta perpendicolarita del mototamburo rispetto al tappeto del
nastro ed eventualmente correggerla con gli appositi tenditori, poi far ripartire il
nastro

C) Se ancora persiste lo sbandamento agire con millimetriche regolazioni, ruotando 1 o
piu coppie/terne di rulli, come indicato con la freccia C, sino al centraggio del
tappeto

D) Se anche con la regolazione delle coppie/terne di rulli, non si e ottenuto il
riallineamento del tappeto, si pud agire sul mototamburo, tensionandolo come
indicato dalla freccia B e/o allentandolo come indicato dalla freccia A

[C="Attenzione: Queste operazioni devono essere eseguite con particolare attenzione e
spostamenti minimi

FIGURA 3
Sbandamento a sinistra Sbandamento a destra
\\\\\ /////
C ﬁﬁg = - ﬂﬁﬁ O
5 i fH i
B@[{ ela arle }]@BW

Sbandamento a destra (vedere figura 3)
Eseguire le stesse operazioni gia indicate per lo sbandamento a sinistra, sostituendo i

punti di intervento A con A1, B con B1 e C con C1
Eseguire le operazioni di verifica dello sbandamento con cadenza quotidiana.
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Nastro estrattore mod. "N.E. 650x8,5 m" (Manutenzione)

6. USURA GOMME

Controllare le gomme dei raschianastro, delle tramoggie di carico e delle coperture
laterali; se fossero usurate sostituirle con altre delle stesse caratteristiche.
Eseguire le operazioni di verifica con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

7. SOSTITUZIONE RULLI

Per sostenere il tappeto dei nastri trasportatori si usano delle strutture con coppie o terne
di rulli.

Nel caso uno o piu rulli siano eccessivamente logorati o danneggiati si dovra intervenire
immediatamente con la procedura qui descritta ed illustrata (vedere figura al capitolo 11):

A) Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) Individuare il/i rullo/i da sostituire

C) Seilrullo € fissato a coppie a sbalzo su singolo supporto centrale (pos.3 figura al
capitolo 11) mollare (senza togliere) i bulloni di fissaggio del supporto, muovere lo
stesso supporto in modo da permettere al rullo di sfilare, quindi inserire il nuovo rullo
e serrare i bulloni del supporto.

D) Se il rullo e fissato a coppie su tre supporti (pos.4 figura al capitolo 11) il rullo si
puo sfilare semplicemente sollevandolo (eventualmente aiutarsi con dei colpetti di
martello dal basso verso I’alto), quindi inserire il nuovo rullo.

E) Seiilrullo e fissato a terne su tre supporti (pos.5 figura al capitolo 11) il rullo si puo
sfilare semplicemente sollevandolo (eventualmente aiutarsi con dei colpetti di
martello dal basso verso l'alto), quindi inserire il nuovo rullo.

F) Se il rullo e fissato a terne su supporto a “elle” smontabile (vedere figura 4)
mollare (senza togliere) il bullone di fissaggio del supporto, muovere lo stesso
supporto in modo da permettere al rullo di sfilare, quindi inserire il nuovo rullo e
serrare il bullone del supporto.

FIGURA 4

IC> Attenzione:

Fare molta attenzione quando si sostituiscono i rulli montati su questo tipo di supporti a
“elle”; minimi cambiamenti del posizionamento del rullo nuovo rispetto a quello
sostituito possono influire sul corretto scorrimento del tappeto. E’ indispensabile
montare il nuovo rullo esattamente nella stessa posizione di quello vecchio.
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8. PARTI DI RICAMBIO MOTOTAMBURO

Per le istruzioni relative ai mototamburi si rimanda al manuale specifico del produttore
contenuto in questo manuale.
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Nastro estrattore mod. "N.E. 650x8,5 m" (Manutenzione)
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Nastro estrattore mod. "N.E. 650x8,5 m" (Manutenzione)

CONNENAL
NORD

9. PARTI DI RICAMBIO TAMBURO CONDOTTO

/

7

2
ELENCO PARTI DI RICAMBIO TAMBURO CONDOTTO
Pos. | N° Pezzi | Denominazione
1 1 Tamburo condotto
2 2 Supporti ritti cuscinetti
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NORD Nastro estrattore mod. "N.E. 650x8,5 m" (Manutenzione)

10.PARTI DI RICAMBIO RULLI

ELENCO PARTI DI RICAMBIO RULLI

Pos. | N° Pezzi Denominazione
3 * Rulli portanti superiori a coppia a sbalzo su supporto centrale
4 * Rulli portanti superiori a coppia su tre supporti saldati
5 * Rulli portanti superiori a terna su tre supporti saldati
6 * Rulli portanti inferiori normali
7 * Rulli portanti inferiori con spirale
8 * Rulli portanti inferiori con anelli gommati
CONTINENTAL NORD S.a.s. _Via Monte Baldo, 12 Pastrengo ( Verona ) - ltalia pag. 9
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Nastro estrattore mod. "N.E. 650x8,5 m" (Manutenzione)

11.SCHEDA COMPONENTISTICA NASTRO TRASPORTATORE:

Nastro estrattore
mod. “N.E. 650x8.5 m.”
Descrizione nastro | Struttura portante costituita da
trasportatore profilati di grossa sezione in
acciaio al carbonio ed angolari
elettrosaldati

Velocita normale :
) 96 m/min
scorrimento tappeto
Rulmeca TM 220 H
(con antiritorno)
Potenza 5.5 kw 2 poli
Dim.: @214 Largh.=700

Disposti a terna serie pesante
Rulli portanti n°20 J76x258 mm (laterali) +

n°11 @76x208 mm (centrali)
Tipo dis. 32410-10.92 n°6 pz

Mototamburo

Barrotti d’impatto
Zona di carico
Rulli di ritorno

n°4 J76x758 mm

inferiori
Larghezza tappeto=650 mm
Telo gommato antiabrasivo
Tappeto Tipo “UNIBREAK 500-4”
5+2 mm spessore copertura gomma
Sviluppo tappeto Lungh. = 17.950 mm
Supporti ritti N°2 tipo UCP210
tamburi + n°2 tipo UCFC 206
Tamburo rinvio @219 Largh.=715 mm
Interasse tamburi i=8,6m
Controtamburo 168 Largh.=695 mm
Protezioni antinfortunistiche,
Note interruttore di emergenza a
fune

CONTINENTAL NORD sas Via Monte Baldo, 12 Pastrengo - ( Verona) - Italia pag. 10




CONTNEVTAL
NORD

Manutenzione - Capitolo 9

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

NASTRO TRASPORTATORE

MOD. “N.T. 500x5,0 m.”

MANUALE PER LA MANUTENZIONE
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N QD Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)
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5. REGOLAZIONE TAPPETO pag.4
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N QD Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)

[C5"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione ai
nastri trasportatori vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. SERRAGGIO BULLONERIA

| nastri trasportatori sono macchine che producono vibrazioni durante il funzionamento.
Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, una volta alla settimana, € obbligatorio controllare il corretto
serraggio di tutta la bulloneria relativa ai nastri trasportatori, in quanto le vibrazioni che
producono concorrono al naturale allentamento della bulloneria stessa.

Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti.

Eseguire le operazioni di verifica con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

2. PULIZIA NASTRI TRASPORTATORI

| nastri trasportatori solitamente non necessitano di particolari pulizie, ma in condizioni
particolari di lavoro (ambienti polverosi o trasporto di prodotti particolarmente sporchi) e
importante comunque periodicamente effettuare la pulizia del nastro per effettuare le
manutenzioni e individuare eventuali danni.

Eseguire le operazioni di pulizia con cadenza almeno mensile (200 ore di lavoro).

3. TENSIONAMENTO TAPPETO DEL NASTRO

Almeno una volta al mese e consigliato verificare il corretto tensionamento del tappeto del
nastro trasportatore.

In caso che 'operatore responsabile ritenga che sia necessario il tensionamento del
tappeto seguire questa procedura:

A) Fare in modo che nessuna macchina dell’impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) Mollare leggermente i bulloni del registro in corrispondenza della testata motrice
finche questa si pud muovere

C) Muovere la testata motrice di una misura opportuna al corretto tensionamento del
tappeto

D) Una volta raggiunta la corretta tensione del tappeto serrare i bulloni del registro della
testata motrice e verificare che il tappeto a nastro in funzione non sbandi da un lato
(nel caso consultare il capitolo “REGOLAZIONE TAPPETO”)

Quando non e piu possibile muovere il registro della testata motrice per tensionare il
tappeto del nastro significa che e arrivato il momento di sostituire il tappeto stesso
(vedere paragrafo relativo)

L= Attenzione: Un tensionamento eccessivo pud portare al danneggiamento dei
cuscinetti dei tamburi, mentre un tensionamento scarso puo inficiare la trazione del
tappeto sui tamburi.
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N QD Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)

4. INGRASSAGGIO CUSCINETTI

Ingrassare i supporti ritti dei tamburi ogni 50 ore lavorative (settimanalmente) con piccole
quantita di grasso (indicativamente 2+3 pompate) “AGIP GR MU EP2” o equivalenti
(SHELL ALVANIA 3 ASE EP2 — ESSO BEACON EP2).

5. REGOLAZIONE TAPPETO

Nel caso, durante il normale funzionamento, il tappeto non mantenga un andamento
rettilineo, ma presenti degli sbandamenti laterali, si dovra intervenire immediatamente con
la procedura qui descritta ed illustrata:

Sbandamento a sinistra (vedere figura 3)

A) Fare in modo che nessuna macchina dell’impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) Controllare la perfetta perpendicolarita del mototamburo rispetto al tappeto del
nastro ed eventualmente correggerla con gli appositi tenditori, poi far ripartire il
nastro

C) Se ancora persiste lo sbandamento agire con millimetriche regolazioni, ruotando 1 o
piu coppie/terne di rulli, come indicato con la freccia C, sino al centraggio del
tappeto

D) Se anche con la regolazione delle coppie/terne di rulli, non si € ottenuto il
riallineamento del tappeto, si pud agire sul mototamburo, tensionandolo come
indicato dalla freccia B e/o allentandolo come indicato dalla freccia A

[C="Attenzione: Queste operazioni devono essere eseguite con particolare attenzione e
spostamenti minimi

FIGURA 3
Sbandamento a sinistra Sbandamento a destra
\\\\\ /////
C ﬁﬁg = - ﬂﬁﬁ O
5 i fH i
5 e ela il }]@BW
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Sbandamento a destra (vedere figura 3)

Eseguire le stesse operazioni gia indicate per lo sbandamento a sinistra, sostituendo i
punti di intervento A con A1, B con B1 e C con C1
Eseguire le operazioni di verifica dello sbandamento con cadenza quotidiana.

6. USURA GOMME

Controllare le gomme dei raschianastro, delle tramoggie di carico e delle coperture
laterali; se fossero usurate sostituirle con altre delle stesse caratteristiche.
Eseguire le operazioni di verifica con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

7. SOSTITUZIONE RULLI

Per sostenere il tappeto dei nastri trasportatori si usano delle strutture con coppie o terne
di rulli.

Nel caso uno o piu rulli siano eccessivamente logorati o danneggiati si dovra intervenire
immediatamente con la procedura qui descritta ed illustrata (vedere figura al capitolo 11):

A) Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) Individuare il/i rullo/i da sostituire

C) Seilrullo € fissato a coppie a sbalzo su singolo supporto centrale (pos.3 figura al
capitolo 11) mollare (senza togliere) i bulloni di fissaggio del supporto, muovere lo
stesso supporto in modo da permettere al rullo di sfilare, quindi inserire il nuovo rullo
e serrare i bulloni del supporto.

D) Se il rullo e fissato a coppie su tre supporti (pos.4 figura al capitolo 11) il rullo si
puo sfilare semplicemente sollevandolo (eventualmente aiutarsi con dei colpetti di
martello dal basso verso I’alto), quindi inserire il nuovo rullo.

E) Seilrullo e fissato a terne su tre supporti (pos.5 figura al capitolo 11) il rullo si puo
sfilare semplicemente sollevandolo (eventualmente aiutarsi con dei colpetti di
martello dal basso verso l'alto), quindi inserire il nuovo rullo.

F) Se il rullo e fissato a terne su supporto a “elle” smontabile (vedere figura 4)
mollare (senza togliere) il bullone di fissaggio del supporto, muovere lo stesso
supporto in modo da permettere al rullo di sfilare, quindi inserire il nuovo rullo e
serrare il bullone del supporto.

FIGURA 4
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N QD Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)

= Attenzione:

Fare molta attenzione quando si sostituiscono i rulli montati su questo tipo di supporti a
“elle”; minimi cambiamenti del posizionamento del rullo nuovo rispetto a quello
sostituito possono influire sul corretto scorrimento del tappeto. E’ indispensabile
montare il nuovo rullo esattamente nella stessa posizione di quello vecchio.
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Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)

8. PARTI DI RICAMBIO MOTOTAMBURO

Per le istruzioni relative ai mototamburi si rimanda al manuale specifico del produttore

contenuto in questo manuale.
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CONNENTAL
NORD

9. PARTI DI RICAMBIO TAMBURO CONDOTTO

/!

7

2
ELENCO PARTI DI RICAMBIO TAMBURO CONDOTTO
Pos. | N° Pezzi | Denominazione
1 1 Tamburo condotto
2 2 Supporti ritti cuscinetti
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NORD Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)

10.PARTI DI RICAMBIO RULLI

ELENCO PARTI DI RICAMBIO RULLI

Pos. | N° Pezzi Denominazione
3 * Rulli portanti superiori a coppia a sbalzo su supporto centrale
4 * Rulli portanti superiori a coppia su tre supporti saldati
5 * Rulli portanti superiori a terna su tre supporti saldati
6 * Rulli portanti inferiori normali
7 * Rulli portanti inferiori con spirale
8 * Rulli portanti inferiori con anelli gommati
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N QD Nastro trasportatore mod. "N.T. 500x5,0 m" (Manutenzione)

11.SCHEDA COMPONENTISTICA NASTRO TRASPORTATORE

Nastro trasportatore
mod. “N.T. 500x5,0 m.”
Descrizione nastro | Struttura portante costituita da

trasportatore profilati di grossa sezione in
acciaio al carbonio e profilati
angolari elettrosaldati

Velocita normale .
) 96 m/min
scorrimento tappeto

Rulmeca TM 220 M

(con antiritorno)

Mototamburo Potenza 3.0 kw 4 poli
Dim.: &215 Largh.=550 mm
Rulli portanti Disposti a coppia serie pesante

n°12 J76x308 mm
n°3 J76x608 mm

Rulli di ritorno

inferiori
Larghezza tappeto=500 mm
Telo gommato antiabrasivo
Tappeto carico di lavoro 250
4+2 mm spessore copertura gomma
Sviluppo tappeto Lungh. = 10600 mm
Supporti ritti N°2 tipo UCP 209
tamburi
Tamburo rinvio @219 Largh.=580 mm
Interasse tamburi i=50m
Funi di sostegno N°2 lungh.=2430 mm
Protezioni antinfortunistiche e
Note interruttore di emergenza a
fune
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DEFERRIZZATORE MAGNETICO
A NASTRO

MOD. “SM 50/80”

MANUALE PER LA MANUTENZIONE

CONTINENTAL NORD S.a.s.  Via Monte Baldo. 12 Pastrengo (Verona), ltalia




CONTINEéTAL

Deferrizzatore magnetico a nastro mod."SM 50/80" (Manutenzione)
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Deferrizzatore magnetico a nastro mod."SM 50/80" (Manutenzione)

[C3"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione al
deferrizzatore magnetico vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. SERRAGGIO BULLONERIA

Il deferrizzatore magnetico a nastro mod. SM 50/80 € una macchina che produce
vibrazioni durante il suo funzionamento.

Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, una volta alla settimana, € obbligatorio controllare il corretto
serraggio di tutta la bulloneria relativa al deferrizzatore magnetico, in quanto le vibrazioni
che produce concorrono al naturale allentamento della bulloneria stessa.

Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti.

Eseguire le operazioni di verifica con cadenza almeno settimanale (50 ore di lavoro).

2. PULIZIA DEFERRIZZATORE

Questo deferrizzatore magnetico a nastro € autopulente, ma comunque periodicamente e
importante verificare la pulizia del nastro che trasporta i residui ferrosi e degli altri organi.
A priori non e possibile indicare I'esatta frequenza delle pulizie, esse devono essere
calcolate dall’operatore responsabile dell’impianto in base alla percentuale di scorie
ferrose contenute nel materiale in alimentazione all’impianto e alla durata dei turni di
lavoro dell'impianto stesso.

A titolo puramente indicativo controllare quotidianamente all’avvio e allo spegnimento
dell’impianto il nastro del deferrizzatore magnetico in modo che possa funzionare
correttamente scaricando il ferro separato. In caso contrario liberare il nastro del
deferrizzatore magnetico dai pezzi ferrosi incastrati che possono risultare dannosi
allintegrita del tappeto e altri organi meccanici e compromettere la funzionalita del
deferrizzatore in quanto il ferro separato potrebbe ricadere di nuovo sul nastro estrattore
del frantoio.

Il contenitore di raccolta dei residui ferrosi scaricati dal deferrizzatore magnetico a nastro
deve essere predisposto dall’operatore responsabile dell’impianto in modo da assicurare
il massimo grado di sicurezza per gli operatori dell'impianto e nel contempo permettere
un corretto smaltimento dei residui ferrosi secondo le vigenti normative.

L’operatore responsabile dell’impianto deve prevedere periodicamente lo svuotamento di
detto contenitore in base alla quantita di scorie ferrose estratte e alla durata dei turni di
lavoro dell'impianto stesso.

3. TENSIONAMENTO TAPPETO DEL NASTRO

Almeno una volta al mese e consigliato verificare il corretto tensionamento del tappeto del
nastro trasportatore che deve avere una luce di circa 25mm tra tappeto e magnete (vedi
figura 1).

Per regolare il tensionamento seguire questa procedura:
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A)
B)
C)

D)

E)

F)

Deferrizzatore magnetico a nastro mod."SM 50/80" (Manutenzione)

Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

Misurare la distanza tra tappeto e magnete (vedere la figura 1); se e inferiore o
superiore a 25mm circa € necessario procedere al tensionamento del tappeto
Mollare leggermente i bulloni del registro dei due supporti del tamburo di coda
finche questo si pud muovere

Muovere il tamburo di coda in un senso o nel senso opposto di una misura pari alla
differenza tra 25mm e il dato precedentemente misurato (esempio: se si € misurato
40mm tra tappeto e magnete per arrivare a 25mm bisognera muovere il tamburo di
coda di 15mm circa)

Misurare nuovamente la distanza tra tappeto e magnete (vedere la figura 1); se e
ancora inferiore o superiore a 25mm circa € necessario muovere nuovamente il
tamburo di coda con spostamenti minimi finche si arriva alla corretta distanza

Una volta raggiunta la corretta distanza tra tappeto e magnete serrare i bulloni dei
supporti del tamburo di coda

Quando non € piu possibile muovere il tamburo di coda per tensionare il tappeto del
nastro significa che e arrivato il momento di sostituire il tappeto stesso (vedere paragrafo
relativo)

L= Attenzione: Un tensionamento eccessivo pud portare al danneggiamento dei
cuscinetti dei tamburi, mentre un tensionamento scarso puo0 inficiare la capacita di
attrazione magnetica del deferrizzatore.

FIGURA 1

SCHEDA DEFERRIZZATORE

i = - Distanza del magnets
I E dal prodotio da deferrizzars

e
da defarrizzare

Distanza dal 1appato
cal megnate
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Deferrizzatore magnetico a nastro mod."SM 50/80" (Manutenzione)

4. INGRASSAGGIO CUSCINETTI

Ingrassare i supporti ritti dei tamburi (vedi figura 2) ogni 50 ore lavorative
(settimanalmente) con piccole quantita di grasso (indicativamente 2+3 pompate) “AGIP
GR MU EP2” o equivalenti (SHELL ALVANIA 3 ASE EP2 — ESSO BEACON EP2).

FIGURA 2

5. SOSTITUZIONE TAPPETO DEL NASTRO

In alcuni casi (logoramento naturale, rotture, ecc...) si rende necessaria la sostituzione del
tappeto del nastro trasportatore del deferrizzatore magnetico.

La sostituzione del tappeto (come e il nostro caso) puO essere eseguita con il
deferrizzatore in posizione di lavoro se si monta un tappeto aperto da vulcanizzare
(richiede l'intervento di un tecnico specializzato per la vulcanizzazione) oppure nel caso di
montaggio di tappeto di tipo ad anello chiuso il deferrizzatore deve essere smontato
dall'impianto e portato in officina; la scelta tra un tipo di operazione o I'altra deve essere
presa dall’operatore responsabile dellimpianto in relazione ai tempi e ai costi
dell’operazione.

Procedura per la sostituzione del tappeto esistente con uno ad anello chiuso:

A) Fare in modo che nessuna macchina dell’impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

B) L’operatore responsabile dell'impianto deve dotarsi di un idoneo mezzo di
sollevamento (il deferrizzatore pesa circa 900kg)

C) Imbracare il deferrizzatore saldamente

D) Smontare le catene di sostegno del deferrizzatore e scollegare il cavo elettrico di
potenza

E) Calare il deferrizzatore al suolo o comunque su di un piano che regga il suo peso

F) Una volta posizionato togliere I'imbracatura e procedere allo smontaggio dei due
tamburi e del magnete.

G) Una volta sfilato il vecchio tappeto prendere il nuovo tappeto e posizionarlo come
quello vecchio.
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H)

1)
J)
K)

L)
M)

Deferrizzatore magnetico a nastro mod."SM 50/80" (Manutenzione)

Rimontare i due tamburi e il magnete con il nuovo tappeto controllando bene di aver
serrato a fondo tutti i bulloni, che il tappeto scorra liberamente e che il
tensionamento corrisponda a quello previsto nel capitolo 3 di questo manuale (in
caso contrario seguire la procedura in esso contenuta per registrare il tappeto)

Per regolare la posizione del tappeto rispetto ai due tamburi seguire le indicazioni
contenute nella sezione “USO” relativo al deferrizzatore magnetico a nastro
Imbracare saldamente il deferrizzatore e sollevarlo con idoneo mezzo di
sollevamento nella posizione di lavoro sull’impianto.

Ricollegare le catene di sostegno al deferrizzatore e il cavo elettrico di potenza
Togliere I'imbracatura dal deferrizzatore

Verificare il corretto funzionamento generale del deferrizzatore

Si tratta di un intervento di grossa entita che non € sempre pratico. Un metodo alternativo
consiste nella sostituzione del tappeto con il deferrizzatore installato sull’impianto.

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)

H)
1)

Fare in modo che nessuna macchina dell'impianto possa avviarsi disattivando i
quadri elettrici e estraendo la chiave presente sul quadro di comando “Q1”

Allentare i bulloni di fissaggio dei supporti del tamburo di coda

Allentare i bulloni del registro del tamburo di coda

Tagliare il tappeto da sostituire e sfilarlo

Awvvolgere il nuovo tappeto nella stessa posizione di quello precedente e
vulcanizzarlo (richiede I'intervento di un tecnico specializzato per la vulcanizzazione)
Una volta terminata la vulcanizzazione tensionare il tappeto (seguire la procedura
contenuta nel capitolo 3 di questo manuale)

Per regolare la posizione del tappeto rispetto ai due tamburi seguire le indicazioni
contenute nella sezione “USO” relativo al deferrizzatore magnetico a nastro

Serrare i bulloni di fissaggio dei supporti del tamburo di coda e del registro relativo
Verificare il corretto funzionamento generale del deferrizzatore
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Deferrizzatore magnetico a nastro mod."SM 50/80" (Manutenzione)

6. DIAGNOSI DEI PROBLEMI

PROBLEMA | PROBABILE CAUSA SOLUZIONE
o . a) Controllare la distanza tra il deferrizzatore e il bordo
a) Non vi e una distanza . .
. . superiore del nastro trasportatore per fare in modo
sufficiente per lo scarico o : ) .
1. Il ferro che vi sia abbastanza spazio per il passaggio del ferro
: del ferro. T
estratto ricade estratto. Regolare come richiesto.
nel prodotto . .
. - b) Regolare la distanza del deferrizzatore dal nastro
b) Deferrizzatore posizionato . .
. trasportatore sottostante come spiegato nella sezione
in modo errato “ #
uSO
a) La faccia del magnete e | a) Esaminare la faccia del magnete per vedere se vi sono
sovraccarica di ferro quantita eccessive di ferro estratto. Scaricare piu
estratto. frequentemente se necessario.
R b) Regolare la distanza del deferrizzatore dal nastro
b) I magnete é stato regolato . .
. : trasportatore sottostante come spiegato nella sezione
troppo distante dal carico. « i
2. Il magnete uSo
non attira il
ferro
c) Se il magnete & regolato troppo vicino, i picchi di
\ materiale possono fungere da raschietto e asportare |l
c) Il magnete é stato regolato . .
troppo vicino al carico ferro dalla superficie. Regolare la distanza del
' deferrizzatore dal nastro trasportatore sottostante
come spiegato nella sezione “USO”

7. MOTORE E RIDUTTORE

Per le istruzioni del motore elettrico e del riduttore si rimanda al manuale specifico del

produttore contenuto in questo manuale.

8. CATENE E GANCI DI SOSPENSIONE

Il deferrizzatore magnetico a nastro € sospeso sul nastro sottostante tramite catene

fissate al telaio dell’impianto tramite dei ganci.

Eseguire le operazioni di verifica dello sato delle catene e dei ganci con cadenza almeno

settimanale (50 ore di lavoro).
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Deferrizzatore magnetico a nastro mod. "SM 50/80" (Manutenzione)

CONTINEéTAL

9. SCHEMA RICAMBI DEFERRIZZATORE MAGNETICO A NASTRO MOD. SM 50/80

POS.2—RIDUTTORE
POS.1-MOTORE:

POS.9—TELAIO DEFERRIZZATORE POS.1-MOTORE
POS.8-TAPPETO NASTR
\ 4 @ @)

TR [CCIITIITTIICIIIIIICIT] o i
‘ :
- A | \ |
\\\ NV [ i

~ s |

~Ssd- L L

3—SUPPORTO CUSCINETTO TAMBURO CODA

4—SUPPORTO CUSCINETTO TAMBURO MOTORE
POS.6—TAMBURO CODA (REGISTRABILE

4—SUPPORTO CUSCINETTO TAMBURO MOTORE

] [ |
= i = =
} } 7777777777777777777777777 } ! OS.8—TAPPETO NASTRO
| I ‘r I !
[ . Lo \
} - ! }
! ~ - _— N
/ §
i
\ ] |
POS.6—TAMBURO CODA (REGSTRABLE/ POS.5—MAGNETE: \—POS.7TAMBURO MOTORE (FISSO)

POS.1-MOTORE

QUOTE LINEARI QUOTE ANGOLARI Lo | R=1 [Wown ™| 1x45"
POS.2—RIDUTTORE: DIMENSIONI £ el o
GEOMETRIE FINO A OLTRE FINO A OLTRE| TOLL. GEOMETRICHE
SENZA INTERASSE
TOLLERANZA 6 | 30 | 120|315{1000|2000[4000(4000 10 |50 |120|400|400 //% l% +05 3 $
(R 22768/1/2) co.1|£02[t03 205 [+08 |+12| 22 |43 £t |30 |+20 |s10 |25 |/ e | OB

Lo conmEnTL ogD, sos Modif. Materiale Peso Kg.
serva o termini di legge la proprem

i
MOD. SM 50,/80 900 1.5 ﬁ:‘m%’f:?? e o et sanza
una sua precisa autorizzazione Scala 1:20

Modello Dot
Deferrizzatore PESO Kg MOT. KW CéEEEENGO ata -
Firma C.Perfranceschi
Commessa/Cliente Comunanze Sostit.il:
Sostit. dal:
DENOMINAZIONE N* IDENT. 26990

SCHEMA RICAMBI DEFERRIZZATORE MAGNETICO A NASTRO MOD. "SM 50/80"

N CLASSIF. 1003
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Manutenzione - Capitolo 7

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

GRUPPO ELETTROGENO

MANUALE PER LA MANUTENZIONE

N.B.:

LE ISTRUZIONI

RELATIVE ALLA MANUTENZIONE DEL

GRUPPO ELETTROGENO SONO CONTENUTE IN PARTE IN
QUESTO CAPITOLO E NEL CAPITOLO “DOCUMENTAZIONE

FORNITORI”

CONTINENTAL NORD S.a.s.

Via Monte Baldo, 12 Pastrengo (Verona). ltalia
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NORD Gruppo elettrogeno (Manutenzione)

INDICE CAPITOLI:

— PREMESSA SULLA SICUREZZA NELLE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE pag.2

1. GRUPPO ELETTROGENO pag.2
2. PULIZIA E SOSTITUZIONE PERIODICA DEL FILTRO ANTIPOLVERE  pag.2
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NORD Gruppo elettrogeno (Manutenzione)

[C5"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione al
gruppo elettrogeno vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. GRUPPO ELETTROGENO

Per le istruzioni relative alla manutenzione al gruppo elettrogeno non contenute in questo
capitolo si rimanda al manuale specifico del produttore inserito in questo manuale.

2. PULIZIA E SOSTITUZIONE PERIODICA DEI FILTRI ANTIPOLVERE

[C="Attenzione: IL GRUPPO ELETTROGENO E’ DOTATO DI UN FILTRO ANTIPOLVERE
SULLA GRIGLIA DI ASPIRAZIONE PER EVITARE MALFUNZIONAMENTI DEL GRUPPO
STESSO.

PER GARANTIRE IL BUON FUNZIONAMENTO DEL GRUPPO ELETTROGENO F’
INDISPENSABILE EFFETTUARE QUOTIDIANAMENTE LA PULIZIA DELLA GRIGLIA
ANTIPOLVERE ED IN CASO DI ECCESSIVA USURA E’ NECESSARIA LA SUA
SOSTITUZIONE.

Per effettuare la pulizia seguire la procedura di seguito descritta:

A) Disattivare il gruppo elettrogeno in modo da impedire accidentali avviamenti dello
stesso (agire sull’interruttore generale del gruppo)

B) Aprire la portella sul lato di aspirazione del gruppo elettrogeno (svitare tutta la viteria
di fissaggio — vedi foto 1)

Portella lato
aspirazione

Viteria di fissaggio

Griglia
antipolvere
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NORD Gruppo elettrogeno (Manutenzione)

C) Estrarre la griglia antipolvere dalla portella

D) Effettuare la pulizia della griglia antipolvere soffiando aria compressa sugli elementi
filtranti

E) Riposizionare la griglia antipolvere nella portella e avvitare la relativa viteria di
fissaggio
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Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

IMPIANTO ELETTRICO

(CON PANNELLO DI COMANDO AD ARMADIO CHIUSO)

MANUALE PER LA MANUTENZIONE
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—_ NORD Impianto elettrico (Manutenzione)

INDICE CAPITOLI:

— PREMESSA SULLA SICUREZZA NELLE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE pag.2

1. PULIZIA QUADRI ELETTRICI E PULSANTIERA REMOTA ALIMENTATORE
pag.2

2. SERRAGGIO BULLONERIA pag.2
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__NORD Impianto elettrico (Manutenzione)

[C5"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione al
quadro elettrico vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. PULIZIA QUADRI ELETTRICI E PULSANTIERA REMOTA ALIMENTATORE

E’ importante che [I'operatore responsabile al funzionamento dell'impianto curi
particolarmente la pulizia dei quadri elettrici e delle apparecchiature in essi contenute, in
quanto le polveri prodotte dall'impianto o presenti nel’ambiente di lavoro possono recare
danno a queste apparecchiature.

Si raccomanda quindi la massima cura nel mantenere gli armadi dei quadri sempre chiusi
e di aprirli solo quando strettamente necessario per manutenzioni 0 emergenze.

E’ importante una volta al mese effettuare una pulizia completa dell’interno dei quadri
elettrici “Q1”, “Q2” e della pulsantiera remota posta sul ballatoio dell’alimentatore grizzly.
E’ opportuno una volta al mese verificare il corretto funzionamento delle serrature presenti
sui quadri elettrici e I'integrita delle guarnizioni poste tra le portelle e I'interno dei quadri e
all’altezza dei cavi elettrici in uscita dai quadri; nel caso siano eccessivamente usurate o
mancanti procedere alla loro sostituzione.

2. SERRAGGIO BULLONERIA

Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, allinterno dei quadri, una volta alla settimana, € obbligatorio
controllare il corretto serraggio della bulloneria. In particolare controllare il corretto
serraggio della bulloneria relativa alle morsettiere e alla sbarra di terra, in quanto le
inevitabili vibrazioni prodotte dall’impianto e le dilatazioni termiche dei morsetti di rame
concorrono al naturale allentamento della viteria stessa.
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Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

CENTRALINA AUTOMATICA DI
INGRASSAGGIO

MANUALE PER LA MANUTENZIONE

N.B.: LE ISTRUZIONI RELATIVE ALLA MANUTENZIONE DELLA
CENTRALINA  AUTOMATICA DI INGRASSAGGIO SONO
CONTENUTE NEL CAPITOLO “DOCUMENTAZIONE FORNITORI”
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IMPIANTO DI ABBATTIMENTO POLVERI

MANUALE PER LA MANUTENZIONE
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N }QD Impianto abbattimento polveri (Manutenzione)

INDICE CAPITOLI:

1. SERRAGGIO BULLONERIA E FASCETTE TUBAZIONI pag.2
2. PULIZIA FILTRO pag.2
3. TUBAZIONI pag.2
4. POMPA ACQUA pag.2
5. RICAMBI pag.2
6. SCHEMA RICAMBI TOPOGRAFICO pag.3
7. POSIZIONAMENTO IMP. ABBATTIMENTO POLVERI SULL'IMPIANTO pag.4
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Impianto abbattimento polveri (Manutenzione)

ONTINESAL

1. SERRAGGIO BULLONERIA E FASCETTE TUBAZIONI

Una volta al mese & consigliato controllare il corretto serraggio di tutta la bulloneria e la
fascietteria relativa alle tubazioni dell'impianto di abbattimento polveri, in quanto le
vibrazioni che produce l'impianto di frantumazione concorrono al naturale allentamento
della bulloneria stessa.

Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti e cambiare le fascette
che risultino eccessivamente logorate.

2. PULIZIA FILTRO
E’ importante alimentare I'impianto di abbattimento polveri con acqua filtrata da scorie

che potrebbero intasare il filtro del tubo di suzione. Controllare una volta alla settimana la
pulizia del filtro.

3. TUBAZIONI
Una volta al mese € consigliato controllare il logoramento e la funzionalita delle tubazioni,

dei raccordi, delle curve dell’impianto di abbattimento polveri.
Nel caso di eccessivo logoramento o rotture effettuare la sostituzione di tali parti.

4. POMPA ACQUA

Per le istruzioni relative alla pompa dellacqua si rimanda al manuale specifico del
produttore contenuto in questo manuale.

5. RICAMBI (VEDI ANCHE SCHEMA RICAMBI)

— N°1 pompa autoadescante ad anello liquido mod. PQ 60 (V.2013)
— N° 2 ugelli (posti sulla bocca di carico frantoio) tipo 928/25x1.5

— N° 2 boccola porta ugello disegno 15982/20.31
—  Ne° 1filtro/valvola di fondo tipo 2" F

— Tubi, raccordi, curve vari per collegare la pompa alla condotta nebulizzatrice
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Impianto abbattimento polveri (Manutenzione)

6. SCHEMA RICAMBI TOPOGRAFICO IMPIANTO DI ABBATTIMENTO DELLE POLVERI:

Nebulizzatori
nella bocca di
carico frantoio

\

\
\
\
N

7

6 SERBATOIO ACQUA

5 TUBO MANDATA

Diametro interno 15

4.2 | VALVOLA DI FONDO

Tipo 1/2" F

4.2

4.1

4.1 | FILTRO ASPIRAZIONE

Tipo 1/2" F

3 BOCCOLA PORTA UGELLO 2 Disegno 15982/20.31
2 UGELLO NEBULIZZATORE 2 Tipo 928/25x1.5
1 POMPA AUTOADESCANTE AD ANELLO LIQUIDO | 1 Mod. PQ 60 (V. 2013)
Pos. | Denominazione Q.ta | Note
Modif. Materiale Peso Kg.
CONTINENTAL
La CONTINENTAL NORD SaS
si riserva a termini di legge la proprieta
PASTRENGO N @ del presente disegno con divieto di Data
riprodurlo o comunicarlo a terzi senza
una sua precisa autorizzazione Firma Abbondanti
Commessa/Cliente Comunanze Sostit.il:
Sostit. dal:
DENOMINAZIONE N° IDENT.
SCHEMA TOPOGRAFICO IMPIANTO ABBATTIMENTO POLVERI | n°cLAsSIF.
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CONTINESAL

7. POSIZIONAMENTO DELLIMPIANTO DI ABBATTIMENTO DELLE POLVERI
SULL’IMPIANTO

Foto a titolo di esempio ma non esaustiva

Pompa
acqua

Tubo
mandata
acqua

Nebulizzatori (n°2 pezzi) sulla canala di carico del frantoio
Foto a titolo di esempio ma non esaustiva
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Manutenzione - Capitolo 11

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

IMPIANTO OLEODINAMICO

MANUALE PER LA MANUTENZIONE

CONTINENTAL NORD S.a.s.
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Impianto oleodinamico (Manutenzione)

INDICE CAPITOLI:
PREMESSA SULLA SICUREZZA NELLE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE pag.2

1. SERRAGGIO BULLONERIA pag.2
2. PULIZIA pag.2
3. LIQUIDO OLEODINAMICO pag.2
4. LIVELLO DEL LIQUIDO pag.2
5. FILTRO OLIO pag.2
6. CAMBIO DELL’OLIO pag.2
7. SISTEMA DI TUBI pag.3
8. RADIATORE DELLO SCAMBIATORE ARIA/OLIO pag.3
9. SCHEMA DISTRIBUTIVO IMPIANTO OLEODINAMICO SULL’'IMPIANTO pag.3
10.SCHEMA TOPOGRAFICO IMP. OLEOD. MOVIMENTAZIONE

IMPIANTO E REGOLAZIONE SPONDE TRAMOGGIA pag.4
11.SCHEMA E TABELLA RICAMBI IMP. OLEOD. MOVIMENTAZIONE

IMPIANTO E REGOLAZIONE SPONDE TRAMOGGIA pag.5

11.1 DOCUMENTAZIONE FOTOGRAFICA RICAMBI IMP. OLEQODIN. pag.6
12.SCHEMA CILINDRO OLEODIN. REGOLAZIONE TRAMOGGE pag.11
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N 'QD Impianto oleodinamico (Manutenzione)

[C5"Attenzione: Per quanto riguarda la sicurezza nelle operazioni di manutenzione
all'impianto oleodinamico vedere il capitolo “SICUREZZA”.

1. SERRAGGIO BULLONERIA

Per salvaguardare la sicurezza degli operatori dell'impianto e l'integrita delle macchine
che lo compongono, una volta alla settimana, € obbligatorio controllare il corretto
serraggio di tutta la bulloneria relativa all'impianto oleodinamico, in quanto le vibrazioni
che produce I'impianto concorrono al naturale allentamento della bulloneria stessa.
Eventualmente effettuare il serraggio dei bulloni che risultino lenti.

Eseguire le operazioni di verifica con cadenza settimanale (50 ore di lavoro).

2. PULIZIA

Nelle operazioni di manutenzione occorre badare innanzitutto alla massima pulizia.

Il corretto funzionamento dell'impianto oleodinamico pu0 essere seriamente
compromessa da scorie in esso contenute.

Eseguire le operazioni di pulizia con cadenza settimanale (50 ore di lavoro).

3. LIQUIDO OLEODINAMICO

Nelle manutenzioni impiegare solo oli di tipo HLP o HVLP32 scelti in funzione delle
condizioni climatiche e temperature ambientali del luogo di installazione dell'impianto.
Prima del riempimento I'olio idraulico deve essere sempre filtrato.

4. LIVELLO DEL LIQUIDO

Il livello del liquido sul serbatoio dell’olio deve essere controllato costantemente durante
la messa in servizio, successivamente ogni giorno.

5. FILTRO OLIO

Durante le prime 150-250 ore di lavoro effettivo dell'impianto oleodinamico i filtri dell’olio
devono essere sottoposti a manutenzione ad intervalli notevolmente piu frequenti che
successivamente.
Quando gli indicatori ottici ed elettrici sul quadro elettrico “Q1” segnalano filtro sporco
occorre sostituirlo.

[C= Attenzione: Avere cura, prima di sostituire i filtri olio, di serrare i rubinetti per evitare
fuoriuscite eccessive di liquido oleodinamico.

6. CAMBIO DELL’OLIO

Il cambio del liquido oleodinamico dipende da molteplici fattori di esercizio e va eseguito
in base all'invecchiamento e delle impurita contenute nell’olio. L’'operatore responsabile
dell’impianto decide in base a questi fattori il momento per il cambio dell’olio ed eventuali
rabbocchi.
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Impianto oleodinamico (Manutenzione)

CONTINESAL

Regolari analisi di laboratorio sono necessarie in particolare se la quantita di olio presente
nel sistema e elevata.

7. SISTEMA DI TUBI

Il sistema di tubazioni deve essere controllato una volta alla settimana per verificare
’assenza di perdite.

[C5 Attenzione: Sostituire i tubi ogni sei anni anche se non sono riconoscibili difetti
rilevanti per la sicurezza.

8. RADIATORE DELLO SCAMBIATORE ARIA/OLIO

A seconda delle condizioni ambientali, puo risultare necessario pulire regolarmente le
lamelle del radiatore dello scambiatore aria/olio.

Nei radiatori occorre togliere di tanto in tanto il calcare; la frequenza di questa operazione
dipende dalla durezza dell’acqua di raffreddamento utilizzata.

Eseguire le operazioni di verifica indicativamente con cadenza settimanale (50 ore di
lavoro).

9. SCHEMA DISTRIBUTIVO IMPIANTO OLEODINAMICO SULL'IMPIANTO

[
AT
|
T

[ T>F -7

Posizione n°1 - Centralina oleodinamica

Posizione n°2 - Manipolatore per azionamento cingoli

Posizione n°3 - Sottocarro cingolato

Posizione n°4 - Pistoni oleodinamici (n°3pezzi) per regolazione sponde
tramoggia
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10.SCHEMA TOPOGRAFICO IMPIANTO OLEODINAMICO MOVIMENTAZIONE IMPIANTO E REGOLAZIONE SPONDE TRAMOGGIA

CONTINENTAL NORD sas

E

| |
| |
| |
elele] |l ---—--"-"-"- -
| o .
| | MOVIMENTAZIONE CINGOLI }
|
| | |
|
| | |
|
| - |
| |
o |© Ol |
| |
| |
| | | |
‘ | 1 | B ‘ | GrRUPPO VALVOLA+ ) ‘
| | | |RIDUTTORE+ | N e |
| - ‘ | |MOTORE IDRAULICO —————— |
| |
| | |
|
| | |
| IN i |
. . T |
|
| N |
‘ Valvole di blocco ‘ ‘ ‘ ‘
| |
| i} |
| PISTONI DI SOLLEVAMENTO TRAMOGG\A‘ | ‘ FILTRO ‘
. e X ASPIRAZIONE |
‘ ] Fj] ; n #\ MOTORE ELETTRICO }
| et RUBINETTO U \’:\ KW 22 |
| L] |
MOTORE ELETTRICO E— } RUBINETTO |
KW 3 FILTRO |
Serbataio scaRico| L . |
olio ‘ ‘POMPE OLEODINAMICA ‘ |
CAMPANA—GIUNTO Livello \ |
‘ = \ |
alio U ‘ i
| [ ===
‘POMPA OLEODINAMICA ‘ ‘ |
| 1
|
| SCAMBIATORE ARIA—OLIO [
Lo il
‘TAPPO SCARICO OLIO ‘
Modif. Materiale Peso Kg.
@NTN TAL
Lo CONTINENTAL NDRD SoS D t
Renco || e i 9 g o preres ot
e SO, e e Firma
Commessa/Cliente Comunanze Sostit.il:
Sostit. dal:
DENOMINAZIONE - g0 MA TOPOGRAFICO IMPIANTO IDRAULICO N IDENT.
MOVIMENTAZIONE CINGOLI—SOLLEVAMENTO TRAMOGGIA| \« ciassiF.
Via Monte Baldo, 12 Pastrengo - ( Verona) - Italia
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11.SCHEMA E TABELLA RICAMBI IMPIANTO OLEODINAMICO MOVIMENTAZIONE IMPIANTO E REGOLAZIONE FRANTOIO / SPONDE TRAMOGGIA

AI PISTONI DI SOLLEVAMENTO TRAMOGGIA

o] &

@E’l — I i
Lﬁ%i 14 H—Ddr%u

WAIH )16

—
—

15
Al L M Pl A2 L3 M3
vy
. N T N i
7 ° @x@
24V B 24V o4 v @% {
Ll (L F
J 1] J 1]
R R =
L e 30g1w 16 cc 30g3bw ) 10

@A e I
46 cc 46 cc

ve ! X V4 ! S 13
300 bor 22 bar 300 bar T
[ R
L — ! ! 18

&
Bl M2 [ zc‘ B2 M4 L4 2 $?

St N N,

N nN— 18 |FPR 38-2,5 VALVOLA RITEGNO PRECARICATA FLUID-PRESS |01

17 |SDS/3 KGO3 120 18L AET DISTRIBUTORE MANUALE 3 LEVE+CARRY O |WALVOIL 01

™ 16 |2PE8B.SD POMPA A INGRANAGGI SALAML 01

\ 15 |LMC250MF S200S+AKGOF S7200Z ACCOPPIAMENTO MP FILTRI 01

’—CH 14 |3 kW 4POLI B3S MOTORE ELETTRICO TECHTOP MOTOR |01

% 13 |600x450 h 400 SERBATOIO 100 LITRI POLYTEC 01

$ . WNM 12 |HICR90+CTO3500/CF /ADS0S0 MOTORE + RIDUTTORE + FRENO BREVINI 02

- 11 |PN460/HB VALVOLA OVER-CENTER TCcA 02

\ii 10 |TC2 TERMOSTATO DI MAX 0+90°C IMIT 01

\-CR 18 09 [LMM500-500 LIVELLOSTATO EUROSWITC 01

11 08 [MSR1162AAGIALOSP FILTRO COMBINATO SCARICO-ASPIRAZIONE (MP FILTRI 01

07 |2024K \V220/380 SCAMBIATORE ARIA-OLIO + TERMOSTATO EMMEGI 01

06 |[FILTRO ASPIRAZIONE AUSILIARI |MPA45M30 MP FILTRI 01

05 |[ELETTROVALVOLA 3 VIE ETD 20/3204-24DC FLucoM 02

04 |BLOCCHETTO COMANDO FRENI ALLUMINIO POLYTEC 01

03 |HPP4046RB3GWL V0O0x2 POMPA DOPPIA CIRC. CHIUSO BONDIOLI&PAVESI| 01

02 |LMC350AF SU070 ACCOPPIAMENTO MP FILTRI 01

01 |22 kw 4POLI B35S MOTORE ELETTRICO [TECHTOP MOTOR 01

Pos |Codice Descrizione Costruttore [Qta

SCHEMA IDRAULICO IMPIANTO OLEODINAMICO F\VS00

CONNENTAL
PARBRENCO Né@D
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11.1  DOCUMENTAZIONE FOTOGRAFICA RICAMBI IMPIANTO OLEODINAMICO
MOVIMENTAZIONE IMPIANTO, REGOLAZIONE SPONDE

ELENCO RICAMBI:

—

Motore elettrico movimentazione cingoli

N

Accoppiamento motore/pompa doppia

W

Pompa doppia

N

o O

Distributore manuale a 3 leve (comando sponde tramoggia)

N

Scambiatore aria/olio

o

)

)

)

)

)  Filtro aspirazione
)

)

)  Filtro scarico

)  Livellostato
Elettrovalvola comando freno
Valvola over-center

Motore+riduttore+freno per cingolo

Motore elettrico sollevamento sponde, regolazione frantoio

)

)

)

) Serbatoio
)

) Accoppiamento motore/pompa a ingranaggi
)

Pompa a ingranaggi
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1 13 2 14 15-16 7 3
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Foto a titolo di esempio ma non esaustiva

12(riduttore) {
¢
~
. E 12
-
%
11
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12.SCHEMA CILINDRO OLEODINAMICO REGOLAZIONE TRAMOGGE

Spessore 25

AVVITATA
50.00
(@]
]
[ip}
[aN}
N
T
—[®
o)
STELO
$35.00 Ll
$60.00
o (@)
ol S
8] B ALEsAccio
e 50.00 L
o
0
N
M
T
|
<
8l ¢
& 50.00

TESTA A SNODO

Spessore 25

5/8"G

@ *j TUBI FLESSIBILI DI COLLEGAMENTO

CILINDRO AL.50 €320 DIS.17757-60.00
RONDELLA BONDED 3/8

RACC.ORIENT. 3/8 D.12 RSTNN13112LR

VITE FORATA SEMPLICE 3/8
RONDELLA BONDED 3/8

RACC.ORIENT. 3/8 D.12 RSTNN13112LR
VALVOLA DI BLOCCO VBSO DE NN 3/8
RONDELLA BONDED 3/8

NIPPLO 3/8

RONDELLA BONDED 3/8

VITE FORATA SEMPLICE 3/ 8

VITE AD OCCHIO 3/8 — 3/8 M

RONDELLA BONDED 3/8

RACC. DI ESTREMITA" DIR. 3/8 COD. D.12

RACC. ORIENT. 3/8 D.12 RSTNN13112LR

|

RONDELLA BONDED 3/8

N.2 CILINDRI MONTATI COME IL DISEGNO

N.T CILINDRO MONTATO SIMMETRICO AL DISEGNO

Modif. Materiale Peso Kg.
C@NT W@\L e
Lo CONTINENTAL NORD SoS
PASTRENGO e prctents i egn e Poto
VERO riprodurlo o comunicarlo a terzi senza . R
una suo precisa autorizzazione Firma Recchia
Commessa/Cliente Comunanze Sostit.il:
VALVOLA VBSO DE NN 3/8 Sostit. dal:
DENOMINAZIONE N* IDENT. 17757
CILINDRO DI SOLLEVAMENTO ALl TRAMOGGIA
N* CLASSIF. 60.00

DE 60 AL.50 CORSA 320 ST35

CONTINENTAL NORD sas
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CONTNEVTAL
NORD

Manutenzione - Capitolo 12

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

SOTTOCARRO CINGOLATO

MANUALE PER LA MANUTENZIONE

N.B.: LE ISTRUZIONI
SOTTOCARRO CINGOLATO SONO CONTENUTE NEL CAPITOLO

“DOCUMENTAZIONE FORNITORI”

RELATIVE ALLA MANUTENZIONE DEL

CONTINENTAL NORD S.a.s. Via Monte Baldo. 12 Pastrengo (Verona), ltalia
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Manutenzione - Capitolo 13

Via Monte Baldo, 12
PASTRENGO (Verona) - ltaly
Tel. 045/7170122-7170169
Fax 045/7170352

PROGRAMMA DI MANUTENZIONE

CONTINENTAL NORD S.a.s.

Via Monte Baldo, 12 Pastrengo (Verona). ltalia
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REGISTRO DELLE MANUTENZIONI

In questo registro devono essere annotate tutte le operazioni di manutenzione con
cadenza mensile e semestrale per tutti i componenti dell'impianto.

Dovra essere cura del manutentore predisporre e compilare tale registro in tutte le sue
parti riportando risultati ed eventuali osservazioni negli appositi spazi.

Dovranno essere altresi chiaramente individuabili il nominativo del manutentore stesso
nonché la data della relativa operazione manutentiva.

NON ESITATE a sostituire la parte e/o il componente in esame, qualora lo stesso non

fosse in grado di offrire sufficienti garanzie di sicurezza e/o affidabilita funzionali.

TABELLA DELLA FREQUENZA DELLE VARIE MANUTENZIONI PER TIPO DI MACCHINA
(PER | DETTAGLI VEDERE LE TABELLE SPECIFICHE)

FREQUENZA MANUTENZIONI [ giornaliera]settimanale] mensile |semestrale| annuale varie
Gruppo elettrogeno X * vedere anche manuale del fornitore

Alimentatori AG X X

Tramoggia di carico X

Impianto elettrico X X * vedere anche manuale fornitore
Impianto abbattimento polveri X X

Deferrizzatore SM X X X X

Sottocarro cingolato X X X
Frantoi CNP X X

Impianto oleodinamico X X X
Nastri trasportatori NT-NE X X X

CONTINENTAL NORD sas Via Monte Baldo, 12 Pastrengo - ( Verona) - ltalia
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ORDINAZIONE RICAMBI

L’ordinazione dei ricambi deve sempre avvenire per iscritto, via fax o lettera o corriere.
Anche eventuali ordinazioni anticipate telefonicamente dovranno sempre essere seguite
da conferma scritta.

L’ordinazione dovra indicare:

—  ragione sociale completa dell’ordinante

— indirizzo, codice fiscale e partita IVA per la fatturazione

—  telefono e fax

— nominativo della persona ordinante

—  numero e data dell’ordine

—  tipo della macchina

— matricola e anno di acquisto

— quantita ed elenco dettagliato dei pezzi richiesti, facendo riferimento al
presente manuale

— indirizzo per la spedizione

—  corriere o trasportatore di fiducia (indicare eventuale ritiro con mezzi propri)

— istruzioni per eventuali imballi

—  istruzioni per eventuali spedizioni parziali

—  istruzioni per eventuali esportazioni

— ogni altra istruzione necessaria per la corretta evasione dell’ordine.

ROTTAMAZIONE

Qualora l'impianto o una singola componente dello stesso dovesse essere rottamato si
potra provvedere allo smaltimento delle varie parti tenendo conto della diversa natura
delle stesse (ad esempio metalli, oli lubrificanti, plastica, gomma ecc.) incaricando
imprese specializzate ed abilitate allo scopo ed in ogni caso in osservanza con quanto
prescritto dalla legge in materia di smaltimento di rifiuti industriali.

E’ necessario avvertire eventualmente I'impresa che si occupera della rottamazione della
eventuale presenza di rischi residui nel materiale da trattare.

CONTINENTAL NORD sas Via Monte Baldo, 12 Pastrengo - ( Verona) - ltalia
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VERBALE DI PROVA

TIFO DI PROVA
PROVE FONOMETRICHE DINAMICHE

NOBME DI RIFERIMENTO:
DIRETTIVA 2000/114/CE

MACCHINA: IMPIANTO MOBILE CINGOLATO DI FRANTUMAZIONE
FABBRICA: CONTINENTAL NORD s.a.s.

MODELL(: FV 800

del 127052006
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1. CARATTERISTICHE DELL'ESEMPLARE SOTTOPOSTO A PROVA

1.1 Costruttore: CONTINENTAL NORD s.4.5.
Maodello: FV 800
Lunghezza {mmj}: 11300
Larghezza (mm}; 2200

1.2 Motore Frantoio: ELECTRO ADDA Sp.A.
Polenza netta installata: 75 kw
Numero di giri motore: 990

1.3 Gruppoe eletirogeno: VISA S.p A
Articolo: POWERFULL
Modello: DI30CSP

Anno; 2006

Potenza PRP: 136 kva - 108.8 kw
Tensione; 400 - 231 volt
Frequenza: 50 Hz

Numero di giri: 1500

2, CONDIZIONI ATMOSFERICHE DURANTE LE MISURE STRUMENTALI

Pressions atmosferica: 1010 millibar.
Temperatura ambiente: 21,0 °C
Velocita del vento: 1.0 mf

Umidita relativa: 45 %



3. STRUMENTAZIONE UTTLIZZATA

Pag. 3dié

I DESCRIZIONE EGETRT.TT‘["'DRE_ TIPO - M. SERIE SCADENZA
TARATURA
MICROFONG MG ME 221 27343 08.02.2007
FONOMETRO DELTA OHM HD 9020 K1 1509030173 08.02.2007
INTEGRATORE
CALIBRATORE DELTA OHM. HI 9101 030202%6 08.02.2007
LEUF FIA ANTT F-’EP-_'TU =SLMNO Sl

4. UBICAZIONE DEI PUNTI DI MISURA

P L

e g7 Ter—

La macching & posizionata con l'asse al centro dell'smisfero, disposta longitudinalmente sull'asse X, con

la parte antériore rivolta verso B.



4.1 COORDINATE DET PUNTI DI MISURA
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IW: Raggio emis. m Raggio emisf. = I-I'fr.m_lI
P.io Xm Ym Im X m Y m Zm Xm Y m Zm
2 7 7 1,5
4 7 7 1,5
6 g £ 1,5
g 7 -7 1,5
10 24 6.5 7.1 |
12 — L7 6,3 7.1
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5. DATI RILEVATI INIZ1IO MISURE
Calibrazicne pre misurazione: valore rilevato 94.0 dB(A)

6. MISURE STRUMENTALL

6.1 Note di Misura

Le misurazioni vengono effettuate con il motore ad un regime rilevato a yuoio in configurazione di
lavara, Nel corse delle misure sono state rilevate a regime di vuoto:
- motore gruppo elettrogeno rilevati: 1500 rpm;

- assorbimento del gruppo elettrogeno: 56,5 ampere;

- agsorbimento del frantoio: 41 ampere;

- velocita di alimentazione del frantoio: 50 Hz.

I valort sono espressi in dB(A)

6.2 Misure

UNTO 2 f 6 - 8 i 10 TI

UMORE ™ FONDO 55,2 358 354 55,4 609 60,6

1 ciclo 74,2 75.8 772 81,0 7.0 81.2

“ciclo 74,2 75,5 772 812 77,0 814

&a‘dﬂ 743 759 77,0 812 770 81,3

media ponderala 74.3 75,9 i 81,2 77.0 8.4

WVALORE CORRETTO e A 75,9 '.f:.r.,j 812 77.0 81,4
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6.3, Dati per I'elaborazione

iREgﬂiﬂ = 10
Area 8 di misura (m®) 628,32 i
LpaQ dB{A) 75.9
L paMax dB(A) 814
Gm 49
| Livello press. acustica di superficie LpAm dB(A) 82,7
Livello potenza acustica Lw dB{A) 1107
Tner. dB(A) 28,0 ||
Indice di diretrivita Di _ 6,57 I

Calibrazione post misurazione: valore rilevato:  94.0 dBCA).

7. RISULTATI FINALIL

1| LIVELLO DI POTENZA ACUSTICA LwA dB(A) 110,71
POSTAZIONE QUADRI COMANDI A TERRA: livello di pressione acustica 84,00

LpA dB(A)
POSTAZIONE CONTROLLO FRANTOIO SU PEDANA QUADRI 84,70
COMANDI: Livello di pressione acustica dB{A

I risultati si riferiscono unicamente all'esemplare sotioposto alle prove.




dott. ing. Pier Giorgio Confente F. 32502 prot. 03_col |.doe D, 325
Via Ded Capital 3 - 37131 Verona - Italia
P.IVA : 01248070235 , C. F. : CNFPGRAZMI8MITZW
Tel. : 0039-045-521279 ; 0035-045-H486622

e-mail | peonfenifitingt ; p.confente@iscal. i
Spett.le ditfa
Continental Nord
via Monte Baldo 12
37010 Pastrengo, VR

OGGETTO : Relazione sulla messa a terra dell’impianio elettrico del grappo mobile di
frantumazione

1.0) Normativa tecnica di riferimento

Oltre alla norma generale per gli impianti eletirici 3 bordo macchina esistono riferimenti su
materta affine in una recents norma internazionale [EC e cenni nella normativa impiantistica
nazionale.

EN 60204-1, CEL 44-5, 04-1998, ed, IIL, F. 4455, “Sicurezza del macchinario. Equipaggiamento
elettrico delle macchine, Parte 1 : Regole generali™,

1EC 60364-7-717, 02.2001, “Installations of buildings — Part 7-717 : Requirements for special
installations or locations — Mobile or trasportable units™.

CEI 64-3/4, 1998, fasc. 4134, “Impianti elettrici utilizzatori a tensione nominale non superiore
1000 V in corrente alternata ¢ a 1500 V in comente continua. Parte 4. Prescrizioni per
la sicurezza”, cap. 413.5, Protezione per separazione elettrica,

CEI 64-8/5, 1998, fasc. 4135, “Impianti eletinici utilizzatori a tensione nominale non superiore a
1000 V in corrente alternata & a 1500 V in corrente continua, Parts 5 Scelta ed
installazione dei component elettrici”, cap. 551, Gruppi generatori di bassa tensione.
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2.00 Considerazioni generali

2.1) Sistema elettrico

L’ alimentazrione proviens da un alternatore sincrono trifase dotato di tre morsetti di fase ¢ di
muorsetto di centro stella.
La distriburiong avviens con i soli tre fili di fase (non viens utilizzato 1l nautro) a 400 'V alternati.
1l sisterna & TN-5, (non & accettabile il TN-C) ed & realizzato mediante :
- la distribuzione dei conduttori di protezione giallo-verdi,
- il collegamento del centro siella dell’alternatore sia alla carcassa metallica del mezzo
mobile sia alla sbarra di terra ded quadri a bardo macching da cui i dipartono i conduttori
di protezione,
Moo viene reslizzato il collegamento a terma visto che il mezzo & mobile.

2.2) Protezione contro le sovracorrenti

Sono utilizzatl mtermettor] automatici e fusibili con protezone dai sovraccarichi e dai cortl cirouiti,

2.3) Protezione dai contatti diretti

Viene adottato una adeguata proterione delle parti in tensione ed in particolare :
- 1 cavi sono isolati in FG7
- il grado di protezione del quadro P54 (estermno) e P20 {interno)

2.4) Protezione dai contatti indiretti

Avviene mediante la separazione elettrica secondo lo schema di principio di figura.
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fredi fig. 717.1 defla [EC 60364-7-717)

2.5) Rischi elettrici :

- operatore a bordo del mezzo :

- se in¢ca una massa, in tensione per effetto del guasto, non viene attraversato da corrente

poiché si frova nella condizione di equipptenzialita con la massa stessa,
- operatore esterno al mezze

- s tocca una massa non viene atiraversato da apprezzabile corrente poiché la corrents vede
una impedenza rilevante (isolamento tra parti attive ¢ carcassa del mezzo)

- ¢ Una massa va in tensione per effetto di un guasto il relé differenziale apre subito il circuito
senza aspettars un contatio operatone-massa,

- I'ampia superficie di contatto tra cingoli metallici assicura una messa a torm del mezzo
mobile in caso di terrent bagnati ¢ sufficientemente conduttivi.

Criteri di protezione :

- il prodotto L x Un, ove L é la linghezza della conduttura elettrica in metri ed Uin la tensione
nominale, risulta L x Un < 100000 ¢ percid la corrente capacitiva verso terra presenta valori
InNocix per ke persone,

- & necessario che le parti attive siano isolate e quindi bisogna periodicamente controllare o
stato dell'impianto elettrico,

- eventuali apparecchi eletirici esterni al gruppo mobile, alimentati da apposite prese poste sul
mezzo mobile, debbono essere profetti con inferruttore differenziale ad alta sensibilitd con
grado di protezione adeguato (presa CEE P54,
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3.00 Normativa di riferimento per la messa a terra

La normea di riferimento & la EN 60204-1 che prescrive all’art. 8.2.1: ... Su macchine mobili
con alimentazions ¢i potenza a bordo macchina, i circuiti di protezione, le masse ¢ le masse estra-
aee devono essere collagate ad un morsetto di protezions per garantire la protezione contro le scos-
se elettriche. ... ..... Quando I'alimentazione elettrica & incorporata nelle part fisse, mobili o amo-
vibili dell’equipaggiamento ¢ quando non ¢¢ alimentazione esterna collegata ... non ¢'& neces-
sita di collegare tale equipaggiamenio ad un condottore di prdezions esternd.

4.0) Conclusioni

Per effetto dell'art. 8.2.1 della EN60204-1 non & necessario, per i mezzi mobili di frantumazione
con alimentazione a hmhmﬂcgmcnt&ramﬂﬁammdimmmhmmlﬂm
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